﻿Educatie profesionala Tutorial Zh T Mustafina, S A Efremova, Yu S Litvinova EDUCATIE PROFESIONALA Zh T Mustafina, S A Efremova, Yu S Litvinova PRODUCȚIE DE CUUTĂRI ȘI MODELARE DE ÎMBRĂMĂminte Tutorial pentru sistemul de învățământ tehnic și profesional, postliceal la specialitatea "Producție de cusături și design vestimentar" Nur-Sultan Societate pe acțiuni necomerciale "Tair" UDC ( ) BBK , și M Recenzători: GKKP "Almaty State College of New Technologies" UMO pe profilul "Tehnologia produselor, bunurilor de larg consum și tehnologia producției alimentare" IP "Alua" Recomandat Centrul științific și practic republican "Manual" M Specialitatea "Producerea de cusut și modelarea hainelor" Calificarea "Croitor": Ghid de studiu / Zh T Mustafina, S A Efremova, Yu S pagini ISBN - - - - Manualul este destinat studenților instituțiilor de învățământ din sistemul de învățământ profesional tehnic Elaborat în conformitate cu planul și programul standard de învățământ tehnic și profesional în specialitatea - "Producție de cusut și modelare vestimentară" Manualul descrie tehnologia de fabricare a articolelor de îmbrăcăminte pentru comenzi individuale din diverse materiale, lucrări la repararea și actualizarea îmbrăcămintei Sunt prezentate elementele de bază ale proiectării și construirii structurilor de bază ale îmbrăcămintei pentru femei, bărbați și copii pentru umăr și talie pentru figuri tipice și specifice Sunt luate în considerare elementele de bază ale unui desen special, sunt evidențiate problemele de modelare și decorare a îmbrăcămintei pentru femei și copii Sunt date sarcini practice pentru o stăpânire mai profundă a materialului UDC ( ) LBC ya ISBN - - - - (c) NJSC "Tair", Cuprins PREFAȚĂ SECȚIUNEA TEHNOLOGIA DE FABRICAȚIE A PRODUSELOR DE CUUSUT LA COMENZI INDIVIDUALE Tipuri de lucru la fabricarea confecțiilor Secvența tehnologică a prelucrării fustelor Lucrarea practică nr Lucrarea practică nr Lucrarea practică nr Secvența tehnologică a prelucrării pantaloni de damă Lucrarea practică nr Lucrarea practică nr Caracteristici ale prelucrării pantalonilor pentru bărbați Lucrarea practică nr Secvența tehnologică a prelucrării veste Lucrarea practică nr Caracteristici ale prelucrării vestei bărbătești Lucrarea practică nr Secvența tehnologică a prelucrării palton Lucrarea practică nr Secvența tehnologică a prelucrării jachetă bărbătească Lucrarea practică nr Producția de produse cu fitinguri Producția de produse cu fitinguri Lucrarea practică nr Tăierea pieselor din părțile principale și intermediare materiale Uzura, repararea și reînnoirea îmbrăcămintei Caracteristici ale prelucrării tehnologice a produselor din diverse materiale Caracteristici ale tehnologiei de confecţionare a hainelor din țesături tricotate Tehnologie de confecţionare a hainelor din natură blană Tehnologie pentru fabricarea îmbrăcămintei artificiale blană Tehnologie de confecţionare a hainelor din natură piele Tehnologia de fabricație a îmbrăcămintei artificiale pielea Tehnologia de fabricare a îmbrăcămintei din materiale complexe Caracteristici ale prelucrării tehnologice a produselor cu luând în considerare caracteristicile modelului Caracteristici ale prelucrării unui palton cu mâneci raglan Caracteristici ale prelucrării straturilor cu o singură bucată mâneci Controlul calității produsului Lista surselor utilizate SECȚIUNEA BAZELE PROIECTULUI ÎMBRĂMĂNIMEI Informații generale despre îmbrăcăminte Funcțiile îmbrăcămintei Clasificarea îmbrăcămintei Aspectul îmbrăcămintei, croiala acesteia Lucrarea practică nr Caracteristicile formei exterioare a corpului uman Structura anatomică a corpului uman Tipuri de corp Tipuri de proporții Postura Date inițiale pentru designul îmbrăcămintei Măsurarea formelor Lucrarea practică nr Lucrarea practică nr Indemnizații și alocații structurale Proiectarea produselor de umăr pentru femei Proiectarea îmbrăcămintei de umăr cu set-in mâneci Lucrarea practică nr Calculul și construcția liniilor de modelare Lucrarea practică nr Liniile de modelare ale unui produs semi-adiacent silueta Lucrarea practică nr Proiectarea unui manșon montat cu o singură cusătură Lucrarea practică nr Proiectarea unei mâneci cu cusătură dublă montată Lucrarea practică nr Proiectarea gulerelor Lucrarea practică nr Construcția unui desen de proiectare a gulerului tip jachetă Lucrarea practică nr Proiectarea produselor pentru talie pentru femei Proiectarea unei fuste drepte Lucrarea practică nr Proiectarea pantalonilor de damă Lucrarea practică nr Caracteristicile designului de îmbrăcăminte pentru bărbați Proiectarea unui produs pentru umăr masculin Lucrarea practică nr Lucrarea practică Nr Construirea unui desen al bazei proiectării unui plug-in mâneci Lucrarea practică nr Proiectarea pantalonilor pentru bărbați Lucrarea practică nr Caracteristicile proiectării îmbrăcămintei pentru copii Proiectarea hainelor pentru fete Lucrarea practică nr Lucrarea practică nr Proiectarea hainelor pentru băieți Lucrarea practică nr Lista referințelor Anexa SECȚIUNEA BAZELE DESENĂRII SPECIALE, INFORMAȚII DE CULOARE, TEHNICA DE VOPSIERE Fundamentele graficii artistice Reprezentarea formelor geometrice simple și draperii Lucrarea practică nr Lucrarea practică nr Ornament Lucrarea practică nr Desenarea unei figuri umane Lucrarea practică nr Lucrarea practică nr Lucrarea practică nr Lucrarea practică nr Imaginea unei figuri de bărbat îmbrăcat Lucrarea practică nr Lucrarea practică nr Lucrarea practică nr Lucrarea practică nr Lista referințelor Anexa SECȚIUNEA MODELAREA ȘI DECORAREA ARTISTICĂ A HAINELOR Fundamentele compoziției costumelor Lucrarea practică nr Deciziile de stil într-un costum Lucrarea practică nr Relații de culoare în compoziția costumului Lucrarea practică nr Lucrarea practică nr Material și ornamente decorative în îmbrăcăminte Lucrarea practică nr Modelarea și designul artistic al femeilor haine Tehnici de modelare de primul fel Lucrarea practică nr Lucrarea practică nr Tehnici de modelare de al doilea fel Lucrarea practică nr Lucrarea practică nr Tehnici de modelare de al treilea fel Lucrarea practică nr Tehnici de modelare de al patrulea tip Lucrare practică nr Tehnici de modelare de al cincilea tip Lucrarea practică nr Design artistic de îmbrăcăminte pentru femei Lucrare practică nr Lucrarea practică nr Modelarea și decorarea creșei haine Îmbrăcăminte artistică pentru copii copilărie Îmbrăcăminte pentru copii mici Îmbrăcăminte pentru copii preșcolari Îmbrăcăminte pentru copiii de vârstă școlară primară Îmbrăcăminte pentru copiii de vârstă școlară superioară Îmbrăcăminte pentru adolescenți Lucrarea practică nr Lucrarea practică nr Lucrarea practică nr Lista referințelor Glosar CUVÂNT ÎNAINTE Manualul a fost elaborat în conformitate cu curriculum-ul standard actualizat și este destinat studenților de la specialitatea - Producția de cusut și design vestimentar Un croitor este un specialist care se ocupă de croitoria directă a hainelor, care poate efectua prelucrarea tehnologică a oricărei unități de îmbrăcăminte și poate asambla toate detaliile într-un produs finit Croitorii pot lucra în fabrici de confecții și se pot angaja în producția de masă de haine sau pot, lucrând într-un atelier de croitorie, să facă haine pentru comenzi individuale Croitorii desfășoară lucrări la repararea și reînnoirea îmbrăcămintei, au abilitățile de a lucra la diverse echipamente de cusut, aleg metode și moduri de prelucrare în funcție de proprietățile materialelor utilizate, asigurând calitatea muncii efectuate Pe lângă profesia lor principală, au și alte profesii conexe În condițiile moderne, un croitor necesită o varietate de cunoștințe în diverse domenii, de la capacitatea de a comunica în echipă până la cunoștințele de calculatoare El trebuie să înțeleagă esența și semnificația socială a viitoarei sale profesii; manifestă un interes constant pentru ea; să caute și să utilizeze informațiile necesare pentru îndeplinirea eficientă a sarcinilor profesionale, dezvoltarea profesională și personală; ia decizii în situații standard și nestandard și fii responsabil pentru acestea; capacitatea de a-și rezuma munca Activitățile întregului colectiv de muncă depind de munca sa calificată Manualul conține material teoretic, însoțit de desene și diagrame, tabele, îndrumări și lucrări practice la modulul profesional, precum și întrebări și sarcini de control La studierea modulului profesional, studenții dobândesc cunoștințele necesare prevenirii defectelor la îmbrăcăminte Manualul are ca scop formarea de specialiști cu studii tehnice și profesionale în conformitate cu cerințele angajatorilor din această industrie SECȚIUNEA TEHNOLOGIA DE FABRICAȚIE DE PRODUSE DE CUUSUT LA COMENZI INDIVIDUALE Scurtă recenzie Acest modul prezintă secvența de fabricație a produselor dintr-o gamă ușoară și de top de îmbrăcăminte pentru femei, bărbați și copii pentru comenzi individuale, folosind tehnologii, echipamente, unelte și dispozitive moderne unificate Metodele tehnologice sunt, de asemenea, descrise în detaliu atunci când utilizați o anumită flotă de echipamente pe care ați studiat-o anterior ca parte a cursului obligatoriu "Echipamente pentru producția de îmbrăcăminte", "Fundamentele tehnologiei" După ce ați studiat acest modul, veți putea să utilizați în mod corespunzător uneltele și dispozitivele, să efectuați lucrări la fabricarea diferitelor produse în conformitate cu specificațiile, folosind metode raționale de organizare a muncii și să respectați regulile de siguranță și securitate la incendiu Obiective de invatare: După finalizarea acestui modul, veți putea: Întocmește o secvență tehnologică pentru fabricarea produselor Schițați și să fiți capabil să citiți schemele de prelucrare ale diverselor unități tehnologice Să efectueze alegerea corectă a echipamentelor și materialelor pentru produse în diverse scopuri Justificați metodele de prelucrare în funcție de materialele folosite Distingeți semnele de cretă pe detaliile produsului după montare Să fii capabil să realizezi articole de îmbrăcăminte cu accesorii Cerințe de cunoștințe: Înainte de a începe lucrul cu acest modul, vi se recomandă să studiați cu succes modulele profesionale "Asigurarea securității și protecției muncii în industria confecțiilor", "Echipamente pentru producția de îmbrăcăminte", "Bazele standardizării, certificării și metrologiei", "Materiale pentru confecții" și, de asemenea, să poată efectua procesarea nod cu nod a pieselor de produs în producția de masă Materiale si echipamente: Papetarie Scule și accesorii pentru lucru manual Echipamente de cusut si calcat Tipuri de lucru în fabricarea confecțiilor Fabricarea articolelor de îmbrăcăminte este un proces destul de complex care necesită executant - croitorul - în plus față de teoretic cunoștințe și gândire logică spațială, capacitatea de a aplica aceste abilități direct în practică Croitorul realizează produsul de la început până la sfârșit Prin urmare, această profesie conține nu numai cunoștințe și abilități competente din punct de vedere tehnic, ci și o anumită componentă creativă, care poate fi cauzată de nevoia de a-și folosi cu măiestrie abilitățile în lucrul cu materiale de nouă generație, folosind echipamente moderne, la prelucrarea materialelor de diverse texturi, etc După cum știți, tehnologia de fabricație a articolelor de îmbrăcăminte include diferite tipuri de muncă, în funcție de stadiul procesului tehnologic de producție (Fig ) În același timp, sfera acestor lucrări este direct proporțională cu cerințele tehnice pentru produs: - tipul și designul modelului de îmbrăcăminte, - proprietățile materialului prelucrat, - caracteristicile tehnice ale echipamentului utilizat Figura - Tipuri de lucru în confecţionarea confecţiilor Pentru fabricarea și conectarea pieselor de îmbrăcăminte se folosesc diverse lucrări care, după modul de execuție, pot fi manuale și mecanice În plus, se folosește o metodă adezivă pentru conectarea pieselor și ansamblurilor de îmbrăcăminte Secvența tehnologică a prelucrării fustelor Fustele sunt produse pentru talie și pot fi realizate în seturi cu jachetă, vestă, palton, bluză și, de asemenea, ca model independent de îmbrăcăminte Fustele vin într-o varietate de forme și modele Conform siluetei, fustele sunt drepte și conice ("soare", "semi-soare", "evazate" și "clopot") Tehnologia de prelucrare a fustei depinde de tăierea acesteia, care se caracterizează și prin prezența articulației suprafeței pieselor și numărul de cusături longitudinale (Fig ) Figura - Schema împărțirii suprafeței părților fustei [ ] Fiecare produs, în funcție de tipul său, de destinație și de flota de echipamente utilizate în industria confecțiilor, va avea o anumită secvență tehnologică de prelucrare, care constă în operațiuni indivizibile tehnologic efectuate succesiv Figura este o schiță tehnică a unei fuste drepte pentru femei Figura - Schița unei fuste de damă Descrierea aspectului fustei Fusta de dama de tinuta de zi cu zi din material amestecat, silueta dreapta, potrivire medie, lungime sub genunchi, cu fermoar in cusatura din spate din mijloc si butoniera si butoniera pe talia cusuta, necaptusita Panoul frontal este întreg, cu săgeți în talie Panoul din spate cu săgeți în talie și cusătură din mijloc care se termină cu o fantă Croiala de sus este prelucrata de o curea cusuta Secțiunea inferioară este terminată cu o cusătură într-un tiv cu o tăietură deschisă Conform schiței tehnice (Fig ) și descrierii aspectului detaliilor tăieturii acestei fuste, acestea arată ca în figura Direcția firului lobar sau a firului de urzeală este prezentată în tabelul centura Panoul frontal - tăiere laterală - talie tăiată linia de mijloc (linia de pliere) - tăietură de jos - tuck talie - linia șoldului Panoul din spate - tăieturi laterale talie tăiată - linie de mijloc - caneluri tăiate - tăietură de jos - tuck talie - linia șoldului Figura - Detalii despre croiala fustei și denumirea secțiunilor Tabel - Direcția firului de urzeală Denumirea piesei Direcția firului de urzeală în detalii Abateri admise, % Panoul frontal Paralel cu secțiunea din mijloc a panoului - Panoul din spate Paralel cu tăietura din mijloc a panoului din spate - Cureaua De-a lungul lungimii centurii Corespunde abaterii pe piesele principale Secvența tehnologică de prelucrare a unei fuste drepte constă din mai multe etape: Pregătirea țesăturii pentru tăiere Toate țesăturile diferă în proprietăți, care depind de calitatea și caracteristicile materiei prime Prin urmare, este necesar să citiți cu atenție Cardul de Confecție (vezi Glosar) pentru fabricarea produsului Pentru a evita contractarea țesăturii, aceasta trebuie decadrată înainte de tăiere (efectuați tratament termic umed) Determinarea părții frontale a țesăturii (țesatura este de obicei pliată în jumătate pe o rolă) Țesăturile de lână sunt pliate cu partea dreaptă spre interior, iar cele de mătase sunt pliate spre exterior Pe marginea țesăturii, perforațiile sunt direcționate din partea greșită în față unsprezece partea țesăturii Toate defectele de țesut sunt de obicei afișate pe partea greșită a țesăturii Examinați materialul pentru defecte Pe suprafața frontală a țesăturii nu trebuie să existe: fibre străine, îngroșarea scurtă a firelor, absența unuia sau mai multor fire de urzeală sau bătătură, nuanțe diferite) Nu ar trebui să existe defecte în colorarea țesăturii Se obișnuiește să se marcheze toate defectele detectate cu cretă de croitor pe partea greșită a țesăturii Fiți atenți la ele când tăiați Determinarea direcției modelului: dacă modelul este îndreptat într-o singură direcție, atunci aspectul este realizat și apoi părțile produsului sunt tăiate într-o singură direcție Dacă materialul este vopsit simplu, nu are un model unilateral, atunci detaliile tăiate pot fi așezate în direcții diferite, dar trebuie luată în considerare direcția firelor de urzeală Așezarea modelelor pe țesătură, tăierea Pentru a realiza aspectul, materialul este pliat în jumătate, partea dreaptă spre interior, aliniind marginile Pentru ca materialul să nu se miște la tăiere, îl puteți tăia cu știfturi în interiorul conturului pieselor Pe țesuturile dintr-o cușcă sau bandă se determină simetria celulelor sau dungilor sau asimetria acestora Dacă modelele nu sunt simetrice, atunci dispunerea pieselor tăiate este realizată într-o singură direcție Pe țesăturile în dungi, detaliile sunt așezate astfel încât mijlocul panourilor din față și din spate să coincidă cu mijlocul benzii centrale În primul rând, părțile mari trebuie așezate pe țesătură și numai apoi - părți mici Dispunerea trebuie să fie economică După cretă conturul pieselor, locația liniilor din mijlocul piesei, linia șoldurilor, linia fundului sunt conturate pe țesătură Pregătirea fustei pentru montare Pentru a pregăti produsul pentru montare, așezați linii de control sau copiați cusături pe părți sau laturi simetrice, de-a lungul liniilor din mijlocul panourilor din față și din spate, talie și șolduri Este necesar să se dubleze alocațiile pentru fante, elemente de fixare, așezați marginile adezive Măturați și măturați tucks, pliuri, reliefuri Apoi măturați și măturați secțiunile laterale și mijlocii ale fustei, măturați partea de jos a fustei Efectuați un tratament termic umed al produsului Duplicați și pregătiți o centură sau o panglică de corsaj Montare Probarea este o parte integrantă a procesului tehnologic de realizare a hainelor pentru comenzi individuale și servește la satisfacerea nevoilor clientului și la verificarea acurateții modelului produsului conform schiței aprobate Pentru a clarifica potrivirea produsului și pentru a-l potrivi la figura clientului, este necesar: - pune produsul pe figura clientului, - ciobiți sau fixați închiderea, - clarificați echilibrul produsului pe figură prin alinierea fustei cu figura clientului de-a lungul taliei, șoldurilor, - verificați lățimea produsului în talie, șolduri, prin ciupirea sau fixarea cusăturilor laterale, - specificați dimensiunea și direcția tuck-urilor, specificați lungimea fantelor, - clarificați linia de atașare a centurii prin fixarea unei centuri sau a unei panglici de corsaj pe jumătatea fustei Specificați lungimea fustei Efectuarea de modificări, clarificare Cusăturile drepte sunt așezate de-a lungul liniilor de cretă marcate Conturați noile linii de cusătură și întrerupeți sau străpungeți-le de cealaltă parte a părților Prelucrare decupaj Darts în fuste sunt concepute pentru a crea potrivirea necesară a produsului pe suprafețele de susținere Numărul și configurația acestora depind de modelul fustei și de caracteristicile dimensionale ale circumferinței circumferința șoldurilor și a taliei clientului Pentru a procesa tucks, este necesar să marcați locația lor cu trei linii din partea greșită (Fig ): - mediu; - lateral; a -a - lungime limită Darts sunt măturați de-a lungul liniei a -a Măcinați de-a lungul liniilor laterale, începând de la tăierea piesei și terminând la linia de capăt a tuckului cu mm de linie de alergare Îndepărtați ochiurile de ungere Săgețile sunt călcate spre mijlocul piesei Slăbirea țesăturii de la capetele tucks este suturată Figura - Procesarea tucks Fante de prelucrare în cusătura din mijloc a fustei Este necesar să se contureze lungimea fantelor prima - linia de mijloc; - linia de jos; A -a - linia care limitează lungimea sloturilor Cusăturile de rulare drepte sunt așezate de-a lungul liniilor marcate (Fig ) Lungimea cusăturii - mm Lățimea cusăturii care leagă părțile panoului din spate al fustei este de mm Lățimea alocațiilor pentru fante de procesare este de - mm Jumătatea stângă a panoului exterior (subliniind) Figura - Fante de procesare: ) fante de duplicare și supraturnare; ) cusătura și suprafilarea cusăturii din mijloc; ) fante de fixare Dublarea cotelor sub slot Secțiunile garniturii nu trebuie să atingă linia mediană și linia de jos cu mm Înnorat separat fiecare secțiune a panoului din spate Dacă fusta nu este căptușită, atunci alocația din stânga a fantelor trebuie îndoită și călcată cu - mm Măturați tăieturile și fantele cusăturilor Pisați tăietura din mijloc și tăieturile superioare ale fantelor la o distanță de mm de linia de ungere Secțiunile din mijloc de deasupra fantelor sunt călcate Slotul este călcat pe partea stângă Fixarea alocațiilor pentru fante cu o linie de finisare se realizează pe partea frontală a produsului de-a lungul părții superioare a fantelor de la început, la un unghi de de grade până la cusătura din mijloc a panoului din spate Uneori, în fuste, în loc de fante, se modelează croi În multe privințe, prelucrarea unor astfel de tăieturi este similară cu prelucrarea unei spline (Fig ) partea greșită purl gtprond Figura - Prelucrarea tăieturii: ) duplicarea fantelor, șlefuirea cusăturii mijlocii și supraturnarea secțiunilor; ) fixarea tăieturii: a) fără cusătură de finisare; b) cu linie de sosire Prelucrarea tăieturilor laterale ale fustei Cusăturile din fuste sunt tratate cu cusături cusute (umflate, călcate), cusute și cusături de in Alegerea cusăturilor depinde de model și de tipul de țesătură (Fig ) Măturați tăieturile laterale de-a lungul panoului din spate Lățimea cusăturii - mm Măcinați tăieturile laterale, retrocedând cu mm de la cusătura de ungere Coaseți de-a lungul panoului frontal Lățimea cusăturii - mm Apoi se îndepărtează ochiurile de ungere Călcați alocațiile de cusătură - pentru țesături foarte subțiri, translucide - pentru țesături subțiri și de grosime medie - pentru țesături groase - pentru țesături dense și de grosime medie (prelucrare de elită) Figura - Scheme de prelucrare a secțiunilor laterale din diverse țesături Baza tăierilor superioare și inferioare ale fustei Fusta este despicată de-a lungul cusăturilor laterale, săgeți în jumătate de-a lungul părții drepte din față "pe dos în afară" Sunt tăiate cu ace de-a lungul liniei șoldurilor, de-a lungul mijlocului panourilor din față și din spate, de-a lungul taliei și de jos Fusta se așează în mijlocul panoului din spate lucrătorului, cu o tăietură a taliei în stânga lucrătorului Tăierea superioară este specificată sau tăiată cu o admisie de - mm pentru atașarea curelei Rafinați sau tăiați secțiunile inferioare ale fustei, marcați linia alocației pentru prelucrarea secțiunilor inferioare de cm (creta de croitor, apoi ochiuri drepte) Prelucrarea dispozitivului de fixare cu o "împletitură cu fermoar" În funcție de model, dispozitivul de fixare din fuste poate fi pe o "împletitură cu fermoar" (obișnuită și ascunsă), pe cârlige și nasturi Închizătorul "împletitură cu fermoar" este comod de utilizat, mai ușor de procesat și are un aspect frumos Lungimea "fermoarului" este de obicei - mm Elementul de fixare poate fi amplasat în cusătura din partea stângă sau în cusătura din mijloc a panoului din spate Pe partea greșită a fustei, un "fermoar împletitură" închis este așezat cu partea din față, astfel încât legăturile sale să se afle exact pe linia mașinii de conectare a secțiunilor laterale, iar glisorul este situat la - mm sub linia taliei "Împletitura cu fermoar" este fixată cu știfturi peste legături, în timp ce este ușor trasă, astfel încât să nu se șifoneze în produsul finit În primul rând, o "împletitură cu fermoar" este unsă pe fusta aproape de dinți cu ochiuri drepte de mm lungime Scoateți știfturile Configurați o "împletitură-fulger" pe partea din față a fustei Lățimea liniei de cusătură este de - mm, în funcție de lățimea glisorului Aici trebuie să folosiți un singur picior Apoi se îndepărtează ochiurile de ungere (Fig ) Figura - Metode de prelucrare a unui dispozitiv de fixare cu o "împletitură cu fermoar": a) "împletitură cu fermoar" obișnuită - metodă; b) obișnuita "bandă-fermoar" - sensuri; c) "bandă-fermoar" ascuns Prelucrarea unui dispozitiv de fixare secret cu o "împletitură cu fermoar" Conturați liniile laterale ale panoului frontal și din spate al fustei în secțiunea de fixare Deschideți "împletitura cu fermoar" Legăturile de dantelă erau amplasate exact de-a lungul liniei laterale În această poziție, partea dreaptă a "împletiturii cu fermoar" este pliată cu o alocație pentru prelucrarea dispozitivului de fixare Știfturile sunt fixate perpendicular pe legăturile "împletitură cu fermoar", trăgând-o Ungeți o "împletitură de fermoar" pe adaosul de fixare la o distanță de mm de verigi, îndepărtând știfturile unul câte unul Pentru cusături folosiți un picior special Ștergeți linia de ungere Partea stângă a "împletiturii cu fermoar" este conectată identic Călcat (Fig c) Prelucrarea secțiunii superioare a fustei cu o curea Secțiunea superioară a fustei, în funcție de model, poate fi prelucrată cu o curea, fațată, dintr-o singură bucată Cureaua poate avea o lățime diferită, pe lungime poate fi formată din două părți Metodele de prelucrare a tăieturii superioare cu o curea cusută sunt prezentate în Figura Prelucrarea curelei se efectuează în următoarea secvență: Duplicarea centurii fustei Tratamentul centurii fustei Ungeți și cusați cureaua finită pe marginea superioară a fustei Figura - Prelucrarea secțiunii superioare a fustei cu o curea cusută: a) - cu o secțiune interioară măturată, b) - cu o secțiune interioară închisă, c) - căptușită Prelucrarea tăieturii superioare a fustei cu un parament este prezentată în Figura Fața este dublată, cusă la tăietura superioară, risipită, dacă există o căptușeală, atunci este cusată la tăietura inferioară a paramentului Figura - Prelucrarea tăieturii superioare a fustei cu o căptușeală: a) fără căptușeală, b) pe căptușeală Prelucrarea tăieturii de jos a fustei Croiala inferioară a fustei este tratată cu diferite tipuri de cusături de margine Cel mai frecvent utilizat: cusătură tiv (tăitură deschisă sau închisă) Alegerea cusăturilor depinde de model și de tipul de țesătură (Fig ) Partea inferioară a fustei este specificată în prealabil cu ajutorul unui model, iar pe fund se aplică un tiv Secțiunea inferioară a fustei este acoperită cu o mașină specială pe partea din față Figura - Metode de prelucrare a fundului fustei: a) o cusătură în tiv cu tăietură închisă, b) o cusătură în tiv cu o croială acoperită, c) o cusătură în tiv cu o tăietură mărginită Finisare fustă În funcție de model, locațiile buclelor și nasturilor de pe centură sunt marcate pe fustă, acoperite la mașini speciale cu fire de culoarea materialului de bază Înainte de tratarea termică umedă, produsul este curățat de deșeurile industriale Tratamentul termic umed al produsului finit se efectuează din partea greșită a fustei, începând cu călcarea curelei Apoi, panourile din față și din spate ale fustei sunt călcate, începând de la cusătura din partea stângă, fără a capta partea de jos a produsului [ ] Caracteristici de prelucrare a fustei căptușite: Căptușeala fustei este tăiată conform modelelor de sus, cu alocații pentru prelucrare și libertate, și se adaugă o alocație de-a lungul cusăturii laterale la partea panoului din spate la nivelul fantelor și dedesubt, pt cusatura ulterioară până la adaosurile fantelor Panoul din spate al fustei poate fi tăiat cu un pliu, deoarece materialul de căptușeală are o separare puternică a firului datorită subțirii materialului La nivelul dispozitivului de fixare, căptușeala trebuie tăiată sub formă de picătură, ale cărei secțiuni sunt acoperite, pliate cu mm și cusute la mm de marginea pliată Marginile picăturii sunt tivite peste fermoar cu cusături ascunse Dacă panoul din spate al căptușelii este tăiat cu o cusătură, atunci căptușeala poate fi cusută la alocațiile de fixare Secțiunile laterale ale căptușelii sunt tratate cu o cusătură Săgețile de pe căptușeală nu sunt întotdeauna măcinate, dar pot fi așezate în pliuri în direcții opuse față de săgeți (Fig ) Secțiunile de atașare a căptușelii la centură sunt acoperite împreună cu secțiunea centurii Umerașele sunt introduse deasupra cusăturilor laterale la coaserea căptușelii, care sunt pregătite din căptușeală sau folosesc panglici de , cm lățime Secțiunea inferioară a fustei este tratată cu o cusătură de tiv cu o secțiune închisă În partea de jos, căptușeala trebuie să fie cu - cm mai scurtă decât fusta pasul pasul Figura - Prelucrarea căptușelii fustei: pasul numărul - cusătura tuck-ului; pasul numărul - șlefuirea cusăturilor laterale; pasul numărul - prelucrarea tăieturii din mijloc; pasul nr - prelucrarea tăieturii pentru fante: a) căptușeală cusată de-a lungul tăierilor fantelor; b) căptușeala este aerisită pe tăieturi; pasul numărul - prelucrarea fundului căptușelii: a) o cusătură în tiv cu o tăietură închisă, b) o cusătură în tiv cu o tăietură plisată, c) fără tiv cu margine acoperită Dacă nu există fante și tăieturi pe fustă, se lasă tăieturi pe căptușeală în cusăturile laterale ( - cm lungime) pentru a asigura libertatea de pas Dacă există fante sau tăieturi pe fustă conform modelului, atunci tăieturile de pe căptușeală ar trebui să corespundă acestora Cel mai simplu și mai convenabil tip de prelucrare este tăierea unei secțiuni arcuite a țesăturii la înălțimea fantei sau a tăierii Marginile decupării (lățimea sa este de - cm) trebuie să fie acoperite, pliate mm pe partea greșită și cusute Există și alte metode de procesare -■ Întrebări de securitate: De ce se ține cont la tăierea unei fuste pentru țesătură? În ce cusătură poate fi prelucrată un dispozitiv de fixare a fustei? Ce termeni pot descrie prelucrarea secțiunii superioare a fustei? Ce linii de control sunt așezate pe fustă la încercare? Care ar trebui să fie lungimea tăieturii de sus a fustei? Care sunt regulile de conectare a secțiunilor laterale ale fustei? În ce moduri poate fi prelucrată secțiunea superioară a fustei? Care este lungimea căptușelii fustei? Descrieți regulile pentru conectarea unei fuste cu o căptușeală Ce detalii ale fustei sunt duplicate? LUCRARE PRACTICĂ # succesiunea tehnologică conform Tema: Confecţionarea fustei Scop: formarea secvenței tehnologice a unei articole de îmbrăcăminte Exercițiu: abilități practice în compilarea Scrieți o descriere a modelului de fustă plisată Întocmește o secvență pentru realizarea unei fuste cu anumite caracteristici ale modelului (Fig ), alege una dintre opțiunile de pliere Completați fișa de instrucțiuni pentru realizarea unei fuste (tabel ) Figura - Tipuri de pliuri: a) cusătură fixă unilaterală; b) draperii; c) contra pliuri Tabel - Fișă de instrucțiuni Nr operare Operare tehnologica TS pentru executie Echipamente si echipamente Tip lucrare Schema montaj LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Prelucrarea fermoarului unei fuste în diferite moduri Scop: formarea deprinderilor practice în alegerea metodelor de prelucrare a fustelor din diverse materiale, respectând tehnica regulile de siguranță și la locul de muncă Exercițiu: Alegeți o metodă de prelucrare a fermoarului pentru o fustă din șifon, țesătură pentru costume de lână, țesătură de in Procesați închiderea Desenați o diagramă a elementului de fixare prelucrat Materiale și instrumente: tăiere detalii fustă, împletitură fermoar, foarfece, loc de muncă LUCRARE PRACTICĂ № Tema: Confecţionarea fustei Scop: formarea deprinderilor practice în fabricarea fustelor cu diferite caracteristici de model, respectarea măsurilor de siguranță și a regulilor de organizare a locului de muncă Exercițiu: Organizați locul de muncă în conformitate cu cerințele Tăiați fusta după modele pregătite în prealabil pe o scară de : Realizați o fustă folosind modelul din Practica și fișa de instrucțiuni care a fost compilată mai devreme Respectați măsurile de siguranță pentru lucrările manuale, la mașină și de călcat Materiale și instrumente: tăiere detalii fustă, împletitură fermoar, foarfece, loc de muncă Secvența tehnologică de prelucrare a pantalonilor de damă Pantalonii sunt cel mai confortabil și popular element al garderobei femeilor Ele sunt clasificate pe parametri în funcție de tăiere (Fig ), lungime, material, scop Figura - Schema împărțirii suprafeței părților pantalonilor În plus, pantalonii sunt confecționați cu diferite niveluri de potrivire: Modele cu talie inalta Foarte popular în rândul femeilor, deoarece corectează vizual figura, formează o siluetă elegantă Low-Rise - Asezat pe solduri, de obicei la cel putin cm sub buric Mid-rise - un model tradițional cu o linie de centură la nivelul buricului sau câțiva centimetri mai jos Potrivire versatilă, deoarece se potrivește cu majoritatea tipurilor de corp În funcție de scopul pantalonilor, se disting soiuri: • Business (clasic) - pantaloni în stil office, de obicei cu o croială dreaptă cu săgeți Adesea realizate din material de costum, se disting prin culori calme și absența decorațiunilor strălucitoare • Casual - confortabil, simplu pentru fiecare zi, permite o croială mai complexă, decor și culori neobișnuite, combinații de țesături • Sport - practic, potrivit pentru exercitii si activitati in aer liber, din material elastic moale • Dressy - pantaloni eleganti pentru ocazii formale si ocazii speciale Stilurile festive de pantaloni pentru femei sunt cusute din țesături scumpe care curg - satin, mătase Lungimea pantalonilor este: Standard - pantaloni lungi care ajung la nivelul gleznei Pantaloni tăiați acoperi genunchii modele deasupra gleznei Trebuie sa Figura - Aspectul pantalonilor pe impletitura - cusatura fata cusuta in medie centura Cu Și Descrierea pantalonilor Pantaloni în fiecare zi, adiacent șoldurilor, drept, cu fermoar codpiece "în jumătate, închidere cu butoniere și nasturi și bucle În părțile superioare ale părții din față, din spate, sunt prelucrate jumătățile pantalonilor săgeți Pe jumătățile din față buzunare laterale cu un butoi detașabil, situate oblic Partea de jos a pantalonilor este prelucrată printr-o cusătură într-un tiv cu o secțiune deschisă Cu Conform schiței tehnice (Fig ) și descrierii aspectului detaliilor tăieturii acestor pantaloni, acestea arată ca în figura Direcția firului lobar sau a firului de urzeală este prezentată în tabelul Tabel - Direcția firelor de urzeală Denumirea piesei Direcția firelor de urzeală Abateri admise, % Jumătatea din spate a pantalonilor De-a lungul liniei care leagă punctele din mijlocul genunchiului și partea inferioară - Jumătatea din față a pantalonilor De-a lungul liniei care leagă punctele din mijlocul genunchiului și partea inferioară - Centura Dupa lungimea centurii - Pantaloni cu oală în față - talie tăiată - buzunare tăiate - tăieturi laterale - tăiere de jos Tăiere în - trepte - tăietură mijlocie - picătură tăiată - linia șoldului - linia genunchiului - linia de mijloc - tuck talie Jumătatea din spate a pantalonilor - talie tăiată - tăieturi laterale - tăiere de jos Tăiere în - trepte - tăietură medie - linia șoldului - genunchi de pin - linia de mijloc - tuck talie centura Figura - Detalii de croială a pantalonilor și denumirea croielilor și liniilor La deschiderea jumătății din spate a pantalonilor, este permisă o extensie de-a lungul tăieturii din mijloc și trepte Lățimea extensiilor de-a lungul treptei tăiate în partea de sus și cusătura din mijloc este de cm, lungimea nu este mai mare de cm Modelul materialului de pe jumătatea din spate trebuie să se potrivească cu modelul extensiei Secvența tehnologică de prelucrare a pantalonilor depinde de designul produsului Următoarea secvență poate fi luată ca o secvență tipică: - faceți cunoștință cu modelul, o schiță a produsului sau o descriere a aspectului acestuia; - verificați prezența detaliilor tăiate; săgeți, cusături în relief, elemente de fixare, crestături; - calca detaliile produsului taiat; -pregateste pantalonii pentru montare; - efectuarea tratamentului termic umed al pantalonilor; - proceseaza felii; - prelucrați dispozitivul de fixare a pantalonilor, conectați secțiunile laterale; - conectați tăieturi în trepte; - procesează tăietura superioară; - garnitură pentru pantaloni Pantalonii sunt pregătiți pentru a se potrivi după cum urmează: Familiarizați-vă cu descrierea modelului și a caracteristicilor de fabricație Verificați disponibilitatea pieselor și calitatea tăieturii Calca detaliile Măturați săgețile și măturați în lateral Măturați și măturați tăieturile laterale Măturați tăieturile în trepte Măturați secțiunile din mijloc Ungeți cureaua până la tăietura de sus Măturați partea de jos a pantalonilor Verificați calitatea operațiunilor efectuate Prelucrarea jumătăților din față și din spate ale pantalonilor La procesarea jumătăților din față și din spate ale pantalonilor, acestea încep cu prelucrarea săgeților Apoi săgețile sunt călcate în secțiunile din mijloc ale pieselor Dacă jumătățile din spate ale pantalonilor sunt tăiate cu extensii, atunci secțiunile extensiei sunt prelucrate pe marginea unei mașini speciale de supraturnare Extensiile sunt pliate cu jumătățile din spate ale pantalonilor cu părțile din față spre interior, tăieturile sunt egalizate și cusute cu o cusătură de mm lățime Secțiunile laterale și trepte și secțiunile din mijloc ale pantalonilor sunt acoperite pe partea din față cu o mașină specială de supraturnare Tratament termic umed al jumătăților din față și din spate ale pantalonilor Tratamentul termic umed este necesar pentru a da o formă care se potrivește cu silueta clientului Tratarea termică umedă a jumătăților din față ale pantalonilor (Fig ) Este necesar să călcați tucks către tăietura frontală, suturând la capete Jumătățile din față sunt pliate cu părțile din față spre interior, tăieturile sunt egalizate și așezate pe masă cu tăietura inferioară la stânga, tăietura laterală către muncitor În zona de sub linia genunchiului, acestea sunt trase în jos de-a lungul secțiunilor laterale și a treptei, iar slăbiciunea rezultată în mijlocul jumătăților este strânsă - acest tratament termic umed este necesar pentru a obține o deformare în zona de dedesubt linia genunchiului Apoi jumătățile din față sunt răsturnate și toate trucurile sunt repetate pe cealaltă parte Jumătățile din față sunt pliate pe lungime, egalând tăieturile laterale și trepte de la partea de jos până la linia genunchilor, iar slăbirea este strânsă de-a lungul pliului pentru a doua oară, creând o linie concavă netedă Pentru a călca faldurile, jumătățile din față sunt separate și separat fiecare jumătate este pliată cu partea greșită spre interior și călcată printr-un fier de călcat umezit Tratarea termică umedă a jumătăților din spate ale pantalonilor (Fig ) Călcați cusăturile extensiilor Călcați săgețile spre tăietura din mijloc Sigilați slăbiciunea de la capetele tucks Jumătățile din spate ale pantalonilor sunt pliate cu părțile din față spre interior, tăieturile sunt egalizate și tăietura inferioară este plasată spre dreapta, tăietura laterală către muncitor Acestea sunt trase de-a lungul lateralului și tăieturile trepte de la linia de jos până la linia genunchilor; slăbirea rezultată în mijlocul jumătăților este strânsă - acest tratament termic umed este necesar pentru umflarea mușchilor gambei Apoi, jumătățile din spate de la genunchi se aliniază, iar secțiunile din mijloc sunt umezite și trase înapoi pentru a obține o umflătură pe fese Secțiunile din mijloc sunt trase înapoi în zona celei mai mari adâncituri Slăbirea rezultată este îndepărtată cu mișcări arcuite în direcția pliului Jumătățile din spate sunt răsturnate și toate trucurile sunt repetate pe cealaltă parte Jumătățile din spate sunt îndoite, tăieturile laterale și treptele sunt egalizate de la partea de jos până la linia genunchilor, iar slăbirea este strânsă de-a lungul pliului, creând o linie netedă Pentru a călca faldurile, jumătățile din spate sunt separate și fiecare jumătate este pliată separat cu partea greșită spre interior, combinând tăieturile laterale și trepte de la partea de jos până la linia genunchilor și se călcă printr-un fier umezit Dacă pantalonii au o deformare de-a lungul treptelor și secțiunilor laterale în zona genunchilor, atunci secțiunile jumătăților din spate din aceste zone sunt trase înapoi Dacă pantalonii sunt îngusti la nivelul mușchilor gambei, atunci tăieturile laterale și treptele din aceste zone sunt îngustate Figura - Tratarea termică umedă a pantalonilor: ) jumătatea din față a pantalonilor; ) jumătatea din spate a pantalonilor Procesare de buzunar În funcție de modelul de pantaloni de damă, buzunarele sunt prelucrate în principal pe jumătățile din față (Fig ) și pot fi dulap și buzunare în cusătură Foarte des există buzunare laterale cu un butoi de tăiere (Fig - ) Sarcină practică de repetare: Amintiți-vă de secvența de procesare a buzunarului [ - ] Selectați un buzunar din figura Finalizați buzunarul în cusătura laterală Figura - Tipuri de buzunare la pantalonii de damă - pânză îndoită - butoi de tăiere - jumătate din față - marginea adeziva Figura - Prelucrarea unui buzunar lateral cu un butoi de tăiere Figura - Schema de prelucrare a unui buzunar lateral la pantaloni - căptușeală inferioară a buzunarelor - butoi de tăiere - jumătate din față - fata de buzunar - tampon adeziv în fațare - căptușeală buzunare superioară Prelucrare cu tăieturi laterale Pentru început, măturați secțiunile laterale Jumătățile din față și din spate ale pantalonilor sunt pliate cu partea din față spre interior și măturate de-a lungul jumătăților din față, combinând crestăturile și nepermițând aterizarea cu ochiuri drepte de ungere de mm lungime Lățimea cusăturii - mm Măcinați tăieturile laterale Lățimea cusăturii mm Îndepărtați ochiurile de ungere Călcați aporturile cusăturilor laterale pentru a se potrivi complet Prelucrarea cusăturilor Jumătățile din față și din spate ale pantalonilor sunt pliate cu părțile din față spre interior, tăieturile, semnele de control sunt egalizate și măturate de-a lungul jumătăților din față, evitând distorsiunile Măcinați tăieturi în trepte Măcinați tăieturile trepte de pe partea de ungere cu mm, pasând înapoi de la cusătura de ungere Ajutoarele de cusătură sunt călcate până la o potrivire completă Prelucrarea secțiunilor mijlocii ale pantalonilor La prelucrarea secțiunilor din mijloc ale pantalonilor, este necesar să se clarifice lățimea pantalonilor de-a lungul liniei taliei în funcție de măsurarea circumferinței taliei Apoi măturați secțiunile din mijloc ale jumătăților pantalonilor Jumătățile pantalonilor sunt pliate cu părțile drepte spre interior, cusăturile trepte și cusăturile prelungirilor jumătăților din spate ale pantalonilor sunt egalizate și măturate cu ochiuri drepte de-a lungul jumătății stângi până la crestătura care determină nivelul dispozitivului de fixare Măcinați secțiunile din mijloc Secțiunile din mijloc sunt șlefuite din partea de ungere, cu un pas înapoi cu mm față de linie Cusătură cu două linii, întinzând cusătura Slefuiți până la crestătura care definește elementul de fixare Îndepărtați ochiurile de ungere Alocațiile de cusătură sunt călcate Călcați cusătura pe un bloc special, prehidratând-o Prelucrarea clemei de fixare Prelucrarea începe cu călcarea alocațiilor pentru element de fixare Jumătatea dreaptă este călcată, astfel încât pliul alocației de fixare să fie o continuare a cusăturii Covorul din stânga este călcat, ocolind cusătura cu - mm Se decupează o pantă - o bandă de țesătură care este decupată cu un pliu, separat și cusută sub fermoar, astfel încât acesta din urmă să fie convenabil pentru fixare și desfășurare Panta este pliată cu partea greșită spre interior și acoperită cu nori Panta este conectată la marginea stângă a dispozitivului de fixare, în timp ce se coase o parte a fermoarului la o distanță de - mm de pliu (Fig ) Fermoarul este închis Partea dreaptă a dispozitivului de fixare este pusă pe fermoar și fixată cu știfturi, astfel încât pliul să fie o continuare a cusăturii din mijloc Jumătatea din față este pliată și a doua parte a fermoarului este cusută pe fața jumătății drepte Scoateți știfturile Conform modelului auxiliar, linia de finisare este conturată și marginea dreaptă a dispozitivului de fixare este cusută Fixați panta Prelucrarea croielii superioare a pantalonilor Partea superioară a pantalonilor este tratată cu o curea, fațare sau împletitură corsaj identică cu fusta Dacă există bucle conform modelului, atunci secțiunile inferioare ale buclelor sunt puse sub centură la coasere, așezându-le perpendicular pe cusătura de cusătură Secțiunile superioare ale curelei sunt pliate spre interior, lăsând slăbire pentru centură și ajustate la - mm de linia tivului (Fig ) Buclele sunt plasate conform modelului Figura - Prelucrare elemente de fixare - codpiece Figura - Atașarea buclelor de centură Prelucrare partea de jos a pantalonilor Partea de jos a pantalonilor poate fi prelucrată cu manșete și fără manșete (Fig ) Pantaloni fără manșete Mai întâi trebuie să pregătiți pantalonii pentru clarificarea și cretarea fundului Pantalonii sunt așezați cu jumătatea dreaptă în sus, combinând cusăturile laterale și trepte Specificați lungimea pantalonilor Lungimea pantalonilor se măsoară de-a lungul cusăturii laterale de la cusătura de atașare a centurii, ținând cont de tivul fundului, iar liniile de jos a pantalonilor și linia tivului sunt conturate Apoi liniile de cretă sunt transferate în jumătatea stângă a pantalonilor Linia de cretă este transferată pe partea de treaptă a jumătății stângi, apoi copiată în a doua jumătate a pantalonilor Suprafilați tăietura de jos cu o mașină specială de supraturnare Măturați partea de jos a pantalonilor de-a lungul liniei marcate cu ochiuri drepte de mm lungime Tiv partea de jos a pantalonilor Figura - Metode de prelucrare a fundului pantalonilor: a) cu tăietură închisă; b) cu o croială acoperită cu ochiuri ascunse; c) pe manșetă Finisarea pantalonilor Finisarea finală a pantalonilor, precum și a fustelor, include prelucrarea butonierei, curățarea produsului, tratamentul termic umed și coaserea nasturii O buclă este trasă de-a lungul părții exterioare a centurii la o distanță de mm de marginea transversală a alocației de fixare În medie, lungimea buclei este de - cm Buclele sunt prelucrate pe o mașină specială Tratamentul cu căldură umedă începe din partea de sus a pantalonilor În continuare, pantalonii sunt pliați pe masă, egalând cusăturile laterale și ale picioarelor de la jos până la nivelul genunchilor, iar pliurile sunt călcate Călcați fundul în același timp După finalizare, pantalonii trebuie să fie uscați în limb Întrebări de control: Care este secvența procesului pentru prelucrarea și asamblarea pantalonilor? În ce detalii constă croiala pantalonilor din materialul principal, căptușeală? Cum sunt firele de urzeală în detaliile pantalonilor din țesătură principală? În ce scop este necesar să se efectueze un tratament termic umed al pantalonilor? Ce operații de tratare termică umedă a părților pantalonilor sunt necesare pentru a le da o formă? treizeci LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Întocmirea unei secvențe de prelucrare a pantalonilor după o schiță Scop: formarea deprinderilor în întocmirea unei secvențe D, fabricarea produselor, determinarea tipurilor de muncă la fabricarea pantalonilor de damă Exercițiu: Schițați pantalonii Oferiți o descriere tehnică a aspectului modelului de pantaloni Întocmește o secvență tehnologică de prelucrare a pantalonilor LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Confecţionarea pantalonilor de damă Scop: formarea deprinderilor practice în fabricarea pantalonilor cu diferite caracteristici de model Exercițiu: Organizați locul de muncă în conformitate cu cerințele Efectuați tăierea pantalonilor după modelul din lucrarea practică nr Realizați pantaloni de damă (M : ), respectând măsurile de siguranță pentru lucrările manuale, la mașină și de călcat Materiale și instrumente: piese pantaloni tăiate, împletitură cu fermoar, foarfece, loc de muncă Caracteristici ale fabricării pantalonilor pentru bărbați Pantalonii sunt o parte universală și integrantă a îmbrăcămintei casual și elegante pentru bărbați Pantalonii fac parte din costum, dar pot fi și un tip independent de îmbrăcăminte Forma, lungimea și silueta pantalonilor depind în principal de direcția modei Pantalonii moderni pot fi fără centură, cu centură lată sau îngustă, cu unul sau două capete alungite ale centurii, cu sau fără curele, cu sau fără cusături laterale, cu butoniere sau fermoar în față Buzunarele laterale pot fi amplasate în cusăturile laterale, pe jumătățile din față sau în cusăturile jumătăților din față [ ] Figura prezintă pantalonii clasici pentru bărbați Croiurile și liniile pantalonilor pentru bărbați poartă aceleași denumiri ca și în îmbrăcămintea pentru femei (vezi Fig ) Direcția firului de urzeală și toleranțele sunt prezentate în tabelul Tabel - Direcția firelor de urzeală în detaliile pantalonilor Detalii tăiere Direcția firului de urzeală Abateri permise, % Jumătatea din față a pantalonilor Paralel cu linia care leagă punctele punctelor medii ale lățimii părții din față a pantalonilor de dedesubt și la nivelul genunchiului \ Jumătatea din spate a pantalonilor Paralel cu linia care leagă punctele punctelor medii ale lățimii spatelui pantalonilor de dedesubt și la nivelul genunchiului \ Piesa de cod Paralel cu tăierea exterioară / Pantă paralelă cu tăierea interioară / Centura Dupa lungimea centurii \ Bucla de centură De-a lungul detaliului \ Căptușeală frontală a pantalonilor La fel ca principalul / Căptușeală buzunar Pe lungimea căptușelii , \ Leia La fel ca pe spatele pantalonilor \ Descrierea pantalonilor Pantaloni pentru bărbați (Fig ) clasici de zi cu zi din țesătură semi-lana, silueta dreaptă, cu fermoar în cusătura din mijloc a părților din față și cu fermoar cu buclă și nasture de-a lungul capetelor proeminente ale centura Croiala superioara este prelucrata cu o curea cusuta cu banda de corsaj Există șapte bucle de-a lungul taliei Partea din față a pantalonilor cu lateral buzunare înclinate spre cusătura laterală Spatele pantalonului cu săgeți în talie și buzunare cu pădure cu pliant, prinse cu buclă cu nasture Pantaloni cu săgeți pe partea din față și din spate a pantalonilor Partea de jos a pantalonilor fără manșete Partea din față a pantalonilor este căptușită Pregătirea pentru montare se realizează după același principiu ca și pentru pantalonii de damă Figura - Aspectul pantalonilor Secvența tehnologică de prelucrare a pantalonilor de bărbați este în multe privințe similară cu succesiunea de fabricare a pantalonilor de damă Cu toate acestea, există anumite diferențe care caracterizează prelucrarea pantalonilor rochii pentru bărbați Una dintre aceste caracteristici este prezența unei căptușeli în jumătatea din față a pantalonilor Căptușeala este tăiată din materialul de căptușeală de-a lungul jumătăților din față ale pantalonilor, dar mai scurtă decât aceasta, de regulă, sub genunchi cu - cm Pregătirea detaliilor pantalonilor pentru croitorie se realizează conform regulilor generale: cunoașterea documentației; verificarea prezenței detaliilor tăiate și a corectitudinii tăierii acestora; control asupra prezenței defectelor textile pe detaliile tăieturii; transferul liniilor de la o parte la alta; prelucrarea micilor detalii: bucle de centură, detalii de buzunar, extensii de atașare, prelucrare săgeți conform regulilor generale și tratament termic umed al pantalonilor Tratament termic umed Tratamentul termic umed al pieselor pantalonilor depinde de modelul produsului, design, forma siluetei, proprietățile tehnologice ale materialelor Secțiunile și metodele OMC sunt determinate de tăietor OMC jumătățile din față ale pantalonilor Ambele jumătăți sunt așezate pe masă cu partea dreaptă în sus și tăieturi laterale către lucrător, aliniind tăieturile și pliând părțile din față spre interior Părțile din față ale pantalonilor sunt trase de-a lungul tăieturilor laterale din zona de la linia genunchilor până la partea de jos, în timp ce se strâng slăbirea la linia pliului frontal al pantalonilor În mod similar, părțile din față ale pantalonilor sunt trase de-a lungul tăierilor trepte, răsturnând părțile cu tăieturi trepte către cea de lucru Repetați aceleași tehnici din partea stângă a pantalonilor Separați părțile din față ale pantalonilor și pliați fiecare parte separat cu partea din față spre interior, astfel încât în zona de sub linia genunchilor tăietura laterală să coincidă cu tăietura în trepte; în același timp, deasupra liniei genunchilor, linia pliului frontal al pantalonilor este îndreptată spre capătul pliului sau al pliului Deasupra liniei genunchilor, tăieturile laterale și treptele se potrivesc sau nu - depinde de designul pantalonilor Umeziți jumătățile din față ale pantalonilor și coaseți de-a lungul pliului, fără a călca pliul, sub linia genunchilor pentru a obține o linie concavă care repetă forma piciorului unei persoane Repetați tehnicile OMC pe cealaltă parte a fiecărei părți a pantalonilor Dacă tăieturile laterale ale jumătăților din față ale pantalonilor din zona șoldurilor au o formă convexă, atunci slăbirea materialului din această zonă este cusută pentru a îndrepta tăieturile OMC jumătățile din spate ale pantalonilor Jumătățile din spate ale pantalonilor sunt așezate pe masă cu partea dreaptă în sus și tăieturi laterale pentru lucrător Jumătățile din spate ale pantalonilor sunt cusute de-a lungul tăieturilor laterale în zona de-a lungul liniei genunchilor până în jos În mod similar, spatele pantalonilor este cusut de-a lungul tăierilor trepte, răsturnând piesele cu tăieturi trepte la cea de lucru Separați jumătățile din spate ale pantalonilor și pliați fiecare parte separat, cu partea din față spre interior, astfel încât în zona de sub linia genunchilor, secțiunile laterale și trepte să coincidă; în zona de deasupra liniei genunchilor, linia pliului din spate a pantalonilor trebuie îndreptată către secțiunea superioară a tăieturii din mijloc ( cm de la tăietura superioară a pantalonilor) Pantalonii OMC nu sunt executați în pantaloni largi, cu alocații mari pentru libertatea de montare, precum și în pantaloni fabricați din materiale care nu sunt supuse OMC Prelucrarea căptușelii și conectarea acesteia cu jumătățile din față ale pantalonilor Căptușeala pantalonilor este necesară pentru a proteja pantalonii împotriva întinderii în zona genunchilor Prelucrarea fundului căptușelii se realizează în mai multe moduri: sculptat cu dinți; acoperit cu o cusătură într-un tiv cu o croială deschisă; cusătură în tiv cu o croială închisă Țesătura de căptușeală este așezată pe masă cu fața în jos, părțile din față ale pantalonilor sunt așezate cu fața în sus pe partea greșită și detaliile sunt unse cu ochiuri drepte lungi de - mm paralele cu tăieturile laterale, trepte și de sus În același timp, pliuri sunt așezate pe căptușeală la nivelul tufurilor de-a lungul tăieturii superioare (Fig ) În zona de la linia genunchilor până la linia de jos, căptușeala este făcută cu - mm mai îngustă decât partea principală În partea superioară a tăieturii trepte se face un pliu de mm pe căptușeală (Fig ) Figura - Conectarea căptușelii cu partea frontală jumătate de pantaloni Pe tăietura din față mijlocie a părții stângi a pantalonilor, căptușeala este tăiată în zona de la tăietura superioară până la crestătură, ceea ce determină capătul de fixare cu mm Secțiunile pantalonilor sunt acoperite: treaptă, laterală, medie, superioară pentru prelucrarea marginii buzunarelor Caracteristici ale procesării buzunarelor pantalonilor O trăsătură distinctivă a procesării buzunarelor pe jumătățile din spate ale pantalonilor este absența unui dolevik Căptușeala buzunarelor este căptușeala buzunarelor, astfel încât firul de cereale din acesta se desfășoară de-a lungul lățimii piesei (Fig ) Tăierea superioară a căptușelii este fixată în cusătura de atașare a centurii Secțiunile căptușelii sunt tratate cu o cusătură dublă sau tivite sau acoperite Buzunarul este realizat cu o închidere pe o buclă cu balamale sau o buclă acoperită și un nasture Figura - Prelucrarea unui buzunar înrămat pe jumătatea din spate a pantalonilor - popovnik din spate - parament superior ' - fata de jos q - butoniera - tampon adeziv în fața de sus - tampon adeziv a partea de jos - valtană - căptușeală buzunare superioară - căptușeală inferioară a buzunarelor - marginea Prelucrarea unui buzunar lateral cu un butoi detașabil Un buzunar cu un butoi tăiat este realizat conform regulilor generale, dar există o particularitate: o căptușeală de buzunar este tăiată cu o latură alungită, care va fi prinsă de închizătoare (Fig ) cusătură în talie Figura - Forma căptușelii buzunarelor cu un butoi detașabil la pantalonii bărbătesc Închiderea pantalonilor Prelucrarea începe cu verificarea prezenței pieselor: jumătățile din față ale pantalonilor, codul (întoarcerea părții stângi a dispozitivului de fixare) - o parte din materialul principal; pantă - un detaliu din materialul principal, o căptușeală a unei pante - un detaliu din materialul de căptușeală Slefuiți secțiunile din mijloc ale părții din față a pantalonilor Jumătățile din față ale pantalonilor sunt pliate cu părțile din față spre interior, combinând tăieturile și cusute cu o cusătură de mm lățime, începând linia de la marcajul de control care determină lungimea dispozitivului de fixare și terminând fără a ajunge la tăieturile trepte la un distanta de - mm Atașați fermoarul la tăietura din dreapta a închiderii pantalonilor (Fig ) Pe partea din față a părții drepte din față a pantalonilor se aplică un fermoar cu fața în jos și se cusă cu o cusătură de - mm până la crestătură Cusătura este călcată spre partea principală Figura - Prelucrarea dispozitivului de fixare codpiece la pantalonii bărbați Secțiunea din stânga a dispozitivului de fixare este răsturnată cu un brukgulf, cu secțiuni interioare și inferioare acoperite, cu o cusătură de - mm lățime Cusătura de răsucire este cusută pe piesă cu o cusătură de mm lățime Cantul este măturat, lățimea marginii este de - mm Cusătura răsturnată ar trebui să fie o continuare a cusăturii din mijloc a părții din față a pantalonilor Călcate, îndepărtați firele de balayage Atașați fermoarul la codpiece Fixați închiderea Pe jumătatea dreaptă a pantalonilor se aplică marginea stângă a închiderii pantalonilor, combinându-se cu linia marginii drepte a dispozitivului de fixare, fixată cu știfturi Coaseți cea de-a doua parte a dispozitivului de fixare pe picior la o distanță de mm de marginea fermoarului Ele conturează linia de reglare a codpiece la o distanță de - mm Reglați pe partea din față a codpiece pe jumătatea stângă a pantalonilor Prelucrarea pantei Slefuiți panta, părțile principale și de căptușeală Măturați marginile și detașați Firele de ungere sunt îndepărtate, călcate Înnorați tăieturile interne ale pantei sau răsturnați Panta este conectată la marginea dreaptă a dispozitivului de fixare cu o linie de - mm de la cusătura de atașare a fermoarului Fixați elementul de fixare din partea din față, fixați codul și panta din partea greșită Călcat Conexiune trepte și tăieturi laterale ale pantalonilor Racordarea secțiunilor laterale și trepte se realizează conform regulilor generale Cusăturile din picioare pot fi prelucrate după prelucrarea tăieturii superioare a pantalonilor Prelucrarea croielii superioare a pantalonilor Există mai multe metode de prelucrare a secțiunii superioare a pantalonilor pentru bărbați Luați în considerare o curea cusută cu o căptușeală de centură dintr-un corset finit Rafinați linia tăieturii superioare a pantalonilor și atașați buclele Pot fi sau mai multe Duplicați părți ale curelei cu un tampon adeziv Pentru această metodă de prelucrare, secvența de prelucrare a elementelor de fixare este schimbată: secțiunile din mijloc ale părților din față ale pantalonilor sunt șlefuite, neatingând secțiunile trepte la o distanță de - mm Apoi panta este procesată Înnorat tăieturile pantei, coaseți o împletitură-fermoar Coaseți o pantă și o împletitură cu fermoar în partea dreaptă a închiderii pantalonilor și tăiați cusătura Întoarceți partea stângă a dispozitivului de fixare cu un codpiece Codul este cusut pe partea stângă a închiderii pantalonilor după prelucrarea tăieturii superioare a pantalonilor cu o curea Întoarcerea capătului curelei Cureaua este pliată de-a lungul liniei de pliere cu partea din față spre interior și întoarsă pe ambele părți cu o cusătură de - mm Nu întoarceți pe dos în afară (Fig ) Cusut curea Cureaua și jumătățile pantalonilor sunt pliate cu părțile din față spre interior, iar centura este împletită În același timp, pe jumătatea stângă a pantalonilor, se îndoiește capota, marginea întoarsă a centurii de tranziție este combinată cu marginea dispozitivului de fixare a pantalonilor, iar tăietura acoperită a codului este îndoită cu un mm permisiunea centurii Cureaua este cusută (din partea laterală a curelei) în jumătatea stângă a pantalonilor în doi pași - până la picior până la vârful centurii și de la centura de tranziție - pe toată lungimea centurii (Fig ) În jumătatea dreaptă a pantalonilor, mătură și coase cureaua într-un singur pas Lățimea cusăturii - mm Ajutoarele de cusătură sunt călcate spre talie Reglarea căptușelii curelei Îndreptați capătul curelei fără a o întoarce spre dreapta Căptușeala finită a curelei este plasată pe partea din față a centurii cu partea din față în sus, astfel încât marginea căptușelii să nu ajungă la linia marginii centurii în formă finită și, în consecință, la linia de strunjire capătul pelerinii la o distanță de mm și reglați, așezând linia la o distanță de - mm de marginea curelelor de căptușeală Tăierea căptușelii curelei La capătul vârfului de pe jumătatea stângă a pantalonilor, căptușeala curelei este tăiată lângă cusătura pentru coaserea căptușelii (Fig ( ) Întoarcerea capetele curelei Întoarceți capetele curelei în partea din față, îndreptați cusăturile și măturați-le Cureaua este măturată de-a lungul marginilor longitudinale, formând o margine din centură, egală cu - mm (Fig ) Reglarea codpiece Terminați prelucrarea elementelor de fixare din partea stângă a pantalonilor - reglați codul, îndoind panta și fixând căptușeala buzunarelor (Fig ) Figura - Prelucrarea croiului de sus a pantalonilor pentru bărbați După șlefuirea secțiunilor din mijloc ale pantalonilor, ei pun o barta la capătul dispozitivului de fixare și fixează marginile inferioare ale codului și panta din partea greșită a pantalonilor În unele cazuri, capătul dispozitivului de fixare este fixat imediat după montarea piesei Figura - Reglarea codpiece Atașarea căptușelii centurii Reglarea căptușelii curelei de conectare a secțiunilor mijlocii ale pantalonilor la se efectuează în funcţie de metodă sau după măcinarea acestora (Fig ) Figura - Prelucrarea centurii cu o panglică corsaj Legătura secțiunilor mijlocii ale pantalonilor Cusătura din mijloc a pantalonilor este supusă unei solicitări semnificative în timpul purtării, astfel încât legătura dintre secțiunile din mijloc ale pantalonilor trebuie să fie deosebit de puternică Lățimea alocațiilor de cusătură de-a lungul secțiunilor din spate din mijloc ale pantalonilor nu este aceeași: în partea superioară a secțiunilor este mai mare (până la mm) decât în partea inferioară ( mm) Jumătățile stângă și dreaptă ale pantalonilor sunt pliate cu părțile din față spre interior, combin tăieturile, cusăturile și marginile superioare ale părților curelei, marginile inferioare ale căptușelii centurii, cusăturile extensiilor și măturați Dacă pantalonii au un număr impar de bucle de curea, atunci se introduce o buclă între jumătățile pantalonilor atunci când se conectează secțiunile din mijloc După prelucrarea cusăturii din mijloc, tăietura superioară a buclelor este ajustată la centură conform regulilor generale Măcinați tăietura din mijloc conform regulilor generale Prelucrarea cusăturii mijlocii a pantalonilor în zona taliei în mai multe moduri (Fig ): permisiunea benzii de corsaj este prezentată în Fig , a), cusătura de margine (Fig c) Capetele curelei din secțiunea cusăturii din mijloc sunt atașate de centură pe o mașină de bara eu b) G) Figura - Prelucrarea tăieturii mijlocii a pantalonilor în zona taliei Prelucrare si atasare lei Leia este folosită pentru decor partea greșită a pantalonilor în zona secțiunii inferioare a cusăturii din mijloc Se macină secțiunile interioare ale lei cu o cusătură de - mm, cusătura este acoperită Secțiunile exterioare ale lei sunt acoperite sau cioplite Leul finit este atașat din partea greșită a pantalonilor - la capătul dispozitivului de închidere, de-a lungul cusăturilor din mijloc și din picioare, cu linii scurte de cel mult mm (Fig ) Figura - Atașarea leilor: - la cod; - să treacă cusăturile; - până la cusătura din mijloc a jumătăților din spate Prelucrare partea de jos a pantalonilor Specificați lungimea pantalonilor, îndreptați și tiv Procesat în două moduri: fără manșete și cu manșete Când procesați partea de jos a pantalonilor cu o cusătură într-un tiv cu o tăietură deschisă (fără manșete), este necesar să utilizați bandă pentru pantaloni, care este ajustată la linia tivului, suprapunându-l cu - mm (Fig ) Configurați cu două linii Capetele benzii sunt suprapuse una peste alta, intr-o sectiune de mm lungime, capatul superior al benzii este pliat si asigurat cu o cusatura inversa Alocația de pe partea de jos a pantalonilor este pliată în partea greșită de-a lungul liniei intenționate, măturată astfel încât marginea benzii să formeze o margine uniformă de-a lungul întregului lungimea de jos a pantalonilor Tivul de jos a pantalonilor cu cusături ascunse Linia de ungere este îndepărtată Călcat Figura - Prelucrarea fundului pantalonilor: a) fără manșete, b) și c) cu manșete Finisarea pantalonilor Pantalonii gata pregătiți sunt curățați de cretă și fire de ungere și suprafilare a marginilor, capetele firelor sunt tăiate din față și din spate Partea superioară a pantalonilor se călcă, de preferință pe un bloc special, din față, îndreptându-se cureaua, funda, săgeți, buzunarele laterale și din spate și cusătura din mijloc Apoi, partea inferioară a pantalonilor este călcată, combinând cusăturile laterale și trepte, pliurile sunt călcate din partea laterală a cusăturilor treptei cu un fier de călcat pe fiecare jumătate separat și din cusăturile laterale - pe ambele jumătăți împreună Călcați și aburiți manșetele în același timp Următorul pas este conturarea locației butoanelor și buclelor și procesarea în consecință pe vehicule speciale Întrebări de control: Ce este un codpiece? Ce este o pantă? Ce este un leu? Precizați numele liniilor și tăierilor de pe jumătățile pantalonilor Pentru ce este OMC al pantalonilor? Descrieți tehnicile OMC pentru partea din față și din spate a pantalonilor Noduri aplicate Pantaloni pentru bărbați Pantaloni de dama LUCRARE PRACTICĂ № Tema: Fabricarea pantalonilor pentru bărbați Scop: formarea deprinderilor practice la fabricarea pantalonilor D pentru bărbați, respectarea măsurilor de siguranță și a regulilor de organizare a locului de muncă Exercițiu: Organizați locul de muncă în conformitate cu cerințele de protecție a muncii Decupați detaliile pantalonilor pentru bărbați Realizați pantaloni pentru bărbați în M : , respectând măsurile de siguranță pentru lucrările manuale, la mașină și de călcat Analizați munca efectuată, marcați nodurile cele mai laborioase pentru testare Procesați aceste noduri separat și predați-le Materiale și instrumente: țesătură pentru costume, modele de pantaloni pentru bărbați, împletitură-fermoar, foarfece, loc de muncă Secvența tehnologică a prelucrării vestelor Astăzi vesta este un articol universal al garderobei bărbaților și femeilor Vestele de dama sunt realizate din diverse materiale (textil, blugi, tricotate, piele, blana etc ), de diferite lungimi si croi Datorita materialelor folosite, vestele sunt concepute pentru vreme si anotimpuri diferite În plus, vesta poate fi un plus la orice set de damă sau poate fi un singur produs independent Descrierea aspectului Figura - Vesta pentru femei Vestă de zi cu zi pentru femei (Fig ) din țesătură de costum, silueta semi-adiacentă, lungime deasupra liniei șoldului, cu închidere centrală pentru bucle și nasturi, căptușită Un raft cu un relief de la o armurie la un fund și buzunare laterale pro-cioplite cu un pliant Spate cu o cusătură medie și săgeți în talie Decolteul este în formă de V Scânduri ondulate Conform schiței tehnice (Fig ) și descrierii aspectului detaliilor tăieturii vestei, acestea arată ca în figura Direcția firului lobar sau a firului de urzeală este prezentată în detaliu în tabelul Spino - tăietură mijlocie - taietura gatului - umeri - tăietură pentru armuri - tăietură laterală -' tăietură de jos - linia pieptului - linia taliei - tuck talie Partea centrală a raftului - tăietură în relief - z croiala armhole - - tăierea umărului - taietura gatului - tăiat mărgele Tăiere în unghi - mărgele - tăietură de jos B - linia pieptului - linia taliei : - jumătate de linie de derapare - buzunar raft pentru butoi - tăiere laterală - tăietură pentru armuri - tăietură în relief - tăietură de jos - linia pieptului ■ - linia taliei - karmam Figura - Detalii despre croiala vestei si denumirea croielilor si liniilor Tabel - Direcția firelor de urzeală în detaliile vestei Detaliu Direcția firului de urzeală Abateri permise, % Raft Paralel cu linia de semi-alunecare, situată sub bucla laterală superioară - Spătar Paralel cu linia trasată în mijlocul piesei de-a lungul acesteia , - Titlu Paralel cu marginile exterioare ale tăbliilor - Lungime căptușeală buzunare Secvența tehnologică a prelucrării vestelor poate fi tipică și constă în următoarele: - familiarizarea cu modelul, schița produsului, descrierea aspectului; - verificarea prezenței detaliilor tăiate: un indiciu de tucks, crestături etc ; - duplicarea și OMC preliminară a detaliilor produsului tăiat; - transferul tuturor liniilor, semnelor de control etc de la raftul din dreapta la stânga sau camera de aburi; - pregatirea vestei pentru montare; - efectuarea montajului; - specificarea dimensiunilor unui produs după montare; - bazarea tăierii și tăierea paramentelor (dacă sunt prevăzute); - prelucrare: buzunare, spate, scânduri, căptușeli; - conectarea căptușelii cu vârful vestei; - racordarea secțiunilor de umăr; - prelucrarea finală a vestei Această secvență de procesare a vestelor poate varia în funcție de stil Dar atunci când schimbați secvența, trebuie amintit că părțile mici sunt conectate la cele principale înainte ca părțile principale să fie conectate Detalii duplicate Prelucrarea vestei începe cu duplicarea detaliilor raftului vestei Pe partea greșită a raftului vestei cu partea adezivă se aplică o garnitură și se realizează duplicarea folosind o presă sau un fier de călcat (Fig ) Garnitura trebuie să fie mai îngustă decât partea superioară cu - mm, marginile tăiate trebuie să intre în cusăturile de îmbinare cu - mm (Fig ) Prelucrarea raftului vestei Prelucrarea raftului, de regulă, începe cu prelucrarea tucks În vestă, tucks-urile sunt mai des continue Pentru a procesa tuck-urile, este necesar să marcați locația tuck-ului, apoi tuck-urile sunt măturate și călcate Sutyuzhivayut slăbire la capetele tucks Figura - Duplicarea pieselor vestei Dacă există un relief pe raft, butoiul sau partea laterală este mai întâi cusută pe raft Butoiul și partea centrală a raftului sunt pliate cu părțile frontale spre interior, egalând tăieturile, crestăturile sunt măturate de-a lungul butoiului cu o cusătură de mm lățime Ei macină butoiul cu mm, făcându-se înapoi de la linia de ungere Apoi se îndepărtează ochiurile de ungere Călcați cusătura de cusut Călcați cusătura spre partea centrală a raftului Butoaiele raftului sunt crestate în zona buzunarului Dacă este necesară o linie de finisare, atunci aceasta este așezată de-a lungul raftului, alocația de procesare a buzunarului este îndoită de-a lungul butoiului Lățimea cusăturii de finisare depinde de model Buzunarele vestelor nu sunt încărcate puternic și nu trebuie să fie multistratificate (Fig - ) La prelucrarea unui buzunar în relief, în funcție de grosimea țesăturii, căptușeala buzunarului, tăiată împreună cu butoiul în întregime din materialul de sus, poate fi un gol La prelucrarea buzunarelor cu pliante, acestea pot fi prelucrate in functie de grosimea tesaturii de pe captuseala, care va fi si captuseala buzunarelui Figura - Prelucrare buzunar încadrat - fund - fața superioară - partea de jos - tampon adeziv în pliul de sus - tampon adeziv în partea inferioară - valtană - pânză de top - pânză de jos - raft - prospect - tampon adeziv într-un prospect - valtană - pânză îndoită Figura - Prelucrarea unui buzunar cu un prospect cu capete fixate Tratament termic umed al raftului vestelor Rafturile sunt suturate pentru a crea o umflatura in zona pieptului Îndoiți rafturile cu părțile frontale înspre interior, egalizați tăieturile, pliurile, reliefurile Contracția se efectuează pe masă cu un fier de călcat, preumind zonele tratate (Fig ) recepție: rafturile au tăieturi ale gâtului la cel de lucru, slăbirea rezultată este strânsă de-a lungul gâtului recepție: rafturile au laturi pentru muncitor, strâng slăbiciunea în zona laterală recepție: rafturile au brațuri pentru muncitor și slăbirea de-a lungul brațurilor OBE poate fi efectuat pe presă Prelucrarea spatelui vestei Pentru a proteja tăieturile gâtului și ale spatelui de întindere, plăcuțe de lipici sunt așezate pe partea greșită a părții la - mm de tăiere Garniturile trebuie incluse în cusăturile pieselor de conectare Figura - Vesta OMC Pentru a procesa spatele, măturați secțiunile din mijloc Părțile spatelui sunt pliate cu părțile drepte spre interior, tăieturile sunt egalizate și sunt îndepărtate de decolteu de-a lungul liniei intenționate cu ochiuri drepte Lungimea cusăturii - - mm, frecvența cusăturii - în mm Slefuiți, îndepărtați ochiurile de ungere și călcați cusătura din mijloc, așezând fierul de călcat atunci când lucrați cu căldură umedă pe firele de urzeală Călcați alocațiile cusăturii din mijloc a spatelui pentru a se potrivi perfect pe partea greșită a piesei, după ce ați umezit în prealabil Apoi conectați secțiunile laterale Măturați tăieturile laterale Raftul și spatele sunt pliate cu părțile din față spre interior, combinând liniile cusăturilor laterale (cusături de copiere), măturate de-a lungul spatelui, secțiunile din partea dreaptă a produsului de la tăierea armholei și cele din stânga de la jos - cu ochiuri drepte Măcinați tăieturile laterale la o distanță de mm de linia de ungere Îndepărtați ochiurile de ungere Călcați cusăturile laterale Călcați cusăturile laterale Ajutoarele de cusătură sunt plasate pe ambele părți și "stagnează" în această poziție până când sunt atașate complet La produsele de siluete semi-adiacente și adiacente, cusăturile laterale sunt trase la nivelul liniei taliei (Fig ) Călcat în doi pași: de la armuri până la talie și apoi de la jos până la talie Când călcați cusăturile, cusătura nu trebuie să fie îndoită sau întinsă Rafinarea liniilor laterale și inferioare Pentru a clarifica liniile laterale și de jos, produsul este pliat cu partea greșită spre interior, combinând tucks, reliefuri, buzunare, egalizarea umărului, tăieturi laterale, tăieturi ale armurii și așezat pe masă cu partea către muncitor , raftul din dreapta sus Conform modelului auxiliar, gâtul, lateralul, fundul, gurile raftului și spatele sunt puțin adânci Excesul de țesătură și neregularitățile sunt tăiate de-a lungul liniilor interne de cretă - tucks de cusături - atașarea butoaielor - prelucrare buzunarul de jos - prelucrare buzunarul de la piept - coaserea cusăturii din mijloc - atașarea butoaielor la spate - reliefuri de cusături sau tuck fese - prelucrare buzunarul de jos - prelucrare buzunarul de la piept - reliefuri de măcinare sau crestătură pe spate - coaserea cusăturii din mijloc - cusături laterale Figura - Secvența de asamblare a vârfului vestei cu diferite caracteristici de model Prelucrarea căptușelii Deschideți căptușelile Căptușeala vestei este decupată conform detaliilor din partea superioară a vestei Căptușeala rafturilor este tăiată fără a ține cont de margini, dar se face o rezervă pentru cusătura conexiunii cu căptușeala Procesarea selectiei Ungeți căptușeala la selecție Căptușeala rafturilor vestei este stropită, aliniind părțile din față, la tăietura interioară a selecției cu ochiuri drepte, făcând o ușoară potrivire a căptușelii în zona pieptului Lungimea cusăturii - mm Lățimea cusăturii de ungere - mm Căptușeala este acoperită din partea laterală a căptușelii Rafturile de căptușeală sunt cusute pe tăietura interioară a benzilor Coaseți benzile de căptușeală la o distanță de mm de cusătura de ungere Lățimea cusăturii - mm Atașarea se realizează pe căptușeală Permisul selecției în colț este crestat, neatingând linia - mm Ungeți partea de jos a căptușelii pe partea de jos a benzii Lățimea cusăturii mm Coaseți partea de jos a căptușelii Linia de cusătură a căptușelii este așezată cu mm, pasând înapoi de la linia de ungere Lățimea cusăturii - mm Scoateți ochiurile de ungere de pe partea de jos a căptușelii Cusăturile de atașare a căptușelii la tăietura interioară a gulerului și partea inferioară spre căptușeală sunt călcate Prelucrare căptușeală din spate Măturați secțiunile din mijloc ale spatelui căptușelii Secțiunile din mijloc sunt măturate de-a lungul liniilor marcate de la linia gâtului cu ochiuri drepte Lungimea cusăturii - mm Slefuiți secțiunile din mijloc ale spatelui la o distanță de mm de linia de ungere, lăsând o gaură în mijloc cu o lungime de - mm pentru întoarcerea vestei pe partea din față Îndepărtați ochiurile de ungere Călcați cusătura din mijloc Călcați alocațiile cusăturii din mijloc Dacă tuckurile sunt prelucrate conform modelului din spate, acestea sunt călcate până la cusătura din mijloc Conectarea secțiunilor laterale ale căptușelii Rafturile și spatele sunt pliate cu părțile din față spre interior, tăieturile, semnele de control sunt egalizate, sunt tăiate cu ace, așezându-le perpendicular pe linia de cusătură Măcinați tăieturile laterale de-a lungul spatelui Lățimea cusăturii - mm Călcați cusăturile laterale Călcați alocațiile cusăturii laterale Conectarea căptușelii la partea superioară a vestei Pentru a conecta căptușeala cu produsul, peste vestă este planificată o căptușeală cu selecții Partea superioară a vestei este așezată pe masă cu fața în sus, o căptușeală este așezată pe partea de sus a vestei cu târnăcoace cu fața în jos Cusăturile sunt aliniate, tăieturile sunt unse cu ochiuri de ungere drepte, așezându-le paralel cu tăieturile mărgelei, plantând pick-ul în zona buclelor, în partea inferioară, pick-ul este ușor tras astfel încât nu se îndoaie în timpul uzurii (Fig ) În continuare, linia de ungere este așezată paralel cu tăieturile gâtului, umărului, gurilor, polițelor, spatelui etc Sutuzhivayut potrivire a pick-urilor, pre-umezit pick Tăieturile sunt răsucite: gâturile rafturilor, laterale, gâturile spatelui Laturile și fundul sunt întoarse pe rafturi Lățimea cusăturii - - mm Gurile rafturilor și gâtul spatelui sunt șlefuite de-a lungul căptușelii, lățimea cusăturii este de mm Grosimea este tăiată în colțurile de strunjire a raftului, de-a lungul armholei, indemnizațiile pentru cusături sunt tăiate în locuri mai rotunjite, neatingând linia de - mm, astfel încât în forma finită marginile brațurilor a vestei nu sunt strânse și se potrivesc cu silueta Întoarce vesta cu partea dreaptă în afară În funcție de model, marginile vestei pot fi prelucrate într-o "margine curată" sau cusătură de finisare Ungerea se efectuează din partea coastelor și a căptușelii Latimea muchiei - mm Măturați cu ochiuri înclinate de mână În același timp, mânerele, gâtul spatelui și partea inferioară a produsului sunt măturate unsprezece unsprezece - tunderea paramentelor - atașarea benzilor - șlefuirea tucks - coaserea cusăturii din mijloc - cusături laterale - întoarcerea gâtului, lateral și de jos - turnarea gurilor - întoarcerea gâtului spatelui - tăierea colțurilor - alocații de tăiere - conectarea cusăturilor de umăr - rotirea fundului - șlefuirea reliefurilor raftului - cusături reliefuri din spate - coaserea cusăturii din mijloc - cusatura decolteului - cusături laterale - cusături părți ale feței inferioare - cusătura fața de jos - cusarea pick-ului - întoarcerea gâtului lateral și de jos - întoarcerea gâtului spatelui - turnarea gurilor - tăierea colțurilor - alocații de tăiere - conectarea cusăturilor de umăr - rotirea fundului - tucks de cusături - coaserea cusăturii din mijloc - coaserea cusăturii laterale - cusături părți ale feței inferioare - cusătura fața de jos - cusătura cusăturii din mijloc a paramentului - coaserea cusăturii laterale garnituri pentru spate și tiv - coaserea pick and turn - întoarcerea gâtului, laterale - întoarcerea gâtului spatelui - turnarea gurilor - tăierea colțurilor - alocații de tăiere - conectarea cusăturilor de umăr - rotirea fundului Figura - Modalități de procesare a unei veste cu căptușeală Marginile vestei sunt călcate din lateralul căptușelii, lateralele - din lateralul benzilor, prin fier Îndepărtați ochiurile de ungere Călcați marginile vestei Conectarea secțiunilor de umăr Secțiunile de umăr ale raftului sunt introduse între detaliile spatelui, secțiunile sunt egalizate, tăiate cu știfturi, plasându-le perpendicular pe secțiunile de umăr Măcinați cu potrivire spate în zona omoplaților Linia este așezată pe spate Lățimea cusăturii - mm Vesta este întoarsă pe dos spre exterior printr-o gaură în cusătura din mijloc din spate Secțiunile cusăturii din mijloc sunt înfipte și șlefuite la o distanță de mm de marginile pliate Terminarea vestei Aspectul produsului depinde în mare măsură de calitatea operațiunilor de finisare Finisarea finală a vestei se realizează în mod similar cu alte articole de îmbrăcăminte Locația buclelor este specificată pe fiting Bucla superioară este plasată la mm sub colțul superior al decolteului, bucla inferioară este la mm deasupra unghiului de teșire al lateralului, iar buclele rămase sunt marcate la o distanță egală una de cealaltă (Fig ) Lungimea buclei este egală cu diametrul butonului plus - mm Distanța de la marginea mărgei până la butoniera este de cel puțin / din diametrul nasturii Bucle acoperite pe o mașină specială Tratament termic umed al vestei Scândurile sunt călcate cu părțile laterale ale șinelor, gâtul rafurilor, partea inferioară - din partea laterală a căptușelii Tratamentul termic umed se realizează printr-un fier de călcat umezit Căptușeala este călcată fără fier de călcat Locațiile butoanelor sunt marcate pe raftul din stânga în funcție de locația buclelor Nasturii sunt cusuți pe o mașină specială, sau manual, fără a uita să efectuați un rack și bartack Figura - Bucle de bafuire Întrebări de control: Care este tratamentul termic umed al raftului? Care este scopul dublării gâtului și a armoniei spatelui? Care este particularitatea prelucrării secțiunilor laterale în produsele unei siluete adiacente? Din care parte este cusută căptușeala la pick? De ce? Ce include finisajul final al vestei? LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Întocmirea unei secvențe pentru realizarea unei veste după o schiță Scop: formarea abilităților în elaborarea unei secvențe de produse de fabricație, determinarea tipurilor de lucru la croitorie veste Sarcină: Elaborați o schiță tehnică a unei veste pentru femei pe o foaie A (vedere din față și din spate) Oferiți o descriere a modelului conform schiței Întocmește o secvență pentru realizarea unei veste Trimiteți un raport asupra lucrării sub formă de prezentare, raport Caracteristici ale fabricării unei veste pentru bărbați O vestă pentru bărbați poate fi concepută pentru a fi purtată sub jachetă sau ca articol separat Dacă vesta este destinată a fi purtată numai sub jachetă, atunci spatele este din material de căptușeală Dacă fără jachetă, atunci din materialul principal Potrivirea vestei pe spate de-a lungul taliei este asigurata de doua bretele cusute in cusaturi laterale Uneori, tucks-urile sunt procesate pe spate de-a lungul liniei taliei Dacă nu sunt acolo, atunci se face o incizie în mijlocul spatelui în partea de jos Cel mai adesea, buzunarele cu pătură cu un pliant sau într-un cadru sunt folosite într-o vestă pentru bărbați Descrierea modelului de vestă Vestă clasică bărbătească, rafturile sunt din țesătură de costum, spatele din țesătură de căptușeală, silueta semi-adiacentă, cu tușe de-a lungul liniei taliei pe raft și spate, cu fixare laterală centrală pentru bucle acoperite și nasturi (Fig E ) Există două rafturi laterale și unul Figura buzunar la piept cu pliante Un spate cu o cusătură medie, cu o tablă din două părți pe linia taliei Catarama de pe curea vă permite să reglați lățimea vestei Gât triunghiular fără guler Laturile și partea inferioară a raftului sunt prelucrate într-o "margine curată" Conform schiței tehnice (Fig E ) și descrierii aspectului detaliilor tăieturii vestei, acestea arată așa cum se arată în Figura E Înapoi - tăietură mijlocie - gât tăiat tăietură umăr - tăieturi pentru armuri - tăieturi laterale - tăietură de jos - tăietură de jos - linia pieptului - linia taliei - buzunar în talie raft tăietură laterală - tăieturi pentru armuri - umeri - tăietură a gâtului - mărgele tăiate unghi tăiat mărgele - tăietură de jos - linia pieptului - linia taliei I ( - linie de semi-derapare II - strângere a taliei Figura - Detalii ale tăieturii din materialul principal și denumirea croielilor și liniilor La pregătirea detaliilor vestei pentru fabricație, se verifică completitatea și acuratețea tăieturii Crestăturile rafturilor și spatelor sunt situate pe tăieturile laterale de-a lungul taliei Pregătirea vestei pentru montare și efectuarea montajului este similară cu o vestă pentru femei Prelucrarea frunzelor Alocațiile ( mm) sunt călcate de-a lungul cusăturilor laterale ale frunzelor de pe partea greșită a piesei Se macină tăietura superioară a prospectului cu căptușeală de buzunar, dintr-o singură bucată cu căptușeală pentru prospect; linia de cotitură nu este adusă la marginile călcate ale prospectului cu mm Îndreptați cusătura de întoarcere a marginii superioare cu o conductă ( mm) dintr-o bucată de hârtie, călcați-o Pe partea din față, ele specifică lățimea prospectului în formă finită, transferă linia în partea greșită a piesei Căptușeala se decupează la capetele prospectului la nivelul lățimii prospectului în formă finită, astfel încât tăieturile căptușelii să nu ajungă la marginile laterale ale prospectului la o distanță de mm Buzunarul este marcat pe partea din față a raftului, sunt trasate trei linii de marcare a buzunarelor: o linie longitudinală pentru atașarea unui pliant și două linii transversale care limitează lungimea buzunarelui Atașarea frunzelor Un pliant este plasat pe partea din față a raftului cu partea din față și marginea întoarsă în jos, cu un unghi ascuțit - față de armura vestei, liniile modelului de pe țesătură și liniile de marcare de pe prospect și raftul sunt combinate Îndoiți căptușeala, ungeți și coaseți frunza în funcție de marcaj (Fig ) La tăieturile marginilor laterale călcate ale frunzelor, adaosul de cusătură pentru atașarea acestuia este crestat, neatingând linia de atașare la raft cu mm Partea de mijloc a alocației de cusătură este călcată pe o bucată de hârtie Acoperiți frunza cu o căptușeală, îndreptați-o și coaseți-o pe rafturi, așezarea unei cusături la o distanță de mm deasupra cusăturii de la pliant Atașarea celei de-a doua părți a căptușelii buzunarelor pe partea din față a vestei A doua parte a căptușelii este aplicată pe partea din față a raftului cu fața în jos, cu o tăietură cap la cusătura de atașare a pliantului / căptușeală și cusătură cu o cusătură lățime de mm, începând linia la o distanță de - mm din capătul din față al prospectului și terminându-l la nivelul capătului din spate al prospectului Cusătura este călcată Tăiați raftul între liniile pieselor de atașare conform regulilor generale - raft - prospect - tampon adeziv într-un prospect - valtană - căptușeală pentru buzunar cu un pliu Detalii de buzunar sunt întoarse pe dos spre exterior, prospectul este îndreptat pe raft și uns cu o singură linie, așezându-l în mijlocul prospectului, combinând modelul de pe raft și prospect Căptușeala este șlefuită cu o cusătură de mm lățime în timp ce se fixează colțurile la capetele buzunarului Capetele frunzelor sunt fixate cu o cusătură de mașină sau de mână Figura - Prelucrarea unui buzunar cu o bucată de hârtie Daca vesta are buzunare exterioare cu clape, atunci clapele sunt realizate la fel ca clapele jachetei Marginile supapelor sunt fixate cu cusături de finisare sau puf Atunci când procesați buzunarele exterioare într-un cadru, părăturile sunt pre-calcate pe toată lungimea Rafturi care se micșorează Pentru a obține o umflătură în zona pieptului, rafturile sunt suturate Rafturile sunt pliate cu părțile frontale spre interior, capetele tuckurilor sunt combinate, tăieturile sunt egalizate și suturate în doi pași Prima recepție Rafturile sunt așezate pe masa de călcat cu gâtul tăiat spre ele însele și slăbiciunea rezultată este cusută de-a lungul gâtului, apoi rafturile sunt mutate de-a lungul plăcii, suturând slăbirea de-a lungul plăcii A doua recepție Rafturile sunt așezate pe masa de călcat cu tăietura armurii spre tine, astfel încât centrul umflăturii pieptului de pe raft să coincidă cu centrul marginii ovale a mesei, în timp ce toată partea umărului și tăietura laterală până la linia taliei ar trebui să fie pe bord Slăbirea rezultată de-a lungul armholei este suturată Prelucrarea căptușelii și a nervurilor Pe căptușeala vestei din țesătură de lână este prelucrat un buzunar interior cu un pliant de țesătură de căptușeală, iar pe căptușeala vestei din țesătură de mătase, o factură buzunar În vestele din diverse țesături de mătase, buzunarele cu mai multe straturi nu pot fi realizate, deoarece îngreunează produsul, prin urmare buzunarele plasate sunt realizate în astfel de veste Selecția și acoperirea fundului sunt măcinate din părți, egalând tăieturile Lățimea cusăturii - mm Cusăturile extensiilor sunt călcate, detaliile sunt călcate Secțiunile interne ale pieselor sunt verificate în funcție de modele, excesul este tăiat Cusăturile extensiilor sunt tăiate la o distanță de mm de tăieturile interioare și exterioare (Fig ) Procesarea rinichilor: - tucks de cusături • prelucrare de buzunar Prelucrarea unui tezaur de rafturi; - cusarea fețelor inferioare - atașarea benzilor Măcinați cu o căptușeală în afara câmpului: - întoarcerea părților laterale - rotirea fundului - rotirea armholei Figura - Prelucrare rafturi și racordare cu stoc Selecția și fațarea fundului prelucrat în acest fel sunt conectate la căptușeala rafurilor Fețele din partea inferioară a raftului sunt cusute de-a lungul fundului căptușelii cu o cusătură de mm lățime din partea laterală a căptușelii În același timp, în căptușeală sunt așezate mici falduri de-a lungul crestăturilor (câte una pe fiecare raft) Sunt necesare pliuri, astfel încât căptușeala să nu strângă partea principală Cusătura este pliată spre căptușeală Pick-up-urile sunt cusute pe tăieturile laterale ale căptușelii raftului, iar în partea de jos - pe fețele din partea inferioară a raftului (Fig ) În zona pieptului, căptușeala este plasată de-a lungul crestăturilor Lățimea cusăturii mm În partea de sus, cusătura este pliată spre căptușeală, iar la nivelul paramentelor inferioare este crestă, neatingând linia de mm Sub crestătură, cusătura de atașare a marginii pe fața fundului este călcată Căptușeala finisată a raftului este călcată Întoarcerea gâtului, a părților laterale, a fundului și a brațurilor rafturilor Înainte de a întoarce vesta de-a lungul fundului raftului, este trasată o linie pentru așezarea marginii exterioare a marginii de-a lungul marginii inferioare Gâtul și părțile laterale sunt răsucite, așezând simultan marginea din partea laterală a raftului Marginea se așează la - mm sub tăietura umărului, apoi de-a lungul gâtului, lateral, marginea inferioară și fundul la o distanță de mm de felii Capătul marginii se așează la o distanță de - mm de tăierea laterală (Fig ) Pe raftul din dreapta, marginea este așezată de-a lungul marginilor superioare și inferioare, păstrând forma colțului său Linia de cotitură este plasată de-a lungul marginii la o distanță de mm de marginea sa exterioară La întoarcere, marginea este ușor trasă În procesul de învățare, marginea este măturată în avans cu mâna, respectând condițiile de mai sus pentru locația sa și dimensiunea palierului raftului Întoarcerea se face adesea pe o mașină de cusut cu un cuțit, lăsând un spațiu de cusătură de - mm Dacă rafturile sunt pornite pe o mașină fără cuțit, atunci este necesar să tăiați cusătura de rotire, lăsând - mm Armhoul raftului este răsucit din partea laterală a căptușelii cu o cusătură de mm lățime În colțurile raftului, cusăturile de întoarcere sunt tăiate suplimentar, astfel încât să nu existe îngroșări De-a lungul armurii, cusătura este crestă în mai multe locuri, neatingând linia cu - mm, astfel încât marginea să nu fie strânsă Firele pentru ungerea benzilor, fețele de la fund și căptușeala de-a lungul armholei sunt îndepărtate Cusăturile de întoarcere a gâtului, a părților laterale și a fundului sunt călcate Rafturile sunt întoarse spre dreapta Colțurile raftului sunt îndreptate cu grijă Marginile raftului sunt cusute pe o mașină de cusătură în lanț cu un singur fir sau manual cu ochiuri drepte de - mm lungime, așezând o linie la o distanță de - mm de margine Ungerea se efectuează din lateralul benzilor și al fețelor de la fund, realizând o margine de - mm lățime de la rafturi Pentru a asigura și mai mult marginea interioară a tivului, acesta este uns la o distanță de - mm de cusătura de atașare a căptușelii pe o mașină de cusături în lanț cu un singur fir sau cu cusături de mână lungi de - mm Rafturile sunt întoarse pe dos în afară prin tăieturile laterale deschise, cusăturile de atașare a căptușelii pe benzi sunt îndreptate și cusute pe căptușeală la o mașină de cusătură oarbă sau cu ochiuri oblice de tivire manuale de - mm lungime Apoi, rafturile sunt întoarse din nou pe partea din față și îndreptate (Fig ) Laturile măturate și fundul sunt călcate Linia este așezată din lateralul căptușelii la o distanță de mm de margine, formând o margine de mm lățime de la rafturi (Fig ) Cea mai importantă parte a vestei sunt părțile laterale ale acesteia Prelucrarea lor corectă oferă un aspect bun produsului Drept urmare, procesării rafturilor, lateralelor și decolteului trebuie acordată o mare atenție Respectarea exactă a condițiilor tehnice pentru efectuarea operațiunilor, călcarea atentă, amplasarea precisă a buclelor și butoanelor asigură calitatea cerută a produsului Prelucrarea curelelor și spatelui vestelor Bretelele sunt realizate din material de căptușeală Benzile de material sunt pliate la mijloc de-a lungul părții drepte spre interior și cusute cu o cusătură de mm lățime Răsucit, îndreptat și călcat Pe cureaua din stânga se pune o cataramă, capătul curelei este îndoit cu mm și reglat la o distanță de mm de margine (Fig ) Partea stângă a curelei Figura - Curele de prelucrare Partea dreaptă a curelei Apoi tucks sunt procesate În continuare, ambele spate sunt pliate cu părțile frontale, tăieturile și cusăturile din mijloc sunt egalizate, ele sunt întoarse de-a lungul fundului și a gurilor din partea laterală a țesăturii de căptușeală cu o cusătură de mm lățime (Fig ) Tratament spate: - tucks de cusături - coaserea cusăturii din mijloc - reglarea garniturii la înapoi detalii de sus - răsucirea armurii cu o căptușeală - întoarcerea fundului cu o căptușeală - întoarcerea gâtului cu o căptușeală Figura - Prelucrarea spatelui cu o căptușeală Legătura rafturilor cu spatele Rafturi pentru veste complet prelucrate, intoarse pe dos spre exterior, sunt introduse intre detaliile spatelui, intoarse pe dos spre exterior Rafturile sunt introduse prin tăieturi laterale necusute și tăieturi ale gâtului Rafturile din materialul principal sunt așezate pe spatele materialului principal de căptușeală Secțiunile laterale ale raftului și ale spatelor sunt egalizate Curelele sunt introduse de-a lungul crestăturilor Măturați cu o lățime a cusăturii de mm Lățimea cusăturii mm Slefuiți tăieturile laterale de-a lungul spatelui materialului de căptușeală Secțiunile de umăr ale raftului, imbricate între detaliile spatelui, sunt, de asemenea, nivelate cu secțiunile de umăr ale spatelui și măturate Apoi măcinați din spatele materialului de căptușeală Secțiunea umărului din spate este plantată Lățimea rostului mm (Fig ) - prelucrarea cusăturii umărului - prelucrare cusături laterale Înainte de a întoarce vesta pe partea din față, îndepărtați firele de ungere, verificați calitatea și crestăți cusătura armurii din spate, în acele locuri în care cusătura poate strânge armuria Vesta este întoarsă spre dreapta prin orificiul din gâtul spatelui Cusăturile laterale și ale umerilor sunt îndreptate, îndoindu-le spre spate Cusăturile sunt călcate, precum și cusăturile armurii din spate și cusătura de la fundul vestei Tăierea gâtului spatelui din țesătura de căptușeală principală și din țesătura de căptușeală este pliată spre interior, măturată în sus, eliberând o margine lată de - mm din țesătura principală de căptușeală și se așează o linie la o distanță de mm de la marginea din partea laterală a materialului de căptușeală Terminarea vestei Buclele sunt marcate pe raftul din stânga conform modelului auxiliar Tratamentul termic umed al vestei constă în apăsarea marginilor plăcii, îndreptarea marginilor și a fundului raftului, buzunarelor și călcarea spatelui Coaseți nasturi Figura - Conectarea spatelui și rafturi Întrebări de control: Din ce materiale sunt realizate părțile principale ale vestei și ale căptușelii? Care este secvența tehnologică de prelucrare a buzunarelor exterior cu un pliant în vestă? Care este secvența tehnologică de prelucrare a rafurilor din țesătura principală, căptușeala rafurilor? Care este secvența tehnologică de prelucrare a secțiunilor laterale ale vestei? Ce condiții tehnice trebuie respectate la prelucrarea tăieturilor laterale ale vestei? Noduri aplicabile Vestă bărbați Vestă femei LUCRARE PRACTICĂ № Tema: Întocmirea unei secvențe tehnologice făcând o vestă bărbătească Scop: formarea deprinderilor în întocmirea unei secvențe de produse de fabricație, determinarea tipurilor de lucru la croitorie veste Exercițiu: Elaborați o schiță tehnică a unei veste independente pentru bărbați pe o foaie A (vedere din față și din spate) Oferiți o descriere a modelului conform schiței Întocmește o secvență pentru realizarea unei veste Trimiteți un raport asupra lucrării sub formă de prezentare, raport Secvența tehnologică a prelucrării stratului O haină este o piesă de îmbrăcăminte exterioară și o parte integrantă a garderobei oricărei femei Inițial, haina era primordial masculină Cu toate acestea, de-a lungul anilor, un produs confortabil și funcțional a câștigat atenția femeilor și deja în secolul al XIX-lea au început să apară "modele adaptate" de paltoane pentru femei Astăzi, industria de îmbrăcăminte produce un număr foarte mare de paltoane de damă în ceea ce privește silueta, croiala, materialul folosit etc Având în vedere relevanța materialelor din lână și semilană pentru paltoanele de damă, tehnologia de fabricație are propriile sale caracteristici Descrierea aspectului hainei Palton demi-sezon de damă (Fig ), din material semi-lână, silueta semi-adiacentă, cu mâneci fixate, lungime sub linia genunchilor, cu închidere centrală cu un singur piept pentru bucle măturate și nasturi, căptușiți Raft cu o plimbare la piept de la armuri și o talie, cu buzunare laterale cu clapă și două fețe Spate cu o cusătură din mijloc, care se termină în partea de jos cu o fantă, săgeți pe umăr și talie și o clemă pe , nasturi Mânecile sunt fixate, cu două suturi Guler răsturnat O linie de finisare este așezată de-a lungul marginii laterale, a gulerului, a clapetelor, a curelei Figura - Schiță tehnică a unei haine de damă Conform schiței tehnice (Fig ) și descrierii aspectului, detaliile tăieturii hainei arată așa cum se arată în Figura Direcția firului comun sau a firului de urzeală în detaliile vârfului și căptușelii este prezentată în tabelele și raft - mărgele tăiate - gorgszin tăiate - curenți tăiați - tăieturi pentru armuri - tăieturi laterale - tăietură de jos - linia pieptului - linia taliei - linia șoldului - tuck talie • abdominarea sânilor - jumătate de derapaj Înapoi croiala mijlocie - gât tăiat - umeri - tăieturi pentru armuri - tăieturi laterale - tăietură de jos - caneluri tăiate Partea superioară a mânecii - tăietură față - tăieturi a ochiului - tăieturi de coate - tăietură de jos - linia cotului Partea inferioară a mânecii - tăietură frontală - tăieturi a ochiului - tăieturi de coate - tăietură de jos - linia cotului Ridica - mărgele tăiate - gât tăiat - umeri - tăietură interioară - som extensii - pad - linia pieptului - linia taliei - Linia Badar - tapie tuck Figura - Detalii ale croiului și denumirea secțiunilor și liniilor hainei de damă Tabelul - Direcția firelor de urzeală în detaliile țesăturii principale Denumirea detaliilor tăierii Direcția firelor de urzeală Abateri permise, % Raft Paralel cu linia de semi-alunecare \ Spătar Paralel cu linia mediană , \ pick-up Paralel cu tăietura exterioară de la bucla de sus la partea de jos \ Partea superioară a mânecii Paralel cu linia care leagă capetele tăieturii frontale \ Partea inferioară a mânecii De-a lungul liniei care leagă colțurile superioare și inferioare ale tăieturii frontale \ Guler superior De-a lungul mijlocului gulerului \ Guler inferior Paralel cu linia evazată \ Clapa, pliant, buzunar plasat Se potrivește cu firul de urzeală al raftului / Rotirea buzunarului Pe lungimea piesei \ Tabel - Direcția firului de urzeală în detaliile țesăturii de căptușeală Denumirea pieselor Direcția firului de urzeală Abateri permise, % Raft Paralel cu tăierea mărgei în zona de sub linia de inflexiune a reverului \ Spătar Paralel cu linia mediană / Partea superioară a mânecii Paralel cu linia care leagă colțurile superioare și inferioare ale tăieturii frontale / Partea inferioară a manșonului Paralel cu linia care leagă colțurile superioare și inferioare ale secțiunilor frontale / Firul de urzeală din detaliile fundului coincide cu firele de urzeală din detaliile principale (tabelul ) Secvența tehnologică pentru fabricarea unei haine pentru femei începe cu familiarizarea cu modelul hainei, cu caracteristicile fabricării sale și verificarea prezenței detaliilor tăieturii superioare, căptușelii și fundului Verificați direcția grămezii și a firelor de urzeală, prezența defectelor externe pe detaliile tăieturii Verificați prezența și corectitudinea semnelor de control Călcați detaliile tăieturii din partea superioară a produsului Apoi, liniile de cretă sunt transferate în părți pereche și liniile de fir sunt așezate de-a lungul liniilor de control în detaliile de sus: - de-a lungul liniei semi-derapante, inflexia reverului, linia buzunarelor, tivul de jos a spatelui si a manecilor Dublare de rafturi, spate și mâneci haine Dublați rafturile hainei pentru a îmbunătăți aspectul, păstrând forma și, ca urmare, durata de purtare Dublarea frontală este o legătură cu piesele de garnitură pe întreaga suprafață a pieselor sau parțial Dublarea se realizează cu o presă sau un fier de călcat Duplicați detaliile principale înainte de a coase tucks Părțile garniturii sunt tăiate mai puțin decât părțile principale cu - mm, astfel încât marginile garniturii să intre în cusăturile de îmbinare cu - mm (Fig ) La duplicare, trebuie respectate următoarele cerințe: - amplasarea corectă a garniturii în raport cu secțiunile piesei principale, absența blocajelor, neregulilor; - asigurarea rezistentei conexiunii pe toata suprafata; - respectarea modurilor de lipire; - nicio pătrundere a masei adezive pe partea frontală Tratament termic umed al raftului Prima recepție Sutyuzhivanie în zona reverului Rafturile sunt așezate pe masă cu un rever la cel de lucru, linia de pliere trebuie să fie paralelă cu marginea mesei Slăbirea de-a lungul tăieturilor reverului este suturată A doua recepție Sutyuzhivanie în zona buclelor Rafturile au tăieturi laterale paralel cu marginea mesei și suturați în zona buclelor A treia luare Sutura in zona gatului Rafturi sunt așezate, iar masa cu secțiunile gâtului și umerilor la cea de lucru, slăbirea rezultată pe gât este închisă, iar secțiunile de umăr călcat Figura - Duplicarea detaliilor hainei A patra luare Sutuzhivanie în zona armholei Ei mută detaliile armurii către muncitor, suturând slăbirea de-a lungul armurii Formarea unei umflături în zona pieptului Pentru a da o umflătură în zona pieptului în hainele pentru femei, rafturile sunt așezate pe masă cu o tăietură laterală către lucrător În același timp, partea laterală a raftului este ridicată și îndoită în centrul umflăturii pieptului Bulbul pieptului și partea inferioară a raftului sunt călcate (Fig ) Apoi, fără a muta raftul, ridicați partea laterală a acesteia, îndoindu-vă de-a lungul centrului umflăturii pieptului și călcați-o din partea laterală a armurii și de jos Pentru a verifica sutura, detaliile rafturilor sunt așezate pe masă, cu placa îndreptată spre muncitor și îndoite de-a lungul liniei de semi-alunecare Cu sutyuzhivanie corespunzătoare mărgele tăiate ar trebui să se afle paralel cu linia de semi-alunecare Figura - Formarea unui raft pentru haine Tratament termic umed al spatelui Tratamentul termic umed al spatelui hainei depinde în primul rând de materialul folosit și de silueta produsului Opțiunile OMC din spate sunt prezentate în Figura Figura - Tratamentul termic umed al spatelor de diverse siluete: a) silueta semiadiacentă fără cusătură mijlocie, b) silueta semiadiacentă cu cusătură mijlocie, c) silueta dreaptă, d) silueta trapezoidală Pregătirea unui produs pentru montare include următorii pași: Rafturi duplicate Tratează tucks Efectuați rafturi OMC, spate Duplicați spatele în zona armholei și gâtului Măturați și măturați componentele spatelui Măturați secțiunile laterale, umerilor Măcinați părți ale gulerului inferior, fier Duplicați gulerul inferior Observați partea de jos a produsului Slefuiți secțiunile din față ale mânecilor și, atunci când călcați, executați un tip Măturați secțiunile de cot ale mânecilor și măturați partea de jos Efectuați automatizarea gulerului inferior Măturați gulerul inferior în gât Măturați mâneca dreaptă în armuriță Dacă figura clientului nu este tipică, atunci ambele mâneci sunt măturate Atașați umeri superioare Prelucrarea unui spate cu o cusătură în mijloc Tucks de umeri sunt procesate conform regulilor generale Măcinați secțiunile din mijloc ale spatelui Lățimea cusăturii mm Îndepărtați ochiurile de ungere Călcați alocațiile cusăturii din mijloc La produsele de siluete adiacente și semi-adiacente, spatele este suturat în zona armholei Prin călcare, captează zona armurii și începutul lateral tăiat cu - mm pe o parte și pe cealaltă Spatele este tras de-a lungul taierilor laterale din zona taliei pe o parte si pe cealalta Prelucrarea spatelui cu o fantă în cusătura din mijloc Sunt prevăzute alocații pentru prelucrarea fantelor în tăietură Lungimea sloturilor depinde de model Pentru început, conturează liniile fantelor și tivul fundului La nivelul fantelor de-a lungul tăieturii din mijloc a spatelui, este necesar să măturați liniile de cusătură și linia tivului de jos Padul adeziv din fantă este plasat la mm în spatele liniei de inflexiune a fantelor din partea stângă a spatelui, pe partea dreaptă a spatelui - la o distanță de mm de tăierea fantelor O garnitură este așezată de-a lungul fundului, care ar trebui să fie cu - mm mai mică decât alocația pentru îndoirea fundului Pentru a proteja secțiunile de întindere, o margine de - mm lățime este așezată de-a lungul armoniei și gâtului (Fig ) Apoi, măturați secțiunile din mijloc ale spatelui Secțiunile din mijloc ale spatelui sunt măturate de-a lungul părții drepte a spatelui, de la partea de jos până la tăietura gâtului, pentru a preveni întinderea părților laterale ale fantelor în timpul fabricării Lățimea cusăturii este determinată de tăietor și model Măcinați secțiunile din mijloc ale spatelui Coaseți din partea de ungere a părților din spate la o distanță de mm de ochiurile de ungere, fără a ajunge la tăieturile superioare ale fantelor de mm Călcați cusătura de cusut Faceți o crestătură în fantele marginii Se face o crestătură în marginea fantelor din partea dreaptă a spatelui Crestătura nu ajunge la linie cu - mm Călcați alocațiile cusăturii din spate pentru a se potrivi complet Figura - Locuri pentru așezarea marginii pe spatele hainei Puneți o linie de prindere Partea superioară a fantelor este fixată cu o cusătură dublă mașină îndreptată la un unghi de de grade în jos de la linia cusăturii din mijloc a spatelui Lungimea cusăturii bartack - mm La fixarea sub linia mașinii, alocațiile din partea dreaptă și stângă a fantelor ar trebui să scadă Dacă, conform modelului, o linie este așezată de-a lungul cusăturii din mijloc, atunci: - felii din alocație de-a lungul cusăturii din mijloc sunt unse pe spate; - călcați spatele, evitând căderea; - linia de sosire se execută din față de-a lungul jumătății stângi, de-a lungul cusăturii, începând de la gât până jos, îndoind partea dreaptă sloturi; - fanta se fixeaza la fel ca in spate, fara a termina cusatura În plus, prelucrarea fantelor se realizează atunci când căptușeala este conectată la produs Prelucrarea buzunarelor se efectuează conform regulilor generale, ținând cont de proprietățile materialului Rafinarea liniei laterale și inferioare Pentru a clarifica linia laterală și a inferioară, produsul este pliat pe dos, sunt combinate buzunare, buzunare laterale și cusături Produsul este așezat pe partea mesei până la raftul de lucru din dreapta sus Conform modelului auxiliar, se conturează forma reverului, lateralul, linia de inflexiune a reverului și se precizează punctul marginii Liniile marcate sunt transferate la detaliu pereche Pozarea marginilor Pentru ca marginile mărgelei și reverului să nu facă întins, așezați marginea (Fig ) Figura La produsele în care rafturile sunt duplicate, marginea nu este așezată Procesarea selectiei Selecția după design poate fi dintr-o singură piesă (Fig ) și detașabilă Cut-off picks pot fi cu extensii, dar nu mai mult de două Prima extensie este plasată la mm sub prima buclă, extensia inferioară este tăiată cu o lungime de - mm Prelucrarea subbordurilor dintr-o singură bucată: - marginea; - întoarcerea gâtului În produsele din țesătură în dungi sau carouri, modelul de pe benzi și rafturi trebuie să se potrivească Extensiile sunt cusute la pick-up cu o cusătură de - mm Cusăturile sunt călcate Se suturează tăietura interioară a selecției la nivelul pieptului Dacă modelele sunt prevăzute cu un dispozitiv de fixare suppatny, atunci prelucrarea acestui nod este efectuată în avans (Fig ) Ungerea târăturilor pe rafturi Pentru a unge selecția pe rafturi, este necesar să o plasați pe masă cu marginea tăiată la fața de lucru în sus Pick-up-ul este plasat pe raft, combinând părțile frontale, tăieturile sunt eliberate în raport cu tăieturile raftului cu - mm, se verifică locația pick-up-ului de-a lungul gâtului - selecție - spațiu de fixare - fața cu închizătoare - raft Figura - Prelucrarea dispozitivului de fixare Pe raftul din dreapta, selecția este unsă de jos în sus, pe raftul din stânga, este unsă de sus în jos Prima linie este așezată de-a lungul bisectoarei unghiului reverului, cu ochiuri drepte lungi de - mm, neatingând unghiul de - mm A doua linie de ungere este așezată de-a lungul tăieturii reverului și lateral la o distanță de - mm de tăiere, cu ochiuri oblice, lungimea ochiurilor este de - mm Selecția este plantată de-a lungul reverului Aterizarea este necesară pentru a obține o margine, înfășurarea în jurul cusăturii de întoarcere și plasarea liberă a pick-ului pe zona reverului Potrivire de coasere: suturați cu marginea fierului de călcat la o distanță de - mm de tăieturi Fierul de călcat este rearanjat și stagnează în secțiunile talonului pentru a nu muta palierul Întoarcere laterală În primul rând, liniile de întoarcere ale colțurilor superioare și inferioare ale margelei sunt aplicate de-a lungul modelului auxiliar Partea dreaptă este întoarsă de jos în sus, iar partea stângă este întoarsă de sus în jos Lățimea de șlefuire mm la prelucrarea mărgelei cu o linie de finisare, - mm la prelucrarea mărgelei într-o "margine curată" Dacă o margine este așezată în produs de-a lungul părților laterale, atunci întoarcerea se efectuează la o distanță de mm de margine La produsele cu căptușeală detașabilă, părțile laterale sunt întoarse spre linia de jos, deviând cu - mm paralel cu tăietura fundului și neatingând tăietura interioară a marginii de mm La sfârșit, linia este fixă De la linia de jos până la tăiere, alocația pentru selecție este tăiată Finisarea părților laterale și inferioară a produsului Călcați cusăturile de întoarcere a mărgelei Cusăturile sunt călcate pe un bloc special dacă materialul nu se sfărâmă foarte mult În produsele cu clemă în partea de sus, alocațiile de cusătură sunt tăiate de-a lungul raftului până la - mm, de-a lungul selecției până la - mm (Fig ) pasul pasul Figura - Prelucrarea capetelor de tăiere: pasul - șlefuirea extensiilor și rotirea mărgelei cu o linie; pasul - fixarea permisului de strunjire: a) cu o linie de mașină la "marginea curată"; b) linia de sosire; c) - prin pufulare; c) - manual; d) - lipici pânze de păianjen Dacă elementul de fixare este până la rever, atunci alocațiile de cusătură pentru întoarcerea mărgelei de-a lungul marginii și tăierea reverului la prima buclă sunt tăiate de-a lungul rafurilor, iar de la prima buclă până în jos sunt tăiate de-a lungul gulerului Măturați părțile laterale și reverul Pick-up-ul este întors pe partea din față, colțurile sunt îndreptate (Fig - ) Reversele sunt măturate din lateralul raftului, părțile laterale din lateralul coastelor cu ochiuri oblice lungi de - mm, eliberând o margine de - mm de-a lungul reverului spre poliță și de-a lungul lateralului către coastă, liniile de ungere sunt așezate la o distanță de - mm de marginea laterală și a reverului Paralel cu prima linie se așează o a doua, repartizând potrivirea pick-up-ului cu ochiuri de rulare drepte, la o distanță de - mm, lungime - mm Reverele sunt călcate Laturile sunt călcate din lateralul pick-up-urilor Conexiune tăieturi laterale Dacă produsul are o căptușeală detașabilă (Fig ), atunci secțiunile laterale sunt acoperite pe mașina de supraturnare a marginilor, de jos în sus la o distanță de - mm Măcinați secțiunile laterale ale produsului la o distanță de mm de linia de ungere Călcați cusăturile laterale Îndepărtați ochiurile de ungere Calcați alocațiile cusăturilor laterale La produsele cu silueta dreaptă, cusăturile laterale sunt călcate dintr-o singură mișcare În produsele unei siluete semi-adiacente în doi pași: - de la armuri pana la linia taliei; - de jos pana la linia taliei Figura - Metoda de prelucrare a colțului inferior al mărgelei: - rotirea margelei și fund; - eversiune și măturare a fundului; - cusarea căptușelii și tivirea marginii interioare a gulerului și căptușeală Figura - Metoda de prelucrare cu un colț zburător: - rotire laterală și inferioară; - rotirea colțului inferior al tăieturii interioare a selecției; - eversiune și măturare a fundului; - căptușeală cu cusături Prelucrare de jos Cu o căptușeală detașabilă, tăietura fundului este acoperită (Fig ), tivita peste În țesături necurgătoare, acestea sunt sculptate cu cuișoare Ei observă partea de jos a produsului, aplecându-se de-a lungul liniei intenționate cu ochiuri drepte de - mm lungime la o distanță de - mm de tăiere, răspândind produsul în fața ta Călcați partea inferioară a produsului din partea greșită printr-un fier de călcat umezit Prelucrarea gulerului inferior Măturați părți ale gulerului inferior Lățimea cusăturii mm Călcați cusătura și călcați alocațiile de cusătură Dublarea gulerului inferior se realizează ținând cont de dimensiunea fundului și căderea acestuia în cusătura de răsucire a gulerului (Fig ) Tratamentul termic umed al gulerului inferior constă în tragerea de-a lungul tăieturii raftului la dreapta și la stânga de la mijloc într-o secțiune de - mm lungime, așezarea acestuia cu o tăietură către lucrător și îndepărtarea capetele de muncitor Apoi, gulerul inferior este tras ușor înapoi Legătura gulerului superior cu gulerul inferior Gulerul inferior este rafinat și tăiat inexactitățile de-a lungul secțiunilor Gulerul de sus trebuie să fie mai mare decât gulerul de jos și se termină cu cantitatea necesară pentru a obține tubulatura și slăbirea gulerului superior pe cotul rackului Ei rafinează și decupează gulerul superior separat de cel inferior, dar trebuie să vă concentrați asupra formei acestuia Ungeți gulerul de sus pe gulerul de jos Prima linie este așezată de-a lungul gulerului la mijloc cu ochiuri drepte, lungi de - mm (Fig ) pasul a B C) Figura - Secvența procesării gulerului: pasul - duplicare și al doilea guler; pasul - rotirea gulerului; pasul - intoarcerea si asigurarea alocatiei: a) cu o linie de sosire; b) pufulare; c) linia mașinii "până la o margine curată" Apoi se ung de-a lungul flyawayului și a capetele gulerului cu ochiuri oblice la - mm de tăieturi, formând o potrivire Potrivirea gulerului superior se suturează fără a întoarce suprafața fierului de călcat cu mai mult de - mm Marcați liniile pentru întoarcerea colțurilor gulerului Întoarce gulerul din partea gulerului inferior Lățimea cusăturii este de - mm, neatingând tăieturile rackului cu mm Cusătura de întoarcere a gulerului este călcată pe un bloc special (Fig ) După procesare, gulerul este verificat pentru simetrie prin îndoirea gulerului de-a lungul liniei mediane și combinând părțile dreaptă și stângă Lățimea tubulaturii se verifică din partea laterală a gulerului inferior Legătura gulerului inferior cu gâtul cu o cusătură În primul rând, gulerul inferior este băgat în gât Gulerul inferior este aplicat pe produs, combinând părțile frontale, aliniind secțiunile suportului inferior gulerului cu tăietura gâtului, combinând crestăturile cusăturii din mijloc a spatelui și mijlocul gulerului, despicând cu știfturi Capetele gulerului sunt aliniate cu punctele marginilor Pick-up-ul este combinat cu gulerul superior în secțiunea greblei și despicat cu știfturi Măturarea gulerului inferior în gât și conectarea benzilor cu gulerul superior de-a lungul liniei de greblare se realizează într-un singur pas Începând din partea stângă Apoi, gulerul inferior este măturat, plantându-l deasupra cusăturilor umerilor (de la linia umerilor la o distanță de - mm spre spate și - mm spre față) cu - mm pentru a se potrivi gulerului partea de umăr a produsului cu un flaway Gâtul este plantat, retrocedându-se de la marginea de - mm; prin cantitatea de aterizare a gulerului inferior - - mm pentru a crea o umflătură care să se potrivească cu clavicule Gulerul inferior este cusut în decolteu cu cusături simultane ale cusăturilor într-o singură linie, fără a rupe firul, începând de la cusătura din stânga (Fig ) Lățimea cusăturii mm Scoateți ochiurile pentru ungerea gulerului inferior și ungerea greblei Cusătura de cusut se calcă pe un bloc special, așezând produsul cu gulerul spre muncitor, în trei etape: - călcați cusătura greblei legale până la pervaz; - călcați cusătura de cusătură a gulerului inferior în gât de la marginea din stânga până la marginea din dreapta; - se calcă adaosurile de cusătură pentru cusăturile raskep-ului stâng pasul pasul Figura - Cusătura gulerului în gât: pasul - cusătura gulerului; pasul - intoarcerea gulerului pe dos si fixarea permiselor de cusatura În continuare, sunt tăiate alocațiile pentru cusăturile conexiunii gulerului cu selecția în pervazuri Ungeți cusăturile cusăturii raskepov Cusăturile de cusătură ale greblei se ung pe cusăturile gulerului inferior, așezând liniile de ungere la mm de cusătura de cusătură a greblei, neatingând tăietura superioară a gulerului cu mm Cusăturile de cusătură ale greblei sunt fixe, neatingând tăietura superioară a marginii cu mm Cusăturile deschizătorilor se fixează cu cusături de mână, la o distanță de mm de cusătura de cusătură Scoateți ochiurile Prelucrarea unui manșon cu două cusături cu părțile de sus și de jos Secțiunile din față ale mânecii sunt măturate și măcinate cu o cusătură de mm lățime Firele de ungere sunt îndepărtate (Fig ) Mânecile sunt așezate pe masă cu partea inferioară către lucrător și cusătura este călcată astfel încât fierul de călcat să nu depășească linia rola frontală La călcarea cusăturilor din față, acestea sunt trase suplimentar înapoi, astfel încât potrivirea pe părțile inferioare să se micșoreze Mânecile sunt îndoite cu părțile din față spre interior, așezate pe masă cu tăieturile din față spre cea de lucru, cu tăietura ochiului spre dreapta și trase de-a lungul liniei rolei din față în următoarea succesiune: de la linia cotului spre partea de jos a mânecii; de la linia cotului spre tivul mânecii Moale care s-a format în zona cotului este suturată de-a lungul secțiunii cotului Apoi întoarceți piesele cu cealaltă mânecă în sus și repetați operația Figura - Prelucrarea unui manșon cu două cusături Atașarea huselor de scaun Așezați căptușeala de-a lungul marginii tivului din partea de jos a mânecii Garnitura este aplicată pe partea greșită a mânecii, sub linia de jos a tivului, cu - mm, cu un strat adeziv în jos Garnitura este umezită, călcată până când este complet conectată Măturați secțiunile cotului Părțile superioare și inferioare ale mânecii sunt pliate cu părțile din față spre interior, combinând alocațiile secțiunilor de cot, și măturate cu ochiuri drepte de mm lungime, făcând ca partea superioară a mânecii să se potrivească în zona cotului Lățimea cusăturii de ungere - - mm Dimensiunea palierului depinde de designul produsului Potrivirea este suturată în partea superioară a mânecii în zona cotului Măturați secțiunile cotului Secțiunile de cot sunt șlefuite din partea părților inferioare ale manșonului la o distanță de mm de linia de ungere Lățimea cusăturii - mm Îndepărtați ochiurile de ungere Linia de ungere este crestă, iar ochiurile sunt îndepărtate în părți Călcați limitele pentru cusătura cotului până la o potrivire completă Observați partea de jos a mânecilor Partea de jos a mânecilor este îndoită în partea greșită de-a lungul liniei de jos și măturată cu ochiuri drepte de mm lungime la o distanță de - mm de pliu Prelucrare manșoane cu fante Marcați linia de pliere și fantele Așezați căptușeala de-a lungul fundului mânecii Tăieturile în cot și tăieturile fantelor sunt măturate Îndoiți mânecile pe partea dreaptă și ungeți cu ochiuri drepte de mm, aterzând partea superioară a mânecii în interior zona cotului și în același timp măturarea fantelor de-a lungul liniilor marcate Sutuzhivanie potrivirea în zona cotului se face pe partea superioară a mânecii Tăieturile în cot și tăieturile fantelor sunt măturate În același timp, fanta este șlefuită din trei părți și linia este continuată până la tăietura inferioară a manșonului (Fig b) Eliminați marcajul Cusăturile cotului sunt călcate, iar fanta este călcată Cusătura este crestă din partea părții inferioare a mânecii, cusăturile cotului sunt călcate Și fantele sunt călcate spre partea superioară a mânecii a B C) Figura - Opțiuni de prelucrare a fundului mânecilor: a) în tiv; b) cu fantă; c) cu manșetă Mâneci cu orificii de aerisire Atunci când se prelucrează cu o fantă care zboară, alocația de pe fanta părții superioare a mânecii este pliată cu partea din față spre interior, iar colțul inferior al fantelor este șlefuit cu o cusătură de mm lățime, lăsând spațiul de cusătură pentru cusătura fantelor de - mm lățime necusute Apoi secțiunile cotului și fantele sunt măcinate Lățimea fantelor cusăturii - mm Ajutoarele de cusătură din colțurile superioare și inferioare ale fantei sunt crestate la un unghi față de partea părților inferioare ale mânecii Colțurile inferioare ale fantei sunt întoarse spre partea din față, îndreptate și măturate Cusăturile cotului sunt călcate Fantele sunt călcate spre părțile superioare Partea de jos a mânecii este măturată în sus, călcată Liniile de ungere sunt îndepărtate, manșonul este călcat Conexiune mâneci cu mâneci La conectarea mânecilor cu mânecile, se verifică și se specifică gulerul mânecii și mânecile produsului Măturați mânecile în armuri Încep de la mâneca dreaptă pentru a mătura de la cusătura cotului, direcționând linia către punctul ok Măturați din partea laterală a mânecii, lățimea cusăturii este de - mm, ochiurile sunt drepte, lungimea de - mm Mâneca stângă este bătută, începând de la cusătura din față Pentru a crea un aspect adecvat și pentru a asigura libertatea necesară de mișcare a brațului, potrivirea brațului este plasată în jurul perimetrului brațului în mod diferit, în funcție de cerințele pentru o anumită zonă În mod convențional, manșonul brațului poate fi împărțit în cinci secțiuni (Fig ) Prima secțiune - de la crestătura de control de pe linia rolei din față până la cusătura din față și apoi aceeași distanță de-a lungul jumătății inferioare Mânecă conectat la armhole fără aterizare, ceea ce asigură menținerea poziției liniei de rulare din față Figura - Distribuția aterizării pe secțiuni de armhole Secțiunea a -a - de la crestătura de control de pe linia rolei din față până la cusătura umărului, neatingând-o cu - mm Potrivirea mânecii în această zonă creează o formă simplă frumoasă pe partea exterioară a mânecii și oferă libertatea necesară de mișcare a mâinii Potrivirea capătului mânecii este semnificativă și reprezintă aproximativ - % din întreaga potrivire Distribuția sa pe site nu este aceeași: în centru, pe cea mai oblică tăietură a ochiului, este mai mare, iar spre capetele site-ului este redusă Secțiunea a -a - zona cusăturii umărului pe una și cealaltă parte a acestuia cu - mm Aterizarea mânecii este necesară pentru proiectarea părții superioare a ochiului Cantitatea de aterizare ar trebui să asigure îndoirea liberă a cusăturilor interioare de cusătură în această zonă Dimensiunea aproximativă a aterizării este de - % din totalul aterizării A -a secțiune - parte a tivului mânecii, situată pe partea din spate de la sfârșitul celei de-a -a secțiuni până la crestătura de control de pe linia rolului cotului Ținând cont de necesitatea de a proiecta capătul de mânecă în această zonă și de a asigura libertatea necesară de mișcare a brațului, potrivirea capătului de mânecă este de aproximativ - % din întreaga potrivire Această secțiune este simetrică cu cea de-a doua secțiune a ochiului mânecii A -a secțiune - parte a ochiului mânecii între sfârșitul celei de-a -a și începutul primei secțiuni Aterizarea asigură mișcarea mâinii și este aproximativ egală cu - % din întreaga aterizare Verificați dacă mânecile se potrivesc în armurie Manșonul introdus corect în poziție verticală închide / din intrarea în buzunar Dacă nu există un buzunar în produs, atunci linia rolei frontale a mânecii ar trebui să fie paralelă cu linia semi-leagănului Sutuyu se potrivesc mâneci Potrivirea de-a lungul mânecilor este suturată, în timp ce fierul nu este înfășurat dincolo de marginea mânecii nu mai mult de - mm de marginea mânecii Cusă-ți mânecile în armurie Mânecile sunt cusute din partea laterală a mânecii, începând de jos cu o linie dublă Prelucrare armhole Umărurile superioare sunt atașate cu cusături de mână Tampoanele de umăr sunt aliniate cu cusătura umărului, iar secțiunile exterioare ies cu mm dincolo de armuri Fixați la - mm de cusătura de coasere în mânecă Lungimea cusăturii - - mm Podokatniki servește la proiectarea marginii manșonului montat (Fig ) Grosimea podkatnikului depinde de direcția modei, de designul produsului și de fabricarea produselor pentru comenzi individuale și de figura clientului, adică din forma umărului Se atașează din lateralul mânecii cu ochiuri de marcare lungi de - mm, la o distanță de mm de cusătură cusătura mânecilor Instalarea căptușelii Începeți cu procesarea tucks Un pliu este plasat de-a lungul tăieturii din mijloc a spatelui (Fig ) Spatele este pliat cu părțile din față spre interior și șlefuit de la decolteu cu - mm, se face o barta În continuare, linia începe de la linia taliei și până în jos Pliul este călcat din față de la stânga la dreapta - prelucrarea buzunarelor interior - coaserea cusăturilor de umăr - coaserea cusăturii din mijloc - coaserea cusăturii din față a mânecilor - cusătura cusături în relief (sau tucks) - cusătura cusăturii cotului a mânecilor - cusătură cusături laterale - cusătură mâneci în armuri Figura - Prelucrarea căptușelii stratului Măcinați tăieturile laterale de-a lungul spatelui Un suport este introdus în tăietura din partea dreaptă, plasat de-a lungul liniei taliei sau la - mm sub armhole Secțiunile umerilor sunt măcinate de-a lungul raftului, plantând spatele Înnorați cusăturile căptușelii pe mașina de supraturnare Călcați cusăturile laterale spre spate Conectați părțile căptușelii mânecilor Coaseți din partea părților superioare cu o cusătură de mm Coatele sunt cusute de-a lungul părților inferioare cu o potrivire la nivelul cotului Cusăturile cusăturii căptușelii mânecilor sunt călcate Cusăturile sunt călcate spre partea de sus a mânecii Cusă mânecile în mâneci cu o cusătură de mm Cusăturile de ungere sunt îndepărtate Fixați buzunarul interior Buzunarul interior este fixat pe raftul din dreapta, intre talie si solduri Intrarea în buzunar este prelucrată în cusătura legăturii căptușelii cu târăturile Dacă produsul este prelucrat fără buzunare laterale, atunci trebuie făcut buzunarul interior Atașați cuierul Umerașul este fixat în mijlocul gâtului căptușelii din spate Lungimea umerașului - mm în formă finită Călcați căptușeala din partea greșită Legătura căptușelii fly-away cu partea superioară a produsului Pentru început, se precizează secțiunile și se pun semnele cu cretă de control Produsul este așezat cu partea greșită în sus, îndreptând alegerea Pe ea se pune o căptușeală cu partea greșită în jos, cusăturile din mijloc ale spatelui, cusăturile laterale, cusăturile umărului sunt combinate, despicând cu ace, căptușeala este verificată în lățime și lungime Căptușeala de-a lungul plăcii ar trebui să se suprapună tăieturii interioare a pick-ului cu mm, de-a lungul fundului, căptușeala trebuie să se suprapună cu marginea fundului produsului cu mm Toate neregulile sunt tăiate Semnele de control sunt puse pe tăieturile interioare ale tăbliilor și tăieturile laterale ale căptușelii, asigurând potrivirea căptușelii în zona pieptului Știfturile sunt îndepărtate Ungeți căptușeala pe produs Combinând semnele de control, căptușeala este bătută, începând din partea stângă cu lățimea cusăturii de mm, plantând căptușeala în zona pieptului Dacă modelul oferă un buzunar interior, atunci a doua parte a buzunarelor interior este undată în același timp Secțiunea inferioară a căptușelii mânecii este lipită de secțiunea inferioară a mânecii de sus, combinând cusăturile căptușelii și cusăturile mânecii Lățimea cusăturii mm Verificați corectitudinea ungerii căptușelii rotind haina pe partea din față Coaseți căptușeala pe produs Lățimea cusăturii mm, cusută dintr-o singură mișcare din lateralul căptușelii Scoateți linia de ungere, crestarea la fiecare - mm Fixarea cusăturilor de atașare a căptușelii la produs De la cusătura umărului până la cusătura umărului, cusăturile de la gulerele inferioare și superioare sunt prinse Cusăturile de cusătură ale căptușelii de-a lungul inferioarei mânecii sunt atașate la alocațiile cusăturilor din față și ale cotului (Fig ) Cusăturile de cot ale căptușelii sunt atașate la cusăturile de cot ale părții superioare a mânecii cu cusături de mână, pasând înapoi de la partea de jos a mânecii - mm Cusătură cusut la mânecă de căptușeală atașat la cusătura mânecii superioare din partea greșită, mai întâi în partea de sus și apoi în partea de jos a armholei R Figura - Secvența de coasere a căptușelii de-a lungul fundului mâneci Cusăturile laterale ale căptușelii sunt conectate la cusăturile laterale ale vârfului din spate La produsele cu tampoane de umăr, partea superioară a armholei căptușelii este atașată la o mașină de cusut de o bucată de material (suport) atașată de umăr (Fig ) Procesați partea de jos a căptușelii (Fig - ) Produsele sunt așezate pe masă, căptușeala este îndreptată și partea inferioară a căptușelii este specificată de-a lungul inferioară a produsului Tăierea căptușelii trebuie să se suprapună cu - mm tăieturii interioare a tivului vârfului Marginea de jos a căptușelii este măturată în sus și fixată pe o mașină de scris cu o cusătură în zig-zag Ștergeți liniile de cusătură Figura - Conexiune căptușeală de-a lungul timpurii cu benzi de material: - de-a lungul cusăturilor umerilor; - pe cusăturile laterale Figura - Atașarea căptușelii din partea inferioară la împletitură cu breton Figura - Fixarea permisului de cusătură al căptușelii la selecția: a) folosind metoda firului; b) lipici Finisarea stratului Finisarea include: confectionarea butonierelor, produse de curatare, tratament termic umed, cusut nasturi La efectuarea tratamentului final cu căldură umedă, cusăturile umerilor, mânecile, mânecile sunt călcate printr-un fier de călcat umezit pe partea din față Ultima operațiune a OMC este călcarea căptușelii din partea căptușelii Întrebări de control: Indicați direcția firului comun pe detaliile hainei Cum se efectuează tratamentul termic umed al spatelui unei haine cu o cusătură medie în mijlocul siluetei adiacente? Care este scopul fantelor din sortimentul de paltoane? Ce determină alegerea sloturilor de procesare? Care este scopul garniturii cu margele dintr-o îmbrăcăminte? Numiți secțiunile hainei de-a lungul cărora este așezată marginea Care este dimensiunea mărgelei tăiate la așezarea marginii? Ce părți ale produsului se numesc pick-uri? Din care parte sunt măturate marginile reverelor? De ce? Ce determină alegerea metodelor de prelucrare a colțurilor inferioare ale laturilor? LUCRARE PRACTICĂ Nr Subiect: Prelucrare mâneci cu cusătură dublă Scop: formarea abilităților practice în prelucrarea cu două cusături mâneci și conectându-l cu căptușeala Exercițiu: I Organizați locul de muncă în conformitate cu cerințele de securitate muncă Decupați detaliile vârfului, căptușelii și fundului mânecii pe o scară de : Prelucrați manșonul, respectând condițiile tehnice și măsurile de siguranță pentru lucrările manuale de mașină și călcat Materiale și unelte: detalii mâneci tăiate, căptușeală mâneci, foarfece, loc de muncă Secvența tehnologică de prelucrare a unui sacou pentru bărbați Descrierea aspectului jachetei unui bărbat (Fig ) Jachetă bărbătească cu un singur piept, din țesătură semi-lana, silueta semi-adiacentă, cu închidere centrală pentru bucle și butoane Rafturi cu săgeți la nivelul taliei și un butoi detașabil și buzunare cu pătură "în cadru cu supapă" Pe raftul din stânga, există un buzunar la piept "cu o frunză" cu colțuri cusute Un spate cu cusătură medie care se termină cu un aerisire Fantele de-a lungul tăieturii superioare sunt fixate cu o linie de finisare înclinată Mânecile sunt fixate, cu două suturi Cusătura cotului se termină cu o fantă, pe care sunt prelucrate bucle decorative și sunt cusuți nasturi Gulerul și reverul tip jachetă, la colțul reverului - decorativ O buclă Captuseala - cusuta pe partea de jos Pe partea superioară a căptușelii de pe rafturile din dreapta și din stânga, buzunarele înrămate sunt prelucrate, un triunghi este introdus în cadrul superior Pe raftul din stânga sub buzunarul de sus, este prelucrat un al doilea buzunar înrămat Figura - Aspectul unui sacou pentru bărbați Conform schiței tehnice (Fig ) și descrierii aspectului, detaliile tăieturii jachetei arată așa cum se arată în figurile - Direcția firului lobar sau a firului de urzeală este prezentată în tabelul spatele mediu sau tăiat pgchnaooy sr") f tăiat armhole ! tăietură laterală ІLIIKHZHІ marginea inferioară tăietură spitz - pinion talie Butoi croiala spate gol /■ mânerele supărate rafturi tăiate lateral * tăiere de jos • pinia tapni Ridica * mărgele tăiate - rever tăiat mouth cut / pa la kana - tăiate rospop g taiat de munte - tăietură largă yang/ts"nii felie tăietură de jos Am tăiat extensia - tăietură frontală - tăieturi a ochiului - la vedere spline felii - tăietură de jos Costum de jos spa" Guler superior ■ tăiere de plecare - capete tăiate secțiuni tăiate - tăietură pe rack - linia de mijloc - linia de curbare a rackului Gulerul de jos al feței fi Figura - Detalii ale tăieturii jachetei și denumirile liniilor și secțiunilor Figura - Detalii de tăiere a căptușelii jachetei Tabel - Direcția firelor de urzeală Denumirea pieselor Direcția firelor de urzeală Abateri permise, % Spate De-a lungul liniei de mijloc a spatelui, de la linia taliei până la fund , \ Raft Paralel cu linia de semi-alunecare de la bucla de sus la partea de jos \ Jumătatea superioară a mânecii Paralel cu linia care leagă colțurile superioare și inferioare ale cusăturii din față a mânecii / Jumătatea inferioară a mânecii Paralel cu linia care leagă colțurile superioare și inferioare ale cusăturii din față a mânecii / Guler inferior Paralel cu linia evazată \ Guler superior Paralel cu linia mediană / Pick-up Paralel cu linia de semi-derapare de la bucla de sus la partea de jos \ Căptușeală La fel ca și detaliile superioare Căptușeală mâneci La fel ca și detaliile de sus \ Figura - Pachetul la bord al unei jachete fără lipici Figura - manta adeziva Pachetul la bord Detalii duplicate Rafturile de jachete pentru stabilitate și menținerea formei sunt duplicate (Fig ) Căptușeli suplimentare sunt conectate la rafturi de-a lungul tăierilor de umăr, tăieturi ale gâturii și gâtului mașinii Figura - Duplicarea detaliilor jachetei Părțile raftului de jachetă sunt supuse dublării frontale până când săgețile sunt cusute, butoiul de tăiere este cusut etc Secțiunile garniturii nu ajung la secțiunile raftului cu mm Dacă modelul necesită o întărire suplimentară a gurilor și a colțurilor inferioare ale părților laterale ale raftului, atunci părți suplimentare dintr-un material adeziv mai subțire sunt lipite peste tamponul adeziv Garnitura de talon scurtă este formată din mai multe părți Se decupează după forma părții superioare a raftului, astfel încât tăietura frontală a acesteia să nu atingă linia de inflexiune a reverului la o distanță de mm, firul de urzeală trece de-a lungul piesei Un strat suplimentar de garnitură laterală (tampă) este tăiat mai puțin decât partea principală a garniturii cu mm de-a lungul secțiunilor din față și umărului cu - mm - de-a lungul tăieturii inferioare; firul de urzeală trece prin tăietura frontală Pernuța de umăr este tăiată cu o plasă dintr-un strat suplimentar de garnitură laterală (tampă) cu mm de-a lungul tăieturii umărului; lungimea suportului de umăr de-a lungul liniei armhole este de aproximativ - mm; firul de urzeală merge în direcție oblică Pe partea principală a garniturii laterale scurtate este aplicată un tampon de umăr, iar deasupra ei - un strat suplimentar al garniturii laterale, toate piesele sunt conectate prin cusături de mașină Pentru a proteja secțiunile de întindere și pentru a păstra liniile constructive ale spatelui de-a lungul gâtului și inferioară, pe zonele de alocații de prelucrare, fantele sunt așezate cu garnituri acoperite cu adeziv, conectându-le la spate, fier, pasând înapoi de la armuri ale mm Gulerul superior este duplicat cu o garnitură, poziționându-l față de tăieturile suportului și evază cu mm, de-a lungul zborului - cu mm până la linia de inflexiune a capetelor gulerului Garnitura din supape este plasată la o distanță de mm de felii Firul de urzeală din garnitură trebuie să se potrivească cu firul de urzeală de pe părțile principale Garnitura din prospect este plasată la o distanță de cm de secțiunile superioare și inferioare, firul de urzeală trece de-a lungul piesei Prelucrare la raft Rafturi cu spate În funcție de designul jachetei, rafturile pot avea două tucks - lateral și față Pentru ca produsul să se potrivească mai bine siluetei de-a lungul taliei, se realizează strângeri frontale și laterale În jachetele cu o siluetă semi-adiacentă, se fac de obicei numai tălpi laterale Tucks-urile laterale sunt despicate, iar cele din față pot fi despicate și continue Săgețile laterale sunt cusute cu o cusătură lățime de mm în direcția de la armurie până la linia taliei De la linia taliei, cusătura se reduce treptat la nimic, terminând linia pe linia buzunarelor laterale și sub capătul tuck-ului tăiat cu - mm Săgețile frontale cu fante sunt cusute cu o cusătură de mm lățime în direcția de la linia buzunarelor laterale în sus, reducând treptat cusătura la nimic și terminând linia la nivelul punctului de control (Fig ) Rafturi cu butoaie de tăiere În jachetele pentru bărbați, designul raftului cu butoi detașabil este larg răspândit Prelucrarea este efectuată într-o anumită secvență Procesați mai întâi săgeți de sus și față În continuare, tăieturile tăieturii din buzunarul lateral sunt unite cap la cap și cusute manual cu ochiuri oblice de - mm lungime Apoi treceți la conectarea cilindrului de tăiere cu raftul Pentru a face acest lucru, cilindrul de tăiere este pliat cu raftul cu părțile drepte spre interior, astfel încât tăietura cilindrului să fie aliniată cu linia marcată pe raft și împletită din partea cilindrului cu ochiuri drepte la o distanță de mm de la tăieturi Măcinarea se efectuează din partea laterală a butoiului Lățimea cusăturii - mm Firele de ungere sunt îndepărtate Figura - Prelucrare săgeți pe raftul jachetei Raftul este așezat pe masă cu o parte tăiată spre sine, umezit și călcat cusătura de atașare a butoiului până când secțiunile se potrivesc perfect, evitând întinderea și curbura Calcat in doi pasi: mai intai de la linia taliei in sus, apoi de la linia taliei in jos Procesare de buzunar Buzunarele sunt prelucrate conform regulilor generale, ținând cont de proprietățile materialelor Pentru a procesa buzunarul superior cu coadă, sunt necesare următoarele detalii: o bandă din materialul principal pentru pliant și căptușeală pentru pliant; așezarea într-un pliant de calico, calico sau țesătură nețesă; căptușeală pentru buzunar (poate fi din două părți); valt din materialul principal; raft Procesarea unui buzunar cu o bucată de hârtie este prezentată în Figura - raft - prospect - tampon adeziv într-un prospect - valtană - căptușeală pentru buzunar cu un pliu Figura - Prelucrarea unui buzunar cu o bucată de hârtie Prelucrarea unui buzunar lateral cu clapă și două fețe este prezentată în Figura - raft - fața superioară cu adeziv garnitură - supapă cu garnitură adezivă - subvalvă - fața inferioară cu adeziv garnitură - valtană - căptușeală superioară a buzunarelor * buzunar căptușeală de jos Figura - Prelucrarea unui buzunar cu o supapă cu două fețe Tratament termic umed al raftului Tratamentul termic umed al raftului se efectuează pe o presă cu perne speciale având suprafața inferioară sau superioară convexă Rafturile din dreapta și din stânga sunt turnate simultan, pliându-le cu părțile frontale În lipsa preselor cu perne speciale, marginile raftului sunt călcate pe blocul lateral (universal) (Fig ) În acest caz, rafturile sunt pliate împreună cu părțile frontale și așezate pe bloc, astfel încât linia de pliere a reverului să fie paralelă cu baza tampoane, iar partea superioară a tăieturii umărului și punctul de intersecție al tăieturii de mărgele cu linia taliei erau pe marginea ovală a tamponului Dacă jacheta este confecționată din țesătură cu un model, atunci placa este uneori trasă înapoi, iar dungile sau celulele sunt îndreptate astfel încât liniile lor să fie paralele cu tăietura plăcii Figura - Tratament termic umed al raftului (a) și al spatelui (c); b - bloc Apoi, rafturile sunt întoarse cu armurița către muncitor, astfel încât centrul umflăturii pieptului să fie pe marginea ovală a blocului, iar partea umăr a raftului să fie situată pe planul blocului Țesătura din zona armurii este umezită, iar slăbirea formată aici este strânsă până când țesătura este complet aliniată După aceea, rafturile pliate sunt răsturnate (raftul de jos în sus) și toate tehnicile de prelucrare sunt repetate Corectitudinea formării formei jachetei în diferite părți ale raftului depinde de calitatea tratamentului termic umed În același timp, cantitatea de sutură în fiecare caz individual depinde de tăierea jachetei și este proiectată în procesul de dezvoltare a designului său Prelucrarea garniturii laterale Garnitura laterala confera elasticitate raftului produsului si pastreaza forma data acestora in timpul tratamentului termic umed În plus, în procesul de fabricație a produsului, marginea laterală, secțiunile interioare ale benzilor, marginile frontale ale buzunarelor, pliantele, buzunarele interioare, etc sunt atașate la garnitură Detaliile garniturii laterale sunt conectate între ele printr-o metodă de prindere cu filet sau adeziv (Fig - ) Extensiile de la garnitura laterală sunt cusute, iar tucks (dacă sunt prevăzute de design) sunt cusute cu o cusătură de suprapunere cu tăieturi deschise de cm lățime pe o mașină de cusut sau de la capăt la cap la o mașină de cusut în zig-zag Figura - Procesarea unui pachet la bord pentru o jachetă fără lipici În a doua metodă, o fâșie de material de bumbac (calico grosier, calico) este plasată sub săgeți; în acest caz, mijlocul benzii ar trebui să treacă de-a lungul liniei de conectare a secțiunilor benzii Cusăturile săgeților sunt anulate, terminând cusătura cu mm dincolo de capătul tăieturii Pentru a da elasticitate raftului de sacou din zona pieptului, in centru umflăturile de pe garnitura laterală impun o fâșie de țesut capilar (coloană) Secțiunea superioară a coloanei este plasată la o distanță de - mm de secțiunea umărului Pe coloană se plasează o tăietură de suprapunere din țesut capilar, plasându-i tăietura interioară la o distanță de - mm de linia de inflexiune a reverului, iar apoi suprapunerea umerilor, egalând secțiunile umerilor și secțiunile armhole Figura - Prelucrarea pachetului de bord pentru adeziv sacou Conectare rafturi cu garnitură laterală Pentru a conecta rafturile cu garnitura laterală, raftul este uns pe garnitura laterală pe o mașină specială sau manual Pentru a face acest lucru, garnitura laterală prelucrată este plasată pe platforma mașinii sau un bloc special cu marginea laterală spre cea de lucru, cu petecul de păr sus Pe garnitura laterală este așezată cu raftul finit cu fața în sus, astfel încât centrele umflăturilor din zona pieptului raftului și garnitura laterală să coincidă, iar tăieturile garniturii laterale să iasă dincolo de tăierea reverului, tăierea umărului și armhole tăierea raftului Raftul este acoperit de garnitura laterală cu trei linii (Fig - ) Capetele liniilor de sus nu trebuie să ajungă la umăr tăiat cu - mm, iar în partea de jos - până la partea de jos tăiată cu mm Raftul drept începe să fie uns de la tăierea umărului Prima linie este așezată în mijlocul umflăturii pieptului de-a lungul raftului, a doua - paralelă cu tăietura gâtului (la o distanță de mm de la tăietură), linia de inflexiune a reverului (la o distanță de ) mm de la linia de inflexiune spre armurie) și linia laterală (la o distanță de - mm de la tăietură), a treia - paralelă cu armurița (la o distanță de - mm de la tăietură), cea interioară tăierea garniturii (la distanță de - mm de la tăiere) până la nivelul buzunarului lateral Lungimea ochiurilor de ungere este de mm Raftul din stânga este acoperit de garnitură în același mod, dar liniile sunt așezate în direcția opusă Pentru o poziție mai stabilă a garniturii laterale și o creștere a rezistenței buzunarelor atunci când purtați o jachetă, capetele fețelor și marginile căptușelii buzunarelor laterale sunt atașate de garnitura laterală la o mașină de cusut cu două sau trei linii inverse, îndoind secțiunile laterale ale raftului Căptușeala buzunarelor poate fi atașată de căptușeala laterală cu o mașină de cusătură oarbă nespecială, cu pânze de păianjen lipici pe presă sau cu cusături oarbe de mm pe partea laterală a plăcuței laterale După atașarea căptușelii buzunarelor la garnitura laterală, rafturile sunt pliate și se așează o linie de-a lungul marginilor laterale din partea frontală a raftului de la locația buclei de sus până la partea de jos, la o distanță de mm de taietura În cazul în care părțile laterale sunt prelucrate cu margine, linia este așezată de-a lungul părții frontale a raftului, pornind de la linia de inflexiune a reverelor și nu ajungând la - mm până în jos, la o distanță de - mm de tăieturi laterale Pentru a conecta corect rafturile cu garnitura laterală, nu este permisă întinderea secțiunilor pieselor Capetele buzunarelor superioare cu pliant sunt atașate de rafturi cu căptușeală laterală la o mașină cu cusături în zig-zag din față sau manual din căptușeala laterală Lungimea cusăturii (zigzag) este de mm Numărul de ochiuri într-o linie de mm este de - (în funcție de grosimea țesăturii) Capetele liniilor sunt fixate cu o cusătură inversă Cu metoda manuală, capetele prospectului sunt atașate de garnitura laterală cu zece până la douăsprezece cusături oblice manuale oblice de mm lungime, apucând materialul principal, dar fără a o străpunge Culoarea firelor ar trebui să se potrivească cu culoarea țesăturii principale Figura jachetă fără lipici Conectarea raftului cu garnitura laterală înăuntru - Stropire rafturi pe garnitura laterală și Figura tăierea excesului pe armurie ( ), lateral ( ) și fund ( ) Pentru a conferi elasticitate și stabilitate reverelor, acestea sunt matlasate la o mașină specială sau cu ochiuri oblice manuale de - mm lungime din laterala benzii laterale Prima linie este așezată paralel cu linia de inflexiune a reverului, pornind de la acesta cu mm spre armurie La așezarea liniilor, garnitura este plantată Pentru a face acest lucru, după finalizarea primei linii, piesa este pliată spre materialul principal, astfel încât materialul principal să fie întins mai mult decât garnitura Cu această poziție a țesăturilor, se așează o a doua linie, paralelă cu prima etc Datorită unei anumite potriviri a garniturii, reverele produselor finite sunt adiacente rafurilor Capetele liniilor nu trebuie să ajungă la tăieturile reverului cu mm Stabilitatea reverelor poate fi dată prin lipirea adeziv a căptușelii laterale de raft (Fig ) În acest caz, partea principală garnitura este decupata fara rever Căptușeala reverului, tăiată separat, se așează pe raft cu un strat adeziv în jos, astfel încât tăieturile sale să nu ajungă la tăietura gâtului raftului cu - mm, până la tăieturile pervazului și reverului - cu mm Tăierea interioară a căptușelii pentru rever ar trebui să acopere căptușeala principală cu - mm Padul de rever este conectat la raftul de pe presă Tratament spate crestat Se face o fantă în cusătura din mijloc a spatelui Pentru aceasta, în tăietura spatelui este prevăzută o alocație pentru prelucrarea sa Pentru a proteja marginile fantelor de întinderea de-a lungul liniilor de pliere prevăzute, este așezată o margine Pentru a le conferi elasticitate și rezistență la strivire, se montează garnituri Pe partea stângă a spatelui, de-a lungul modelului auxiliar, este trasată o linie de inflexiune a fantelor, pornind de la tăietura din mijloc a spatelui cu mm, în dreapta - la o distanță de mm de tăierea spatelui sloturi Figura - Rafturi de conectare cu o garnitură laterală într-o manta adezivă Garnitura este umplută din partea alocației de prelucrare a fantelor cu ochiuri drepte de mm lungime, plasând linia în mijloc Marginea este așezată de-a lungul liniilor marcate cu o ușoară tensiune, tivindu-și marginile din exterior (din partea laterală a pliului fantelor) cu ochiuri de tiv Marginea țesăturii cu un strat adeziv unilateral este așezată cu un fier de călcat La produsele din țesături care conțin până la - % fibre sintetice, garniturile pot fi omise, iar marginea trebuie așezată numai pe partea stângă a spatelui Secțiunile inferioare ale garniturii și marginile ar trebui să se termine la linia tivului din partea inferioară a spatelui, cele superioare - la nivelul alocației fantelor Secțiunile din mijloc ale spătarului sunt șlefuite cu ajutorul unei rigle de ghidare pe partea dreaptă, începând de la decolteu și terminând linia la mm sub alocația de prelucrare pentru fante sau prin coaserea simultană a secțiunilor superioare ale alocației pentru fante și terminând linia la o distanță de mm de secțiunile sale laterale Apoi, alocația de procesare pentru fantele din spate este îndoită spre partea greșită de-a lungul liniilor marcate și măturată cu o mașină de cusătură în lanț sau manual cu ochiuri drepte de mm lungime Liniile se așează la o distanță de - mm de pliuri Pliul fantelor din partea stângă a spatelui ar trebui să fie o continuare a cusăturii din mijloc a spatelui Cusătura spatelui din partea superioară a fantelor este crestă și călcată Pliurile fantelor sunt călcate din interior, iar apoi se pufesc sau așează o linie pe partea din față: pe partea dreaptă - la o distanță de mm de pliu, pe stânga - conform modelului Linia se execută folosind o riglă de ghidare Fanta spătarului din partea de sus este fixată cu o linie de mașină de-a lungul liniei dorite Cusătura este călcată din interior, apoi întregul spate este călcat Fantele situate în cusăturile laterale sunt prelucrate în același mod ca fanta din mijlocul spatelui Prelucrare cu tăieturi laterale În procesul de antrenament, secțiunile laterale ale jachetei pot fi măturate Spatele și raftul sunt pliate cu părțile frontale, secțiunile sunt egalizate și măturate din partea din spate la o distanță de mm de secțiuni, aliniind crestăturile și plantând, dacă este necesar prin proiect, spatele în zonă a omoplaților și raftul - în șolduri (la nivelul locației buzunarelor laterale) Mărimea palierului este stabilită în conformitate cu designul produsului Dacă există o toleranță pentru lățimea produsului de-a lungul tăierilor laterale ale raftului, atunci tăietura laterală a spatelui trebuie egalată de-a lungul liniei de cretă de pe raft Mai jos este o distribuție aproximativă a aterizării atunci când măturați tăieturi laterale În primul rând, secțiunile potrivite sunt măturate, pornind de la tăierea armholei Pe o secțiune de - mm lungime, spatele și raftul sunt măturate fără aterizare Apoi, într-o secțiune de - mm lungime, adică la nivelul locației omoplaților, spatele este plantat cu - mm La nivelul taliei, raftul și spatele sunt măturate fără aterizare La nivelul liniei șoldurilor (la nivelul buzunarelor laterale), adică o secțiune de - mm lungime, se plantează un raft de - mm În partea de jos, secțiunile sunt măturate fără aterizare Secțiunile din stânga sunt conectate la fel ca și cele din dreapta, singura diferență fiind că detaliile sunt măturate de jos în sus către armuri Înainte de șlefuirea secțiunilor, potrivirea este suturată Tăierea tăieturi laterale și partea inferioară a jachetei Tăierea tăierilor laterale și a fundului jachetei este designul final al configurației părților laterale și a fundului jachetei în conformitate cu modelul dat Pentru a tăia mai precis tăieturile și, de asemenea, pentru a nu distorsiona modelul țesăturii de-a lungul marginii laterale, jacheta este pliată pe dos în afară de-a lungul mijlocului spatele, puneți pe masă cu raftul din stânga sus (deoarece partea stângă a jachetei cu nasturi este deasupra, este vizibilă) lateral spre partea de lucru și egalizați secțiunile de umeri, secțiunile de armhole, săgeți, buzunare laterale și cusături laterale Șlefuirea se efectuează în conformitate cu modelele acestui model de dimensiunea corespunzătoare în trei etape: în primul rând, marginile modelului sunt egalizate cu partea superioară a tăieturii gâtului și a umărului, iar gâtul și reverele sunt șlefuite până la bucla de sus; după aceea, marginile modelului sunt egalizate cu o tăietură a fundului raftului, iar tăietura laterală este mică, apoi partea inferioară Pozarea marginilor Marginea este așezată de-a lungul tăierilor produsului pentru a fixa forma marginilor jachetei și a le proteja de întindere în timpul purtării produsului Procesarea selectiei Extensiile la pick-up sunt cusute cu o cusătură de - mm lățime, combinând modelul țesăturii Cusăturile sunt călcate, iar selecția este călcată pe toată lungimea Deoarece, în majoritatea cazurilor, marginile reverelor jachetei au o formă ușor convexă, iar modelul țesăturii de pe guler în jacheta finită trebuie să fie paralel cu marginea reverului, pentru a crea forma necesară a marginii exterioare a gulerul, marginea sa interioară este cusută la nivelul reverului Apoi, tăieturile interioare ale tăbliilor sunt reduse în funcție de modelul auxiliar și tăiate În jachetele necăptușite, secțiunile interioare ale benzilor sunt tivite cu o împletitură specială sau o bandă de material de căptușeală În acest din urmă caz, o bandă de țesătură este cusută pe tăietura interioară a selecției, pliând părțile cu părțile din față și se așează o linie de-a lungul benzii la o distanță de - mm de tăieturi Apoi banda este pliată spre partea greșită a conductei, se formează o conductă și se așează o linie din partea frontală a conductei în cusătura de atașare a benzii cu fire de culoarea țesăturii de conducte În funcție de model, marginea interioară a pick-up-ului poate fi cusată cu un tiv dublu al marginii cu o cusătură de - mm lățime folosind un picior sau un dispozitiv special Secțiunea interioară poate fi acoperită, apoi îndoită în partea greșită cu - mm și cusată din partea secțiunii pliate la o distanță de - mm de pliu Prelucrarea căptușelii Scopul principal al căptușelii este de a închide toate cusăturile deschise ale produsului Uneori, în jachetele căptușite, secțiunile interioare ale benzilor sunt tivite cu o împletitură specială sau o bandă de material de căptușeală (Fig ) Procesarea buzunarelor interioare într-un cadru cu două fețe din materialul principal este prezentată în Figura Figura - Prelucrarea căptușelii unei jachete cu diferite configurații ale benzilor - căptușeală pentru rafturi (sau selecție creț) - fața superioară - partea de jos - supapă triunghiulară - tampon adeziv în pliul de sus - tampon adeziv în interior fata de jos - valtană - căptușeală buzunare pliată Figura - Prelucrarea unui buzunar interior cu paramente Darts și cusături de căptușeală Săgețile încep să se macine de la armuri cu o cusătură de mm lățime; sub linia taliei, cusăturile sunt reduse treptat la nimic, terminându-le sub capetele tăieturii cu mm Extensiile sunt atașate la rafturi și la spatele căptușelii, așezând linii din lateralul extensiilor Secțiunile din mijloc ale spatelui sunt măcinate în jos, începând de la gât Tăieturile laterale ale spatelui și rafturile sunt șlefuite din partea din spate, combinând crestăturile; cusătura din partea stângă se execută de jos în sus, cea dreaptă - de sus în jos Secțiunile de umăr sunt măcinate pe rafturi, plantând spatele Lățimea cusăturii mm Umerașul este realizat folosind un dispozitiv de fixare sau se folosește o bandă specială pentru aceasta La tăierea gâtului căptușelii, capetele cuierului sunt cusute cu o cusătură inversă triplă, așezându-le la o distanță de - mm de cusătura din mijloc a spatelui Lungime cuier - cm Căptușeala este călcată din interior spre exterior pe o masă acoperită cu cârpă Cusăturile laterale și pe umeri, călcările sunt călcate spre spate, în același timp sunt călcate buzunarele interioare Cusătura din spate este călcată spre partea stângă Tăierea umărului În scopuri de antrenament, pentru o conexiune precisă, secțiunile de umăr sunt măturate înainte de coasere, așezând o linie de la spate la o distanță de - mm de secțiuni și combinând secțiunile gâtului și gâtului În același timp, pentru a se potrivi figurii în zona omoplaților, spatele este plantat Cantitatea de aterizare depinde de designul modelului și poate fi de - mm Nu există aterizare la începutul și sfârșitul secțiunilor de umăr în secțiuni de - mm lungime Cea mai mare potrivire se face la mijlocul lungimii cusăturii umărului Prelucrarea gulerului inferior Gulerul inferior al jachetei este format din partea principală și căptușeală Gulerul inferior conferă gulerului densitatea și rigiditatea necesare Partea principală a gulerului inferior este formată din două sau patru părți, căptușeala este din două părți Garnitura este șlefuită cu o cusătură de suprapunere de mm lățime sau cu o cusătură cap la cap Componentele părții principale a gulerului inferior sunt pliate cu părțile frontale, nivelate de-a lungul tăieturii raftului și cusute cu o cusătură de - mm lățime Cusăturile de cusătură ale părților gulerului inferior sunt umezite și călcate, apoi tăiate la o distanță de mm de tăierea suportului, lăsând o lățime de - mm Se aplică o garnitură pe partea principală a gulerului inferior din partea interioară, egalizată de-a lungul tăieturii raftului și unsă în mijloc de-a lungul părții cu ochiuri drepte de - mm lungime, plantând ușor garnitura Apoi sunt marcate două linii pe gulerul inferior: prima este paralelă cu tăietura raftului la o distanță de mm de acesta, iar a doua este de-a lungul liniei de pliere a raftului Înălțimea suportului din mijlocul gulerului inferior este de - mm Distanța de la capetele suportului până la capetele gulerului depinde de lățimea reverului Căptușeala este conectată la gulerul inferior pe o mașină de cusătură oarbă sau prin fixare cu lipici La o mașină de cusătură oarbă, căptușeala este conectată la gulerul inferior din partea laterală a căptușelii Prima linie este așezată paralel cu tăierea rackului la o distanță de mm de acesta, restul - paralel cu prima cu o distanță de mm între ele Dacă modelul necesită un suport mai stabil, se recomandă conectarea căptușelii cu partea principală a gulerului inferior de-a lungul suportului de pe mașina de cusut cu linii paralele cu o distanță de mm între ele și de-a lungul zborului - pe mașina de cusătură oarbă Gulerul inferior matlasat este călcat din lateralul căptușelii, îndreptând marginile Gulerul inferior, folosind un model auxiliar, este redus din partea laterală a standului și pleacă și tăiat de-a lungul liniilor marcate, făcând crestături de-a lungul tăieturii suportului pentru conectarea cu produsul Căptușeala gulerului inferior de-a lungul suportului este tăiată ținând cont de lățimea cusăturii pentru coaserea gulerului inferior în gâtul produsului În unele cazuri, în funcție de designul produsului, gulerul inferior de pe partea laterală a standului și de plecare sunt trase înapoi și călcate de-a lungul cotului standului Atunci când conectați garnitura la gulerul inferior printr-o metodă de adeziv, garnitura este tăiată dintr-o țesătură acoperită pe o parte cu pulbere adezivă Pe partea greșită a gulerului inferior se aplică o garnitură cu un strat adeziv în jos, plasând secțiunile garniturii la o distanță de - mm de tăierea suportului, dacă gulerul inferior este conectat la gât cu o cusătură de cusătură pe o mașină de cusut și la o distanță de - , mm, dacă este conectată la cusătura de deasupra capului pe o mașină de cusătură în zig-zag Părțile din dreapta și din stânga ale garniturii sunt așezate una peste alta cu - mm, umezite și conectate pe o presă sau un fier de călcat Când conectați gulerele cu o jachetă cu o cusătură de plasture, pentru a închide căptușeala, care diferă brusc ca culoare de materialul principal, gulerul inferior este prelucrat de-a lungul liniei suportului cu o căptușeală suplimentară din material de bumbac (calico, calico) cu un strat adeziv, de aceeași culoare ca materialul principal În acest caz, un tampon suplimentar de - mm lățime, tăiat după forma tăieturii suportului de guler inferior, este plasat cu partea adezivă pe gulerul inferior la o distanță de - mm de tăieturile sale de-a lungul linia suportului, suportul principal este așezat deasupra, poziționându-l la o distanță de - mm de tăieturile suportului, hidratați și apăsați Gulerul inferior poate fi realizat dintr-o țesătură nețesă (tip pâslă) realizată cu sau fără un tampon adeziv Un astfel de guler este tăiat pe o presă specială sau tăiat pe o mașină de tăiat cu bandă Dacă pâsla este făcută fără căptușeală, gulerul inferior este conectat la căptușeala adezivă de pe presă Prelucrare guler În gulere cu suport detașabil, suportul este cusut la gulerul superior cu o cusătură de - mm lățime din lateral rafturi, felii de egalizare Cusăturile sunt călcate sau cusute sau cusute de-a lungul suportului, îndoind cusătura spre suport Gulerul superior este legat de gulerul inferior la capete și zboară pe o mașină cu cusături în zig-zag sau cu o cusătură poală la o mașină de cusut (Fig ) Figura - Conectarea gulerului superior și inferior Legătura gulerului superior cu cusătura de plasture inferioară Pe gulerul inferior din față, se trasează o linie conform modelului la o distanță de - mm de tăierea de plecare Gulerul superior este plasat pe gulerul inferior cu partea dreaptă în sus, cu o tăietură de-a lungul liniei dorite și cusut pe o mașină de cusături în zig-zag, combinând crestătură în mijlocul gulerului superior cu cusătura din mijloc a gulerului inferior și liniile transversale de control sau crestăturile de pe gulerul superior cu capetele gulerului inferior (Fig ) - raft - spate - guler inferior - guler superior - rack - căptușeală jachetă - selecție Apoi, pe gulerul superior se aplică liniile de atașare a pick-up-urilor (răpătoare) și liniile de control pentru amplasarea capetelor gulerului inferior Pentru a face acest lucru, gulerul superior este pliat în partea din față, îndoindu-se în jurul tăieturii gulerului inferior, iar din partea inferioară a gulerului superior sunt marcate linii de control pentru atașarea benzilor și a capeților gulerului inferior După aceea, capetele gulerului superior sunt îndoite spre gulerul inferior, îndoindu-se în jurul capetelor sale, iar liniile de control sunt marcate pe gulerul inferior pentru ajustarea alocației guler superior Figura - Prelucrare guler Pick-up-ul este pliat cu gulerul superior, combinând părțile frontale ale pieselor, tăieturile fronturilor și liniile de control sunt egalizate, iar tăieturile fronturilor sunt șlefuite din lateralul gulerului Lățimea cusăturii mm Cusăturile cusăturilor sunt călcate Capătul gulerului superior este pliat spre cel inferior, formând o slăbiciune pe partea gulerului egală cu mm, și cusut cu o mașină de cusut la gulerul inferior cu o cusătură de mm lățime În acest caz, este necesar să se asigure că linia este paralelă cu tăietura gâtului gulerului inferior Excesul de material din colțurile gulerului este tăiat, colțurile sunt întoarse spre dreapta și îndreptate Apoi capetele gulerului sunt cusute pe gulerul inferior cu două ochiuri pe o mașină de cusături în zig-zag, aliniind tăieturile cu liniile de referință de pe gulerul inferior Prima linie este așezată de-a lungul marginilor tăierilor alocate, a doua - de la colțul gulerului până la tăieturile inferioare ale gulerului superior Conectarea pick-up-urilor cu produsul Pentru a conecta târăturile cu rafturile produsului, jacheta este așezată pe masă cu fața în sus, partea dreaptă a lucrătorului Pick-up-urile sunt așezate pe rafturi cu fața în jos, egalând crestăturile de control de pe pick-up și rafturi Sub părțile laterale ar trebui să depășească secțiunile raftului cu - mm (în funcție de structura țesăturii și de designul produsului) Dacă materialul este în dungi sau în carouri, modelul din partea dreaptă și stângă trebuie să fie simetric și paralel cu tăieturile reverelor Pentru a face acest lucru, înainte de a unge pick-up-urile pe rafturi, pick-up-ul este tăiat de-a lungul tăieturii exterioare În jachete din țesături vopsite uni, selecția este unsă cu cusături oblice manuale, în jachete din țesături cu model - ochiuri drepte, așezând linia la o distanță de - mm de tăieturile laterale ale raftului Pentru ca reverele (în special capetele lor) să se potrivească cu produsul în jacheta finită, acestea sunt plantate în timpul balonării Cantitatea de potrivire depinde de capacitatea materialului de a se micșora și de forma reverului În produsele fabricate din țesături cu un conținut ridicat de fibre sintetice sau din țesături cu o structură densă, potrivirea este minimă, deoarece aceste țesături sunt slab susceptibile la tratamentul termic umed Dacă colțurile reverelor crestate sunt ascuțite și reverele sunt lungi, potrivirea ar trebui să fie mai mare, iar dacă colțurile sunt tocite și reverul este scurt, potrivirea ar trebui să fie mai mică Întoarcere laterală Pentru a obține aceeași formă și dimensiune a reverelor și colțurilor din partea inferioară a raftului, aceste zone sunt șlefuite înainte de a se întoarce după modele auxiliare Operatia se realizeaza din laterala garniturii laterale, asezand liniile de creta la o distanta de - mm de taietura laterala a raftului Grosimea liniilor de cretă nu trebuie să depășească mm Părțile laterale sunt întoarse pe o mașină cu un cuțit Lățimea cusăturii depinde de metoda de prelucrare a părților laterale: atunci când umflați părțile laterale sau așezați o linie de finisare de-a lungul marginii, lățimea cusăturii ar trebui să fie de - mm, la prelucrarea "în marginea curată "- - mm Dacă părțile laterale sunt întoarse pe o mașină fără cuțit, cusăturile laterale sunt tăiate manual Lățimea cusăturii la pufurile laterale sau la finisarea lor cu o linie pe raft este de - mm, pe gulere - - mm, în colțurile laterale și revere - - mm La prelucrarea părților laterale "până la o margine curată", lățimea cusăturii pe rafturi este de - mm, pe margini - mm, în colțuri - - mm În punctul marginii reverului, gulerul și raftul sunt tăiate perpendicular pe linia gâtului, neatingând linia de - mm Corectitudinea întoarcerii laturilor este verificată prin aplicarea unui model auxiliar din partea selecției Firele pentru ungerea târăturilor sunt îndepărtate, cusăturile pentru întoarcerea părților laterale sunt umezite și călcate pe o presă sau cu un fier de călcat pe un bloc special îngust Cusăturile din colțurile reverelor, laterale și cusăturile de cusătură a capetele gulerului în gât sunt călcate Finisarea părților laterale și inferioare a jachetei Prelucrarea laturilor "la o margine curată" Prelucrarea părților "până la o margine curată" se realizează pe o mașină de cusut, pe o mașină cu cusături oarbe sau manual La prelucrarea părților "până la o margine curată" pe o mașină de șlefuit, cusătura de întoarcere a părților laterale la nivelul buclei superioare și la partea inferioară a laturilor este crestă, neatingând linia cu mm, apoi tăiată zona reverelor din lateralul raftului, în zona lateralelor - din partea marginilor, lăsând o lățime de - mm Colțurile laterale și reverele sunt întoarse spre partea din față, cusătura este reglată din față la o distanță de - mm de cusătura de răsucire În secțiunea reverelor, cusătura este pliată în față și cusată de-a lungul față, în secțiunea laterală, cusătura este pliată spre tiv și linia este așezată de-a lungul tivului La prelucrarea laturilor la o mașină de cusătură oarbă sau manual, tăieturile cusăturilor de întoarcere a părților laterale din lateralul benzilor sunt atașate de margine și de garnitură laterală la o mașină de cusătură oarbă sau cu ochiuri de tivire manuale de mm lungime, îndoite marginile astfel încât să se formeze o margine de-a lungul lateralului de la raft și de-a lungul reverului - de la selecție Lățimea marginii este de mm Cusătura în exces în colțurile reverului este decupată, tăieturile sunt fixate cu grijă cap la cap cu ochiuri de mână peste margine Cusăturile fixe de întoarcere a părților laterale hidratează și călcă Laturile și reverele sunt întoarse spre dreapta, colțurile sunt îndreptate cu un cuier și măturate Reversurile sunt măturate din lateralul raftului, făcând o margine din selecție cu o lățime de mm, iar lateral - din partea selecției, făcând o margine din raft cu o lățime de - mm Partea inferioară a jachetei este măturată de-a lungul liniei intenționate din partea laterală a tivului Reverele și lateralele sunt cusute pe o mașină de cusătură în lanț cu un singur fir sau cu ochiuri oblice manuale de - cm lungime la o distanță de - cm de margine Conectarea gulerului inferior cu produsul Gulerul inferior este conectat la produs cu o cusătură de plasture Pentru a conecta gulerul inferior cu jacheta, o cusătură de plasture pe gulerul inferior este marcată cu cretă pentru liniile de control, iar pe rafturi și spate, o linie pentru aplicarea și coaserea suportului de guler inferior Linia de-a lungul gâtului se aplică pe partea din față a pieselor de-a lungul modelului la o distanță de mm de tăierea gâtului Gulerul inferior se aplică de-a lungul liniei marcate, cusătura sa din mijloc este combinată cu mijlocul gâtului spatelui și cusut în gât cu o cusătură de suprapunere cu ochiuri drepte de - mm lungime, începând de la mijloc Linia este așezată de-a lungul gulerului inferior cu fire de culoarea țesăturii principale la o distanță de - mm de tăierea suportului După țesut, gulerul inferior este cusut pe o mașină de cusături în zig-zag: pe rafturi - împreună cu garnitura laterală, pe spate - cu o bandă de material plasată sub el Capetele tivului de-a lungul liniei de flexie a reverelor sunt fixate la cusătura de fixare a gulerului cu patru până la cinci ochiuri de mână La capetele gulerului inferior, dacă este matlasat pe o mașină specială, se aplică o căptușeală din țesătură nețesă sau țesătură de bumbac, închidend cusătura de cusătură și atașată de aceasta pe o mașină de cusătură oarbă, sau cu ochiuri drepte manuale mm lungime la o distanță de mm de tăieturile căptușelii Acest lucru este necesar pentru ca liniile să nu se afle pe gulerul superior Conectarea căptușelii la jachetă După prelucrarea părților laterale și conectarea gulerului inferior la gât, căptușeala este conectată la jachetă Căptușeala este specificată prin așezarea acesteia pe produsul desfăcut cu partea greșită în sus, cusăturile laterale și ale umerilor sunt combinate și se verifică lungimea și lățimea Liniile de conectare de control sunt marcate pe pick-up și căptușeală Apoi căptușeala se pliază cu partea dreaptă cu partea din față a jachetei și se unge la o distanță de mm cu ochiuri drepte de - mm lungime până la guler și guler, aliniind crestăturile și liniile de marcare de control pe căptușeală și pe produs În zona pieptului, căptușeala este plantată cu - mm, în timp ce căptușeala buzunarul interior este îndoită spre căptușeala produsului Cusăturile umerilor și cusătura din mijloc a spatelui căptușelii sunt combinate cu crestături pe guler Dacă partea din spate a căptușelii este mai lată decât cea din spate, excesul său este așezat în partea de sus cu un pliu de-a lungul cusăturii din mijloc, îndreptând cusătura spre partea stângă a spatelui După ungere, căptușeala se cusează din partea laterală a căptușelii cu o cusătură de mm lățime, plasând o pânză de păianjen adezivă de pe partea laterală a benzilor Firul de ungere este îndepărtat și se fac crestături la cusăturile pick-up-urilor în locațiile buzunarelor interioare Jacheta este întoarsă spre dreapta Tivul și gulerul sunt îndreptate, tivul este uns pe rafturi de-a lungul pliului reverelor, iar gulerul este pe gulerul inferior de-a lungul pliului suportului Apoi așezați linii de-a lungul marginii interioare a benzilor, pasând înapoi de la cusătura de atașare a căptușelii cu - mm Cusătura conexiunii căptușelii cu gulerul superior este atașată la cusătura de coasere a gulerului inferior în gât la mașina de cusut Linia este așezată din partea gulerului superior în zona dintre cusăturile umerilor la o distanță de mm de cusătura conexiunii gulerului cu căptușeala Jacheta este intoarsa pe dos Marginile interioare ale benzilor, împreună cu căptușeala, sunt atașate de garnitura laterală la o mașină de cusătură oarbă sau cu o pânză de păianjen lipicioasă pe o presă Cusăturile benzilor la căptușeală și capetele fețelor buzunarelor interioare dintre crestături sunt așezate și îndreptate spre lateral Apoi jacheta este întoarsă pe dos, cusăturile umărului și laterale ale căptușelii și jacheta sunt egalizate, lungimea căptușelii este verificată de-a lungul inferioară a jachetei, așezând produsul cu fața în sus În același timp, din căptușeala din partea superioară a jachetei se formează o suprapunere egală cu - mm, iar secțiunile căptușelii sunt eliberate cu mm dincolo de fundul îndoit (măturat) al produsului Tăiați excesul de căptușeală La jachetele cu fantă, căptușeala din spate este tăiată la nivelul marginii părții drepte a fantei, neatingând mm până la linia transversală care fixează fanta Aplicați linii de control pe căptușeală și fantă pentru conectarea lor corectă Apoi firele de la partea inferioară a jachetei sunt îndepărtate și jacheta este întoarsă pe dos După aceea, căptușeala este cusută pe părțile laterale ale fantelor cu o cusătură de - mm lățime, combinând liniile marcate În partea de sus, fantele macină căptușeala cu un tuck și termină linia la - mm deasupra tăieturii (Fig ) Căptușeala este cusută pe partea inferioară a jachetei din partea laterală a căptușelii cu o cusătură de mm lățime, pornind de la linia de întoarcere a colțurilor laterale și transferând lin linia către căptușeală, combinând cusăturile laterale și din mijloc a căptușelii și a produsului Dacă spatele căptușelii este mai lat decât spatele vârfului, atunci când se coase, excesul său este așezat într-un pliu pe cusătura din mijloc, plasând cusătura spre partea stângă a spatelui În jachetele cu fantă, colțurile fantelor sunt întoarse simultan din partea alocației pentru prelucrarea acesteia Colțul din stânga al fantelor este rotit de-a lungul liniei tivului de jos, reducând linia la o lățime a cusăturii de mm La întoarcerea colțului din dreapta, fantele pentru marginea tivului de jos sunt îndoite de-a lungul liniei tivului și răsucite cu o cusătură de mm lățime Figura - Tipuri de sloturi la o jachetă pentru bărbați Tăieturile fundului sunt atașate la cusăturile laterale și la cusătura din mijloc a spatelui produsului pe mașină fie cu cinci sau șase ochiuri de tivire de mână, fie cu o folie adeziva, care este așezată peste cusăturile din partea greșită de tiv inferior la o distanță de - mm de tăiere Jacheta este apoi întoarsă cu partea dreaptă în afară prin armuri Colțurile fantelor sunt îndreptate, în partea dreaptă fantele sunt așezate la o distanță de - mm de margine Prelucrare maneci Mânecile jachetei pot fi formate din două părți (sus și jos) sau o singură parte (în jachete și jachete pentru băieți) În acest caz, căptușeala mânecilor ar trebui să aibă tot atâtea părți cât mânecile din materialul principal Mânecile pot fi cu vytachnye, fante detașabile și deschise, fără fantă și cu manșete cusute Prelucrarea mânecilor de toate tipurile este practic aceeași, diferența constă doar în prelucrarea secțiunilor de cot, a colțurilor fantelor și a manșetelor La prelucrarea secțiunilor frontale, părțile superioare și inferioare ale mânecii sunt pliate cu părțile din față și cusute cu o cusătură de mm lățime de-a lungul părții superioare, plantând partea inferioară la nivelul liniei cotului cu - mm la da mânecii o formă concavă Apoi, manșonul este plasat cu partea inferioară către lucrător și cusătura este călcată, trăgând partea superioară a manșonului la linia de rulare cu o cantitate egală cu dimensiunea părții inferioare Părțile superioare și inferioare ale mânecii sunt călcate Corectitudinea retragerii manșonului este determinată prin îndoirea părții sale superioare de-a lungul liniei de rulare Într-un manșon desenat corect, secțiunile tăieturii fundului trebuie să se potrivească, iar lățimea rolei trebuie să fie aceeași de-a lungul întregului manșon (Fig ) podkatyik Figura - Prelucrare manșon Mânecă cu aerisire deschisă Prelucrarea unui manșon cu fantă deschisă poate fi începută prin șlefuirea secțiunilor cotului În primul rând, conform modelului auxiliar, pe părțile superioare și inferioare ale mânecii este trasată o linie de tiv, precum și o linie pentru coaserea colțului fantelor din interiorul părții superioare a mânecii Apoi măcinați, după cum s-a indicat mai sus, secțiunile cotului și o secțiune egală cu / din lungimea alocației pentru prelucrarea fantelor Colțurile fantelor sunt șlefuite prin plasarea unei garnituri pe partea laterală a alocației pentru tivul fundului; secțiunile superioare ale garniturii sunt egalizate cu secțiunile alocației tivului inferior Colțul fantelor părții superioare este șlefuit de-a lungul liniei sau crestăturilor intenționate din partea laterală a alocației pentru prelucrarea fantelor, neatingând tăieturi de - mm Colțul fantelor părții inferioare este răsucit cu o cusătură de mm lățime, îndoindu-l de-a lungul crestăturilor cu partea din față spre interior și egalând fantele părții superioare de-a lungul inferioarei mânecii cu colțul Linia se termină înainte de a ajunge la tăieturile de - mm (Fig ) Excesul de țesătură din colțul fantelor din partea inferioară este tăiat și colțul este întors spre dreapta Înainte de a întoarce colțul, fantele părții superioare a cusăturii sunt călcate sau așezate Partea inferioară și marginile fantelor manșonului sunt îndoite de-a lungul liniilor marcate și măturate în sus, iar colțul fantelor din partea inferioară este măturat, formând o margine de mm lățime din partea inferioară a manșonului Ungerea se efectuează pe o mașină specială sau manual din partea laterală a tivului, plasând linia la o distanță de mm de pliu Lungimea cusăturilor de mână este de - mm Partea inferioară a mânecii se călcă la presă sau cu un fier de călcat printr-un fier de călcat umed După aceea, colțurile fantelor părților superioare și inferioare sunt egalizate de-a lungul liniei de jos și fixate pe mașina de cusut din partea alocației cu două linii inverse de - mm lungime la o distanță de - mm de tăieturile alocației tivului Secțiunile de cot ale căptușelii sunt șlefuite de-a lungul părții inferioare, combinând crestăturile și făcând ca partea superioară să se potrivească (în funcție de design) Lățimea cusăturii mm Apoi căptușeala este cusută de-a lungul căptușelii împreună cu căptușeala până la alocația pentru tivul de la partea inferioară a mânecii cu o cusătură de - mm lățime, egalând tăieturile căptușelii și căptușeala cu tăieturile alocației pentru tivul mânecii din materialul principal și combinând cusăturile de coate ale căptușelii cu crestăturile de pe alocația de jos Figura - Prelucrarea unui manșon cu fantă deschisă Secțiunile frontale ale mânecii din țesătura principală și căptușeală sunt măcinate cu o cusătură de mm lățime de-a lungul părții superioare, plantând partea inferioară la nivelul liniei cotului La cusătură, cusătura de atașare a căptușelii este combinată cu alocația pentru tiv pe părțile superioare și inferioare ale mânecii Pentru conectarea la mașină a căptușelii mânecii cu căptușeala jachetei, în mijlocul cusăturii frontale a căptușelii mânecii se lasă o secțiune necusută de - mm lungime În vârful marginii, fantele părții inferioare a mânecii sunt crestate, fanta este călcată spre partea superioară, iar cusăturile de cot și din față ale mânecii din materialul principal sunt călcate pe o presă sau cu un fier de călcat pe un bloc special Cusăturile cotului și din față ale căptușelii sunt atașate de cusăturile mânecii din partea laterală a părții superioare la o mașină de cusut într-o secțiune de - mm lungime, fără a ajunge la fundul de cel puțin cm , așa cum s-a menționat mai sus Conectarea manșoanelor cu un produs Pentru ca mâneca din produsul finit să nu interfereze cu mișcările mâinii și să aibă un aspect frumos, lungimea liniei armhole a jachetei este mai mică decât lungimea tăieturii superioare a mânecii cu - mm Acest lucru permite, la conectarea manșonului la produs, să se potrivească manșonului în jurul manșonului și să-i dea forma convexă dorită Mărimea potrivirii depinde de capacitatea țesăturii de a se micșora și de designul produsului Mânecile sunt conectate la produs în punctele de control (crestături) aplicate pe armuri și tivul mânecilor la tăierea produselor Aceste crestături controlează distribuția corectă a potrivirii mânecii și precizia poziției mânecii în armura produsului Mânecile sunt cusute în mâneci cu o cusătură de mm lățime din partea laterală a mânecilor În același timp, este atașată o bandă din materialul principal, poziționând-o din cusătura umărului pe raft într-o secțiune de - mm lungime Această bandă de material este necesară pentru călcarea cusăturii cusute și pentru a proteja marginea armurii împotriva întinderii la călcare Banda este așezată astfel încât cusătura mânecii să se desfășoare de-a lungul mijlocului său După coaserea mânecilor, decupările și umărurile sunt cusute pentru a crea șanse clare în zona umerilor (Fig ) Mânecile pot fi cusute în armuri împreună cu garnitura laterală În acest caz, la ungerea unui raft pe garnitura laterală, linia este așezată paralel cu armurița la o distanță de - mm de tăieturi Excesul de căptușeală de-a lungul tăieturii gurilor de la rafturi este tăiat Figura - Utilizarea unui podkatnik și a unui umăr într-o jachetă pentru bărbați Terminarea jachetei Finisarea finală a jachetei include aceleași tipuri de lucrări ca orice alt produs finit: curățarea produsului de deșeurile industriale, butoniere, tratarea termică umedă a jachetei, coaserea nasturii Pentru ungerea locațiilor nasturilor, produsul este pus pe un manechin sau pe un client Nasturii sunt cusuți pe un dispozitiv semiautomat sau manual Butonierele de finisare sunt cusute fără suport Întrebări de control: Cum să tăiați căptușeala suplimentară într-o jachetă pentru bărbați? Care este particularitatea procesării unui buzunar cu un pliant într-o jachetă pentru bărbați? Ce este un dolevik în buzunarul lateral? Care este scopul atasarii marginii? Ce determină lățimea cusăturii de prelucrare a mărgelelor? Ce tipuri de orificii de ventilație pentru mâneci sunt folosite mai des la jachetele pentru bărbați? Cum se efectuează tratamentul termic umed al cusăturii frontale a mânecii? În ce secțiuni este împărțită armurița atunci când coaseți mâneca? Cum pot verifica dacă mâneca este cusută corect? Ce include finisajul final al jachetei? LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Dezvoltarea unei secvențe tehnologice pentru fabricarea unei jachete pentru bărbați Scop: formarea abilităților în întocmirea unei secvențe de produse de fabricație, determinarea tipurilor de lucru la croitoria bărbaților articole de umăr Exercițiu: Elaborați o schiță tehnică pentru o jachetă pentru bărbați Oferiți o descriere a modelului de jachetă Dezvoltați o secvență tehnologică de fabricație jachetă bărbătească Descrieți în detaliu prelucrarea garniturii laterale și conectarea acesteia la raft Realizarea produselor cu fitinguri Realizarea produselor cu fitinguri Toate întreprinderile producătoare de articole de îmbrăcăminte sunt împărțite în întreprinderi de producție de masă (fabrici) și servicii pentru consumatori (case de modă, ateliere) Întreprinderile de cusut de servicii pentru consumatori pentru fabricarea de îmbrăcăminte și orice alte articole de îmbrăcăminte sunt împărțite în categorii [ ] (Fig ): - atelier de lux; - atelier de cea mai înaltă categorie; - garsoniera de prima categorie; - garsoniera de categoria a doua; - atelier Categoriile sunt atribuite studioului în funcție de complexitatea muncii prestate, de calificarea lucrătorilor, de nivelul tehnic de producție, de nivelul de cultură a serviciilor și de calitatea produselor Figura - Schema studioului pe categorii și produse Atelierele de lux asigură producția de produse la modă de orice complexitate din diverse materiale și orice complexitate Atelierele de cea mai înaltă ordine realizează produse ale tendinței modei moderne din materiale greu de prelucrat, precum și conform schițelor unui designer de îmbrăcăminte pentru orice figură specifică, ținând cont de caracteristicile sale individuale, precum și de scopul produsul în sine De asemenea, fac reparații de înaltă calitate În atelierul din categoria lux și cea mai înaltă categorie se lucrează individual sau în echipe de putere redusă Aceste întreprinderi au o sală de expoziție - un showroom, prevăzută cu un site web sau pagini de pe rețelele de socializare În atelierul de lux lucrează și un grup experimental În atelierul de prima categorie se realizează produse de soluție individuală de orice complexitate, corespunzătoare direcției modei, din diverse sortimente din toate tipurile de materiale, precum și reparații și reactualizări de haine de orice complexitate Munca se desfășoară individual sau în echipe mari Atelierele din a doua categorie realizează produse în funcție de mostre din sortimentul zilnic, precum și efectuează renovări și reparații În studioul din a doua categorie se efectuează comenzi individuale și comenzi pentru fabricarea semifabricatelor prefabricate Atelierul fabrică și renovează un sortiment simplu de produse, precum și repararea hainelor Localurile principale ale studioului sunt: - Salon primire comenzi sau studio de design; - site de lansare si ridicare comenzi; - atelier de tăiere; - depozit de materii prime si accesorii; - atelier de productie / cusut; - depozit de produse finite Primirea și procesarea comenzilor din partea publicului Proiectarea proceselor tehnologice pentru fabricarea de îmbrăcăminte pentru comenzi individuale în formă tradițională include un set de etape de lucru: acceptarea comenzii (discuție cu designerul și designerul asupra aspectelor creării imaginii unui client în conformitate cu tendințele modei și caracteristicile unui figură individuală, selecția țesăturii și accesoriilor), eliminarea caracteristicilor dimensionale din figura clientului, proiectarea vizată în funcție de caracteristicile dimensionale ale clientului, decuparea detaliilor modelului de îmbrăcăminte, pregătirea pentru prima montare, efectuarea primei montarea, clarificarea designului, efectuarea celei de-a doua montaje și realizarea de haine gata făcute (Fig ) O astfel de organizare a sistemului "client-studio" este în general acceptată și promovează participarea directă a clientului însuși la crearea modelului, o reprezentare vizuală a materialului și accesoriilor selectate, face posibilă comunicarea cu designerul, designerul -personalizator, iar uneori cu croitorul si croitoreasa Acceptarea și executarea unei comenzi de la un client individual începe cu alegerea modelului In functie de categoria intreprinderii cu modelul de haine necesar, clientul este ajutat sa decida de catre un creator de moda sau un designer vestimentar, un creator de moda, un cutter Modelul ales trebuie să corespundă figurii clientului, dorințelor acestuia, tendințelor modei moderne, scopului Alege tesatura si accesoriile Cutterul măsoară figura clientului și determină consumul de materiale pentru produs La fabricarea unui produs din materialul clientului, materialul este verificat pentru defecte și se măsoară lungimea piesei Fiecare comandă este emisă cu un pașaport de comandă și o chitanță, care conțin următoarele cerințe: - denumirea firmei si adresa juridica a intreprinderii; - numele complet al clientului, adresa si numarul de telefon al acestuia; - felul produsului; - descrierea aspectului modelului, desenul acestuia, elemente de complicare; semne dimensionale ale figurii clientului, trăsături ale fizicului său; - denumirea, descrierea și prețul materialelor, lungimea și lățimea țesăturii, costul procesării și valoarea avansului, condițiile de montare și comandă; - o mostră din materialul din care este realizat produsul; - numele, prenumele si functia persoanei care a acceptat comanda si semnatura acestuia, precum si semnatura clientului Un exemplar - către client, al doilea - către producție, al treilea - către departamentul de contabilitate Figura - Schema de confectionare a unei confectii intr-un atelier Secvența confecționării hainelor cu accesorii O parte integrantă a procesului de realizare a hainelor pentru comenzi individuale este probarea produsului pe figura clientului Scopul fiting-ului este de a realiza potrivirea perfectă a produsului pe figură; satisface toate cererile clienților și execută cu exactitate modelul produsului Există două metode de fabricare a produselor cu fitinguri: cu un fiting și cu două fitinguri (Fig ) Pot exista mai multe fitinguri dacă figura are abateri semnificative de la figura tipică Cea mai progresivă este metoda de realizare a hainelor cu un singur fiting, deoarece vă permite să scurtați ciclul procesului de producție (datorită eliminării operațiilor repetate); creșterea productivității muncii; creați condiții pentru lucrul în echipă, reduceți timpul de fabricație a produsului și economisiți timpul clientului Coaserea unui produs cu două fitinguri se realizează în cazurile în care este necesară realizarea unui model complex sau când silueta clientului are abateri pronunțate de la fizicul tipic sau când tăietorul nu are suficientă experiență de lucru Etape de lucru cu mostre Producția de produse cu fitinguri implică următoarele etape de lucru: • acceptarea și executarea unei comenzi (alegerea unui model, înregistrarea unei chitanțe); • pregătirea materialului pentru tăiere (decatare), tăiere a produselor; • pregătirea produsului pentru montare; • potrivirea pe figura clientului pentru a clarifica potrivirea produsului pe figură; • producerea unui produs după montarea şi livrarea produselor finite la un depozit După decuparea țesăturilor, acestea încep să decupeze detaliile produsului La decuparea pieselor principale de-a lungul secțiunilor lor, ele acordă indemnizații pentru cusături, ținând cont de posibilitatea de a monta produsul conform figurii clientului Caracteristici ale fabricării articolelor pentru umăr de îmbrăcăminte exterioară cu accesorii Producția de produse pentru umăr cu un singur fiting Pregătirea produsului pentru montare include următoarele operații: ) familiarizarea cu schița modelului, verificarea prezenței detaliilor tăiate și a corectitudinii detaliilor decupării de-a lungul firelor de urzeală, identificarea defectelor textile; duplicarea detaliilor tăiate; transferarea liniilor de la o parte la alta și așezarea cusăturilor drepte de-a lungul liniilor de cretă; ) șlefuirea tucks, reliefuri, conectarea cochetelor cu detaliile principale etc și: ) prelucrarea căptușelii laterale, umerilor superioare; conectarea părților gulerului inferior între ele și conectarea acestuia la garnitură; Figura - Diagrama aplicării metodelor de confecţionare a hainelor pentru comenzi individuale ) tratarea termică umedă a garniturii laterale și a raftului pentru umflarea pieptului, părțile superioare ale mânecilor; ) ungere rafturi pe garnitura laterală, matlasarea reverului; ) călcarea spatelui, măturarea și măturarea cusăturilor spatelui; ) secțiuni de măturat și cusături laterale și umăr de măturat ale produsului; ) măturarea fundului; ) coaserea și călcarea secțiunilor frontale ale mânecilor; ) măturarea secțiunilor de cot; măturarea cusăturilor cotului și a fundului mânecii (la îmbrăcămintea pentru femei - mâneca dreaptă, la îmbrăcămintea bărbătească - mâneca stângă; în produsele pentru o siluetă cu abateri pronunțate de la fizicul tipic, se efectuează operații pentru două mâneci); ) coaserea gulerului inferior în gât; ) coaserea mânecii drepte în armurie; ) atașarea umerilor superioare și a pașaportului de produs; ) verificarea calitatii operatiilor efectuate la manechin Note: Pentru montare, lateralele și buzunarele pot fi prelucrate la produsele de iarnă, procesează un tampon izolator și îl conectează la produs La produsele cu mâneci raglan, ambele mâneci sunt cusute în mâneci La produsele cu mâneci dintr-o singură bucată, se cusează gușoane Toate ochiurile pentru scopuri temporare sunt realizate cu fire de bumbac cu prinderi puternice la începutul și la sfârșitul cusăturii, lungimea ochiurilor de rulare este de - mm, lungimea ochiurilor este de - mm După măturarea permiselor de cusătură și tăieturi, acestea sunt ușor călcate Montarea cu freza se realizează după cum urmează: Produsul este încercat de către client pentru a clarifica echilibrul produsului, a-l potrivi pe figură, a determina formele și proporțiile pieselor decorative și de finisare și amplasarea acestora pe produs La îmbrăcămintea pentru bărbați, potrivirea se efectuează pe partea stângă a produsului, la îmbrăcămintea pentru femei - pe partea dreaptă Dacă figura clientului are abateri de la fizicul tipic, atunci toate rafinamentele sunt efectuate pe ambele părți ale produsului Potrivirea corectă pe figură este determinată de: - absența distorsiunilor și cutelor în zona gâtului, gâturilor etc ; - gradul de potrivire de către produsul figurii în zona umerilor, în zona pieptului și a omoplaților; - alegerea creșterii optime a libertății de potrivire (adică produsul nu trebuie să fie prea îngust sau prea lat); - dispunerea strict verticală a cusăturilor laterale, a liniilor de semi-derapare și a mijlocului spatelui, păstrând în același timp direcția firelor de urzeală asupra detaliilor, specificate în tăietură (adică echilibrul corect al produsului) În timpul montajului, freza: ) pune produsul pe client, decupează părțile laterale, combinând liniile semi-derapante și marginile raftului din stânga și din dreapta de-a lungul inferioară; ) îndreptează produsul și verifică potrivirea acestuia pe figură; ) trage mâneca din mânecă; ) clarifică echilibrul produsului sau îl corectează (în caz de încălcare) prin perforarea cusăturilor umerilor; ) verifică gradul de potrivire al produsului la figura clientului, în funcție de silueta produsului, scopul și tipul acestuia; dezvăluie necesitatea unui tratament suplimentar cu căldură umedă și determină locația suprapunerilor suplimentare, dacă este necesar; ) determină lățimea plăcii, locația și numărul de bucle; forma și dimensiunea gulerului; lungimea gatului; ) clarifică linia armurii (la îmbrăcămintea bărbătească - stânga, la femei - dreapta); lipește mâneca în mânecă cu ace, specifică înălțimea ochiului, lățimea, lungimea mânecii Pune semne de control pe mânecă și armuri, aplicând și rafinând liniile de design; ) precizează lungimea produsului; ) determină locația, forma și dimensiunea pieselor de finisare, lățimea liniilor de finisare etc Frezele folosesc convenții speciale în timpul montajului (Tabelul ) Tabel - Simboluri utilizate la montarea și fabricarea produselor Numele lucrării Simbol Poza de descriere Retragere Slice Linie ondulată la retragere Sutura slăbită, tăiată, bombată Mai multe linii semicirculare la locul suturii Așezați suportul pentru umăr Mai multe linii semicirculare indicând marginile plăcuțelor Extindeți o piesă sau un produs O linie transversală care indică cantitatea de alungire și două linii longitudinale care o intersectează H L Scurtați o piesă sau un produs O linie transversală care indică cantitatea de scurtare - Continuarea tabelului Extindeți produsul sau piesa Linia longitudinală care indică cantitatea de expansiune și două linii transversale care o traversează Produs sau parte conic Linie longitudinală întreruptă care indică cantitatea de conicitate Aceeași linie rafinează linia armurii și rotunjirea laturilor J Ridicați sau coborâți piesa O linie scurtă care este trasată sub sau deasupra crestăturii piesei, în funcție de dacă piesa trebuie să fie ridicată sau coborâtă Mutați linia Linie întreruptă - După montare, freza: ) rupe gulerul inferior, despica mâneca, rupe cusăturile laterale ale umerilor; ) în partea dreaptă în îmbrăcămintea pentru femei, în stânga - în îmbrăcămintea bărbătească, el conturează, "ghizit de semnele de cretă aplicate, liniile rafinate ale umărului și cusăturilor laterale, decolteuri, brațuri, fundul produsului etc , dacă au fost schimbate în timpul montajului; clarifică forma reverului și locația buclelor; verifică corespondența armholei cu armhole pe lungime și lățime, precizează lungimea și lățimea mânecii; determină forma finală a capetelor și plecarea gulerului și lungimea acestuia în funcție de gât; clarifică forma și dimensiunea pieselor de finisare și locația acestora pe produs; ) pe detaliile produsului, folosind simboluri, indică locația suprapunerilor suplimentare și locurile pentru lucru suplimentar la căldură umedă; verifică prezența mărcilor de control pe detalii sau le aplică; decupează detaliile rămase ale produsului - gulerul superior, selecția, detaliile buzunarului (dacă nu au fost încă prelucrate), detaliile de finisare (în funcție de model); ) transferă produsul pentru prelucrare finală către croitor (sau către echipă) Realizarea de produse pentru umăr cu două fitinguri Prima mostră Efectuați următoarele acțiuni: ) familiarizați-vă cu schița modelului, verificați prezența detaliilor tăiate, direcția firelor de urzeală și prezența defectelor textile; ) piese duplicat cu garnituri; ) transferați linii de cretă dintr-o parte în alta, așezați linii de fir de-a lungul liniilor și controlați semnele; ) măturați și măturați tucks, reliefs, pliuri și altele asemenea pe rafturi; faceți o garnitură laterală; ) se efectuează tratarea termică umedă a rafturilor și a garniturii laterale și a umflăturii cufărului, se unge rafturile pe garnitura laterală, se efectuează tratarea termică umedă a rafurilor și a garniturii laterale pe umflarea cufărului; ) tratament termic umed al spatelui, măturați și acoperiți cusăturile de pe spate (mediu, reliefuri etc ), călcați ușor; ) măturați și măturați (pe spate) umărul și cusăturile laterale ale produsului, fier; ) măturați fundul produsului, călcați-l; ) trageți partea superioară a mânecii de-a lungul tăieturii din față, șlefuiți și călcați cusăturile din față, măturați și măturați cusătura de cot a mânecii (dreapta - la femei, stânga - la îmbrăcămintea bărbătească); ambele mâneci sunt prelucrate pentru o siluetă cu abateri de la fizicul tipic, fundul mânecii este măturat în sus, călcat; ) măturați (sau atașați la produs) mâneca stângă (sau dreaptă); ) ungeți marginile de-a lungul gâtului sau măturați căptușeala gulerului inferior în el; ) în hainele de iarnă, un tampon izolator prelucrat este uns pe produs; ) ungeți suprapuneri suplimentare; ) fixați pașaportul de comandă pe produsul curățat de deșeuri industriale și verificați calitatea muncii pe un manechin Regulile și succesiunea primei montaje în fabricarea produselor cu două garnituri sunt similare cu regulile pentru montarea în fabricarea hainelor cu o singură garnitură Caracteristicile sunt: - clarificarea amplasamentului și adâncimii tucks, undercuts, pliuri etc ; - marcarea locațiilor buzunarelor, buclelor; - clarificarea lățimii laterale, a formei gâtului și a gulerului Prestabiliți dimensiunea și forma pieselor de finisare Când clarifică detaliile produsului după prima montare, tăietorul: ) în stânga - la bărbați, în dreapta - în îmbrăcămintea pentru femei, conturează liniile decolteului, gamurii, cusăturile laterale, fundul produsului și mânecile specificate la proba; clarifică locația buclelor, buzunarelor, liniei de pliere a reverului; pune semne de control pentru piesele de legătură; ) precizează forma și lungimea jantei mânecii, precum și corespondența acestora cu armurița; dimensiunile mânecii în lungime și lățime; pune semne de control pentru conectarea părților mânecii și mânecilor cu armhole DE A doua probă La pregătirea produsului pentru a doua armătură, se efectuează următorii pași: ) verificați prezența tuturor detaliilor tăiate, eliminați liniile temporare care nu sunt necesare în timpul prelucrării ulterioare, transferați liniile de cretă în părțile pereche; ) procesează complet rafturile, spate; ) tăiați căptușeala în conformitate cu detaliile specificate ale vârfului; ) măturați tăieturile și măturați (uneori trageți în zona taliei) cusăturile laterale, călcați; ) măturați tăieturile și acoperiți cusăturile umerilor; ) măturați partea de jos a produsului; ) procesați și măturați gulerul inferior în gât; ) măturați tăieturile și acoperiți cusăturile de coate ale mânecilor, acoperiți partea de jos a mânecilor, călcați; ) ungeți umărurile superioare; ) curățați produsul, fixați pașaportul de comandă, verificați calitatea muncii pe un manechin; Efectuarea celei de-a doua ajustări de către tăietor și clarificarea detaliilor după montare se efectuează în același mod ca atunci când se lucrează la un produs cu o racordare La livrarea produsului finit către client: ) verifica conformitatea produsului cu metodele standard de prelucrare a produselor; ) verificați calitatea produsului Întrebări de control: Ce tipuri de servicii oferă întreprinderile de cusut populației? În ce categorii se împart studiourile de cusut? Enumerați sediul principal al studioului Ce documente și ce informații ar trebui să conțină documentele care însoțesc comanda? De ce am nevoie de o potrivire pe figura clientului? În ce cazuri se efectuează una și două armături Descrieți gradul de pregătire al produsului de umăr al sortimentului de haine pentru prima armătură (la fabricarea unui produs cu două fitinguri) Descrieți gradul de pregătire al produsului pentru a doua armătură LUCRARE PRACTICĂ Nr Subiect: Întocmirea unei secvențe pentru fabricarea unui produs cu una și două fitinguri Scop: dezvoltarea abilităților în elaborarea unei secvențe de fitinguri Exercițiu: Completați o schiță tehnică a unui produs de umăr de gamă superioară Produsul trebuie să conțină designul maxim posibil elemente Oferiți o descriere tehnică a aspectului modelului Completați tabelul de comparație: Schița produsului Operații tehnologice în fabricarea unui produs cu un singur fiting Operații tehnologice în fabricarea unui produs cu două fitinguri Tăierea pieselor din materiale de bază și de intercalare La fabricarea produselor pentru comenzi individuale, tăietorul sau croitorul trebuie să retușeze mici detalii din țesătura principală și de căptușeală Din țesătura principală - aceasta este o selecție, detalii de buzunar, bretele, centură, impas, bretele de umăr, etc Din țesătura de căptușeală - căptușeală de buzunare, căptușeală de supapă Pick-up-urile sunt părți din țesătura principală care sunt utilizate pentru prelucrarea reverelor, laterale; sunt situate pe interiorul produsului Conform designului selecției, există detașabile și dintr-o singură bucată cu rafturi Picăturile tăiate pot fi dintr-o singură bucată, cu jumătate din gulerul superior Selecțiile dintr-o singură bucată cu un dispozitiv de fixare în partea de sus sunt plasate pe toată lungimea laterală Într-o haină cu închizătoare până la rever, partea superioară a selecției de pe secțiunea rever este tăiată, iar partea inferioară este dintr-o singură bucată cu un raft La tăierea benzilor tăiate, acestea sunt ghidate de forma reverelor, laterale, rafturi, ținând cont de tipul de fixare Tăbliile pot avea extensii, dar nu mai mult de două pe fiecare sub bord Cusăturile extensiilor sunt situate în direcția transversală sau oblică (cu o teșire de cel mult mm), nu mai aproape de mm de bucle Prima extensie este plasată la mm sub prima buclă laterală Extensia inferioară se decupează cu o lungime de cel puțin mm La tăierea târâcurilor pentru o haină cu un dispozitiv de fixare până la rever, de-a lungul tăierilor reverului, se acordă o alocație pentru obținerea unei cantități de la pick, pentru îndoirea în jurul marginii mărgei și crearea unei locații libere a pick-ului în zona reverului în conformitate cu modelul Cantitatea de alocație depinde de grosimea țesăturii și de lățimea tubulaturii În medie, alocația este de la la mm În zonă gâturile târnavei sunt decupate în linie dreaptă de la capătul marginii până la colțul gâtului și se decupează umărul Este permisă decalarea de la punctul colțului cu până la mm de-a lungul secțiunii umărului către armuri Într-o haină cu revere crestate, linia evazată ar trebui să fie o continuare a liniei de margine a reverului Lungimea pick-up-urilor este cu - mm mai mare decât tăietura laterală Lățimea gulerelor la nivelul reverului în îmbrăcămintea exterioară este de - mm, la nivelul fundului - - mm, de-a lungul umărului tăiat - mm O selecție de produse cu un dispozitiv de fixare în partea de sus este decupată în funcție de forma părții laterale În produsele din material textil cu bandă sau cușcă, banda este tăiată astfel încât banda să fie paralelă cu tăietura exterioară a benzii Dacă materialul este modelat, atunci dungile sunt ajustate Gulerul superior este decupat de-a lungul gulerului inferior, ținând cont de alocațiile tehnologice pentru plecare și capete, de-a lungul liniei de cusătură a gulerului în gât (Fig ) Gulerul superior este decupat cu un pliu în mijloc Firul de împărțire din gulerul superior este paralel cu linia din mijlocul gulerului În funcție de tipul de produs și de grosimea țesăturii, alocațiile pentru tăieturile gulerului superior pot fi după cum urmează: - in haine lejere - la capete, plecarea si taierea cusaturii - - mm; - în îmbrăcăminte exterioară - la capete, plecare - - mm, de-a lungul cusăturii tăieturi - mm guler inferior Figura - Decuparea gulerului superior Atunci când tăiați detaliile buzunarelor, în primul rând, acestea iau în considerare caracteristicile modelului, care determină nu numai dimensiunea buzunarelor și numărul de detalii, ci și locația lor pe detaliile produsului De exemplu, un buzunar cangur - un buzunar plasture poate fi amplasat în mijlocul față, dimensiunea, forma și designul zonelor de intrare în buzunar pot fi diferite Buzunarul plasat nu este întotdeauna plat Pentru a crea o formă tridimensională a buzunarului, se folosesc ansambluri, fețe laterale dintr-o singură bucată, fețe laterale cusute (Fig ) Fețele și golurile buzunarelor pot fi tăiate dintr-o singură bucată cu detaliile principale De regulă, lungimea buzunarelor plasate este cu - mm mai mare decât lățimea acestuia Direcția firului de urzeală este aceeași cu direcția firului de urzeală pe părțile principale Lățimea de jos poate fi cu mai mare decât lățimea de sus mm La tăiere, este necesar să se țină cont de alocațiile pentru prelucrarea tăieturilor: tăietura superioară - mm, tăieturi laterale și inferioare - mm (lățimea liniei de finisare este de mm) Figura - Decuparea diferitelor buzunare plasate: a) dreptunghiulare, b) cu colțuri rotunjite, c) buzunar cangur, d) buzunar servietă Pliant (Fig ) Direcția firului de urzeală de pe frunza buzunarului coincide cu direcția firului de urzeală de pe raft Pentru prelucrarea tăierilor laterale, pliantele cu capete de reglare sunt adăugate la lungimea sa cu - mm pe fiecare parte pentru întoarcere Pentru pliantele cu capete fixate, adăugați - mm pe fiecare parte Lățimea pliantului este egală cu dublul lățimii în forma finită, plus un permis de cusătură de mm pe fiecare parte, adică mm mm păsărică cu capete tăiate pliază - mm latimea frunzei G mm pliant cu capete îndoite pliază latimea frunzei D - mm Figura - Pliant Paravanele pentru buzunarul cu dublu (Fig ) trebuie să fie cu mm mai lungi decât intrarea în buzunar cu mm pe fiecare parte Lățimea paramentelor depinde de lățimea lor în formă finită De exemplu, dacă lățimea feței în forma finită este de mm, atunci în tăietură este de + + + = mm, adică de două ori mai mare decât lățimea plus alocațiile de cusătură Partea inferioară trebuie să fie cu mm mai lată decât partea superioară Firul de împărțire din parament trebuie să se desfășoare de-a lungul lungimii paramentului pentru a preveni întinderea acestuia buzunarul superior orientat x (lățimea de rotire + mm) căptușeală inferioară a buzunarelor intrare buzunar + - mm intrare buzunar + ( - mm) fața de sus + ( - mm) Figura - Paramentele buzunarelor cu coada Valance (Fig ) Lățimea valtului - mm Lungimea este egală cu lungimea buzunarului plus mm pe fiecare parte Direcția firului de urzeală coincide cu direcția firului de urzeală de pe raft -d VIZIUNEA L - mm -x intrare buzunar + ( - mm) Figura - Spațiul liber al buzunarului Supapă (Fig ) Firul de urzeală din clapă se potrivește cu firul de urzeală de pe raft Lungimea supapei este cu - mm mai mare decat lungimea intrarii in buzunar pentru strunjire si canturi, pentru atasarea supapei mm mm supapa - mm Figura - Supapă de buzunar Dacă este figurată intrarea în buzunar, situată în relief (Fig ), atunci se prelucrează cu o fața de decupare de mm lățime Direcția firului de urzeală al paramentului coincide cu direcția firului de urzeală de pe raft Valance - dintr-o singură bucată cu o parte laterală a raftului, lățimea valtului este de mm Daca buzunarul, situat in relief, are intrare verticala, paramentul este construit dintr-o bucata cu partea frontala a raftului de mm latime Volanțul în acest caz este, de asemenea, dintr-o singură bucată cu partea laterală a raftului, lățimea valnei este de mm (Fig ) Dimensiunile detaliilor manșetei mânecii sunt determinate de model Manșeta cusută a unei mâneci lungi poate fi închisă (fără dispozitiv de fixare), lungimea acesteia este definită ca circumferința încheieturii mâinii plus - mm pentru libertatea de fixare (Fig ) Figura - Volantă de buzunar dintr-o singură bucată în cusătură Dacă manșeta are un dispozitiv de fixare, se determină și lungimea acesteia, dar adăugăm - mm pentru libertate și adăugăm o alocație de prelucrare de - mm Dacă înălțimea manșetei nu este mai mare de mm, tăiați manșeta sub formă de dreptunghi (Fig ) Dacă este mai mare de mm, atunci designul său ar trebui să ofere o extindere a tăieturii superioare - linia de atașare a manșonului Mărimea manșetei răsucite este determinată de mărimea mânecii Lungimea mânecii este redusă ținând cont de suprapunere lățimea modelului circumferinta incheieturii + ( - mm) b) circumferinta incheieturii + ( - mm) - mm Figura - Detalii manșete de diferite configurații Detalii de tiv din materialul de căptușeală La fabricarea îmbrăcămintei pentru comenzi individuale, tăierea căptușelii se efectuează după montare, unde sunt specificate în cele din urmă caracteristicile modelului Căptușeala este decupată conform modelelor vârfului (Fig ) Mărimea detaliilor căptușelii depinde strict de mărimea selecției sau de dimensiunea feței gâtului spatelui Figura - Decuparea târăturilor și detaliile căptușelii produs pentru umăr Numărul de diviziuni ale căptușelii nu trebuie să se potrivească cu numărul de diviziuni ale părților principale Cochetele, pliurile și alte elemente decorative nu trebuie făcute pe căptușeală Merită întotdeauna să ne amintim că materialele de căptușeală practic nu sunt susceptibile de tratament termic umed (tragere și tragere) Este recomandabil să repetați toate tucks sau să le înlocuiți cu tucks-folds Este posibilă doar o cantitate foarte mică de potrivire, de obicei poate fi folosită în zona cusăturii umărului în loc de plierea umărului și în zona tivului În țesăturile cu model, căptușeala din spate este tăiată fără cusătură Soluția de umăr tuck pe căptușeală este egală cu soluția de umăr tuck din materialul de sus Este specificată lungimea liniei umerilor a raftului și a spatelui Soluția de plasare a pieptului în căptușeala produselor pentru femei este egală cu soluția sa de pe detaliul din partea de sus a față Dar, în același timp, este rațional să plasați tuck-ul pe căptușeală de la armhole sau de la cusătura laterală O parte din soluția de plasare poate fi transferată pe linia de selecție și pliată Tăierea fundului căptușelii este cu mm mai mare decât tăietura părților principale, cu o toleranță pentru tiv în modelele principale de cm în extins până în jos - mm; cu o extensie mare - jumătate din dimensiunea cozii Căptușeala pentru mâneci este tăiată de-a lungul contururilor de sus, cu o alocație pentru cusături și o potrivire lejeră Crestături de control al transferului Lungimea crestăturii - mm Schema de tundere a detaliilor paramentelor și căptușeala fustei este prezentată în Figura , căptușeala jumătății din față a pantalonilor în Figura Captuseala pentru buzunar Marginea de jos a căptușelii buzunarelor nu trebuie să cadă sub tiv Lățimea căptușelii unui buzunar cu intrare verticală poate varia în funcție de locația slotului pentru buzunar, dar trebuie să permită intrarea liberă a mâinii în buzunar Tăierea frontală a căptușelii buzunarelor trebuie să se extindă dincolo de tăietura interioară a pick-up-ului cu cel mult mm (Fig ) Întrebări de control: Descrieți tehnicile de tăiere a firului Câte extensii de rebound pot exista și dimensiunile acestora? Ce alocații sunt luate în considerare la tăierea selecției? Care este lățimea sub părțile laterale? Trebuie să ajustez modelul când decupez liniile? Cum se află firul lobar în gulerele inferioare și superioare? Numiți dimensiunea alocațiilor pentru tăieturile gulerului Ce ar trebui să fie luat în considerare atunci când tăiați un buzunar plasat? Numiți direcția firului de urzeală în detaliile buzunarelor Care sunt caracteristicile tăierii pieselor din materialul de căptușeală Figura - Decuparea căptușelii jumătății din față a pantalonilor Figura - Decuparea căptușelii buzunarelor Uzura, repararea și reînnoirea îmbrăcămintei În procesul de purtare, hainele își pierd aspectul inițial, devin învechite din punct de vedere moral, ies din modă Uzura îmbrăcămintei este rezultatul unui întreg complex de efecte simultane și secvențiale ale diverselor cauze (în funcție de scopul îmbrăcămintei) Îmbrăcămintea trebuie să își îndeplinească funcțiile pentru o anumită perioadă de timp, satisfacând cerințele pentru aceasta În același timp, trebuie să se asigure durabilitatea, capacitatea de depozitare, mentenabilitatea și funcționarea fără defecțiuni Conformitatea îmbrăcămintei cu cerințele de durabilitate vă permite să-și mențineți proprietățile de consumator până la distrugere Durabilitatea îmbrăcămintei este determinată de rezistența sa la uzură, adică de capacitatea de a rezista la acțiunea factorilor de uzură, al căror rezultat este uzura Cauza uzurii este influența factorilor fizici, chimici, biologici și combinați Gradul de influență a anumitor factori depinde de scopul și condițiile de funcționare ale îmbrăcămintei De exemplu, abraziunea, acțiunea de întindere și îndoire repetate și insolația au o influență decisivă asupra uzurii îmbrăcămintei exterioare Uzura produselor din in, intr-o masura mai mare, are loc din cauza efectului complex al detergentilor si altor factori de spalare, calcare, precum si frecarea lenjeriei de alte straturi de imbracaminte Rezistența îmbrăcămintei la acțiunea factorilor de uzură depinde de proprietățile materialelor, de designul produsului și de prelucrarea tehnologică (calitatea operațiunilor de îmbinare, formare și finisare) Reducerea intensității utilizării îmbrăcămintei (operare cu pauze pentru "odihnă"), precum și îngrijirea sistematică a produselor (aburire, călcare) contribuie la creșterea durabilității îmbrăcămintei Purtarea îmbrăcămintei este un proces complex care are loc sub influența diferitelor influențe: mecanice (frecare, întindere, îndoire etc ), fizico-chimice (expunerea la factori de mediu, produse metabolice ale organismului - metabolismul pielii etc ), biologice Este adesea dificil de determinat care dintre acești factori este factorul determinant în purtarea unei articole de îmbrăcăminte Poziția produsului în raport cu corpul uman, precum și natura impacturilor în condiții reale de uzură și funcționare, au un impact semnificativ asupra uzurii Cel mai important criteriu de uzură pentru majoritatea grupelor vestimentare este frecarea (cu corpul uman, cu alte tipuri de îmbrăcăminte, cu obiectele exterioare) Uzura redusa datorata frecarii se poate realiza prin folosirea pieselor intermediare, tratarea cu impregnari speciale, precum si prin ingrijirea optima a produsului Studiul purtării îmbrăcămintei se realizează: ♦ evaluarea obiectelor uzate; ♦ ținând șosete cu experiență; ♦ testarea în laborator a pachetelor de îmbrăcăminte Trebuie să se distingă două tipuri de uzură: morală și fizică (operațională) În același timp, învechirea este asociată cu inconsecvența produsului cu direcția modei și, de obicei, este mai scurtă decât uzura fizică Durata de viață optimă a produsului este atunci când ambele tipuri de uzură coincid în timp Reparația operațională se caracterizează prin diferite tipuri de defecte, deformații care apar în timpul uzurii Învechirea morală este inconsecvența produsului cu moda modernă în ceea ce privește forma siluetei, stilul, modelul, culoarea, structura materialului Conservarea este determinată de condițiile de depozitare și transport La depozitarea hainelor în condiții de umiditate ridicată, contracția semnificativă a materialelor, modificarea dimensiunii acestora, deteriorarea de către microorganisme și în condiții nesatisfăcătoare de transport, pot apărea distorsiuni de formă, deteriorări mecanice Menținerea îmbrăcămintei depinde de proiectarea și metodele de prelucrare ale acesteia Hainele cu un număr mare de părți decupate de forme complexe sunt mai dificil de tăiat și refacet decât hainele de forme simple cu un număr mic de părți Produsele cu îmbinări lipite și sudate ale pieselor și ansamblurilor nu pot fi răsturnate și refăcute din cauza rezistenței ridicate a îmbinărilor, a imposibilității de a îndepărta urmele de lipici de pe partea greșită a materialului Piesele aflate în curs de purtare nu se uzează în același timp Primele care devin inutilizabile sunt acele zone care sunt supuse celui mai intens impact al forțelor de abraziune (pantaloni: fund, centură în zona de prindere, părțile superioare ale cusăturilor din picioare, jumătățile din față în zona genunchilor; jachete: partea de jos a mânecilor) , pliu lateral, intrări în buzunare, guler, partea de cot a mânecii, partea de jos a jachetei) Natura uzurii nodurilor este, de asemenea, afectată de designul acestora Pentru a crește durata de viață a îmbrăcămintei, aceste zone sunt întărite cu un al doilea strat de material (sușe, genunchiere etc ) sau o împletitură specială (pantaloni joase) În acest sens, există uzura generală și locală a îmbrăcămintei: • uzură generală (slăbirea materialului pe întreaga suprafață a produsului ca urmare a îmbătrânirii, caz în care reparația este considerată necorespunzătoare; • uzura locala (formarea de gauri, abraziuni, distrugerea materialului in unele zone cu rezistenta suficienta a pieselor ramase Pentru a proteja îmbrăcămintea de uzura prematură, pentru a crește durata de viață a acestuia, pentru a aduce produsul în conformitate cu cerințele modei, sunt necesare inspecții preventive regulate, reparații și reînnoiri Tipuri de reparații În funcție de gradul de uzură, se disting tipurile de reparații: • reînnoirea îmbrăcămintei cu tăiere totală sau parțială și refacere la suprafață; • schimbarea îmbrăcămintei uzate pentru adulți cu haine pentru copii; • reparatii minore; • reparatie medie; • reparaţii majore Reparațiile minore nu sunt asociate cu o schimbare a designului și stilului produsului Include coaserea accesoriilor: confecţionarea şi coaserea umeraşelor, butoniere, fixarea capetelor buzunarelor, coaserea cusăturilor deschise, împletirea, umplutura, introducerea de petice, călcarea Reparațiile medii includ repararea și schimbarea stilului pieselor individuale, repararea fundului și schimbarea lungimii produsului, repararea și schimbarea formei laterale, înlocuirea pieselor individuale O reparație majoră implică schimbarea dimensiunii, stilului, siluetei produsului și este asociată cu ruperea nodurilor produsului La modificarea îmbrăcămintei uzate pentru adulți în îmbrăcămintea pentru copii, se folosesc părți ale pieselor produsului care sunt cel mai puțin supuse uzurii, nu și-au pierdut culoarea inițială și au o textură nealterată În acest caz, piesele pot fi răsturnate sau lăsate în poziția inițială Metode de reparare Procesul tehnologic de reparare și actualizare a hainelor este un set de etape: • pregătirea produselor pentru reparații; • prelucrarea detaliilor; • Asamblarea unităților, instalarea produsului Fiecare dintre aceste etape implică anumite tipuri de lucrări care sunt efectuate în diverse moduri: fir, lipici, sudate, combinate Etapa pregătitoare include operațiuni: ruperea pieselor de îmbrăcăminte, curățarea și OMC, decuparea pieselor, repararea părților pieselor rămase după decupare O pondere semnificativă în volumul total de muncă în timpul reparației este dezambalarea ansamblului sau a produsului și operațiunile suplimentare asociate - curățare, călcare Înainte de rupere în părți separate, marcajele de control sunt plasate de-a lungul cusăturilor de legătură Acestea fixează poziția inițială a pieselor în produsul finit și vor fi semne orientative la reasamblarea pieselor de îmbrăcăminte La rupere, este recomandabil să folosiți un dispozitiv special - un ripper sau un cuțit, tăind firele de-a lungul cusăturii cu o cusătură întinsă După rupere, toate piesele sunt curățate și supuse OMC prin aburirea pieselor și călcarea cusăturilor Înainte de tăiere se stabilește starea de calitate a fiecărei piese și se marchează locurile care necesită reparații La redimensionare, forma, stilul produsului, este permis să se prevadă alocații minime de cusătură ( - mm) Este permisă prelucrarea fundului manșonului și a produsului prin răsucire Extensiile, penele, inserțiile de secțiuni deschise sunt realizate din culoarea principală sau similară cu materialele principale: secțiuni închise ale produsului - din structură și culoare similare Repararea zonelor deteriorate (tăieturi, rupturi, găuri) se realizează prin împletire artistică, cusături, cusături, inserarea de petice realizate prin diferite metode: • manual (utilizat la repararea produselor din materiale scumpe și cu avarii minore) • mașină (folosită pentru zone semnificative de uzură) • adeziv (oferă o conexiune de înaltă calitate și durabilă pe diverse tipuri de materiale cu deteriorare minoră) Pauzele în funcție de configurație sunt simple și complexe Dacă decalajul este complex, atunci toate rafalele laterale sunt mai întâi cusute, iar apoi golul principal Un plasture este o bucată de țesătură cusută manual sau cusuta la o mașină de cusut peste o gaură sau secțiune subțire a unui produs pentru a-l întări Plasturile trebuie așezate cu atenție, încercând să le facă cât mai puțin vizibile O metodă de "înșelăciune" este de a deghiza plasturele sub formă de ornament sau aplicație decorativă, ceea ce depășește deja reparația normală a îmbrăcămintei Peticele sunt tăiate în funcție de direcția de țesere, grămadă, model în funcție de dimensiunea zonei deteriorate a piesei Cu o suprafață mare a zonei deteriorate, se utilizează o metodă de prelucrare a mașinii Pentru a masca cusăturile, acestea sunt cusute manual pe partea din față La produsele din piele naturală și artificială, piele de căprioară despicată, inserțiile sunt ajustate cu sau fără tivire a marginilor; în materiale naturale, marginile inserțiilor pot fi prelucrate cu o tăietură în zig-zag În funcție de metoda de procesare, există patch-uri pentru setare, set-in, set-in în model Zone mici în locuri proeminente în produse din țesături de lână care nu se contrac, inserții sunt introduse sau țesute Un plasture decorativ poate fi realizat în produs folosind metoda aplicației, cusut conform schiței dezvoltate manual sau la mașina de cusut Elementele care nu se scurg ale modelului pot fi cusute cu o cusătură dreaptă, iar părțile din materiale care se prăbușesc sunt cusute manual cu o butonieră sau o rolă de satin și pe o mașină de cusut cu o cusătură în zig-zag Cu deteriorări minore ale materialului, se folosește ștergerea, efectuată prin metode manuale sau mecanice Darning este repararea hainelor fără aplicarea de petice Dacă golul din țesătură este mic, atunci se folosește ștergerea, dacă decalajul este mai mare, atunci ștergerea este reparată prin împletirea firelor Secvența tehnologică de întărire: aliniați tăieturile țesăturii și călcați, aduceți firul în partea stângă în locul în care începe golul, efectuați fixarea, conectați marginile golului cu ochiuri frecvente cu un fir potrivit tonului țesătură, călcă locul blestemat Shtukovka este utilizată pentru îmbinarea cap la cap a țesăturilor necurgătoare (draperie, pânză, castor etc ), în principal în caz de deteriorare de-a lungul liniilor de capital și transversal Dacă lățimea zonei deteriorate depășește , cm, se aplică un material suplimentar care se potrivește cu culoarea și calitatea țesăturii principale Cu umplutura pe o singură față, țesăturile sunt conectate numai pe partea din față, cu două fețe - pe ambele părți Numarul de ochiuri in mm este de la la , in functie de tipul piesei Când faceți o cusătură, firul trebuie să treacă în interiorul țesăturii, astfel încât să nu fie vizibil din față Grămada de țesătură de la joncțiune este nivelată, țesătura este călcată și aburită pentru a îndepărta las Rezistența cusăturii piesei este verificată prin îndoirea țesăturii la locul reparației în diferite direcții: îmbinarea țesăturii cu inserția trebuie să se îndoaie la fel de ușor și liber, fără nicio separare a cusăturii, precum și țesătura nedeteriorată Repararea pliului suportului superior al gulerului se realizează prin împletire sau coasere pe partea uzată a gulerului, precum și prin tăiere și coasere într-o inserție în forma suportului pentru guler Fluxul uzat și capetele sunt actualizate cu un ornament de finisare sau tivite cu împletitură Repararea fundului mânecii și prelungirea acesteia se realizează prin răsucire Capetele deteriorate ale buzunarului sunt reparate prin coaserea unor bucăți din materialul principal sau de finisare, decupate într-o formă figurată Cu uzură semnificativă, o inserție este atașată în jurul fantei Partea inferioară a produsului este reparată în același mod ca și partea inferioară a manșonului Lățimea produsului este modificată din cauza alocațiilor pentru partea de prelucrare, cusături în relief, cusătura din mijloc a spatelui, săgeți, pliuri, precum și prin cusături și cusături diferite extensii Finisarea marginilor uzate ale pieselor este importantă Se executa: • detalii decorative; • impletitura, snur, incrustatii, soutache, nasturi, catarame; • mijloace constructive (pliuri, pliuri, aplicaţii) La repararea hainelor, se folosesc următoarele materiale pentru a repara și înlocui părțile principale și structurale și decorative: • de bază sau apropiate ca culoare și structură de materialul principal, • finisare țesătură, • piele naturala sau artificiala, piele intoarsa, blana, • țesături cu proprietăți decorative: catifea, pluș, velur, brocart etc , • tricotaje, • blană, piele, piele de căprioară, • fitinguri, • materiale decorative si de finisaj (snur, sutache, impletitura, dantela) - Întrebări de control: Ce este îmbrăcămintea? Ce este uzura hainelor? Ce este uzura îmbrăcămintei? Ce tip de reparație se numește minoră? Ce tip de reparație se numește medie? Ce tip de reparație se numește majoră? Descrieți cum să reparați și să reînnoiți buzunarele Descrieți cum să reparați și să actualizați partea inferioară a manșonului Descrieți cum să reparați căptușeala produsului Dați un exemplu de actualizare a hainelor Caracteristici ale prelucrării tehnologice a produselor din diverse materiale Caracteristici ale tehnologiei de confecţionare a hainelor din ţesături tricotate Toate țesăturile tricotate tricotate în urzeală aparțin primei grupe de extensibilitate, iar tricotate încrucișate, în funcție de compoziția fibroasă și tipul de țesătură, oricăreia dintre cele trei grupe de extensibilitate Prima grupă include țesături cu extensibilitate de până la %; la al doilea - de la la %; la al treilea - mai mult de % Ca materiale de garnitură în fabricarea țesăturilor tricotate, se recomandă utilizarea unor garnituri elastice și bielastice, subțiri sau de grosime medie (în funcție de densitatea și grosimea tricotajelor) cu un strat adeziv punctat Părțile tampoanelor trebuie să se întindă în aceeași direcție ca și materialul tricotat Pentru țesăturile tricotate cu grămadă pe partea greșită, ar trebui să alegeți materiale de intercalare cu o intensitate mai mare a acoperirii cu puncte adezive, deoarece în aceste țesături gramada este mai întâi conectată la căptușeala adezivă În cazul utilizării unui material cu o intensitate redusă de acoperire a petelor, acestea se lipesc doar de fibrele de grămadă, fără a ajunge chiar la firele de material Acest lucru duce în continuare la descuamarea și deplasarea garniturilor Pentru a proteja tăieturile de la armuri, gâturile și alte tăieturi întinse, benzi subțiri înguste sunt tăiate la un unghi de de grade Ca materiale de căptușeală sunt recomandate țesăturile tricotate din urzeală din fire de capron Rochiile din țesături tricotate pot fi realizate atât fără căptușeală, cât și pe căptușeală sau pe husă din țesături semi-mătase de mătase Detaliile de îmbrăcăminte din țesături tricotate se recomandă să fie conectate cu linii de cusături de lanț care sunt elastice Detaliile din țesăturile tricotate rezistente la formă sunt conectate cu o linie cu două fire de o cusătură de lanț sau navetă În funcție de operație, lățimea cusăturii este de - mm Cusăturile cu ochiuri pot fi folosite la coaserea pieselor în direcția butonierelor, la realizarea cusăturilor de finisare, precum și la prelucrarea nodurilor care sunt puțin întinse în timpul purtării (gulere, elemente de fixare, buzunare cu pătură și plasture, colțurile inferioare ale lateralelor etc ) Pentru cusătura părților produselor din țesături tricotate ușor de întins, se folosesc cusături și suprafilare, iar pentru tivire se folosesc cusături plate cu două și trei fire Așezarea de-a lungul tăieturilor marginii se realizează dacă tăieturile pieselor sunt întinse foarte ușor, ceea ce creează un inconvenient suplimentar la coasere În această etapă a prelucrării inițiale, o linie de cusătură de lanț cu un singur fir este așezată de-a lungul alocației sau o tăietură oblică sau o bandă de material adeziv este călcată peste liniile de cusătură Prinderea se produce de obicei la o distanta de mm de felii Detaliile din țesăturile tricotate sunt călcate la presiune scăzută, deoarece odată cu creșterea presiunii, aspectul țesăturii se deteriorează semnificativ: își pierde volumul, ușurarea, apar pete strălucitoare și fete Umidificați numai cu abur Durata - s Particularitatea prelucrării buzunarelor este că căptușeala buzunarelor este tăiată din materialul de bază Utilizarea dolevicilor este obligatorie La prelucrarea buzunarelor plasate, pentru a le proteja de întindere, o împletitură de bumbac sau un tampon adeziv este cusut la tăietura superioară de-a lungul liniei pliului său din partea greșită Secțiunea superioară a buzunarelor plasate este acoperită sau tivită cu o cusătură în tiv cu o secțiune deschisă sau închisă sau cu fața La prelucrarea buzunarelor în cusături, pe raftul de la intrarea în buzunar este așezată o bandă de bumbac sau adezivă Placile pot fi dintr-o bucata sau detasabile, cu sau fara garnituri O împletitură este așezată de-a lungul liniei de mărgele și acoperită împreună cu împletitura Selecțiile de decupare sunt duplicate Este permis să nu așezați o împletitură în țesături de și grupuri de extensibilitate Buclele din țesăturile tricotate sunt acoperite; nasturii din produsele unui sortiment de haină și costum sunt cusuți cu sub-nasturi Garniturile sunt plasate la joncțiunile butoanelor, ochiurilor și altor fitinguri metalice cu produsul Atunci când mâneca este cusută în mânecă, mâneca este întinsă, care ajunge uneori la - % din dimensiunea proiectată Pentru a preveni întinderea armholei, este necesar să așezați o împletitură în partea inferioară În produsele din pânzele din al treilea grup de extensibilitate, o împletitură este așezată în cusătură de-a lungul liniei raglan Tehnologie de confecţionare a hainelor din blană naturală Atunci când proiectați îmbrăcăminte confortabilă din blană, indicele de masă are o mare influență asupra calității sale, deoarece tăietura de blană reprezintă - % din masa întregului produs Pentru a nu cântări produsul finit, toate materialele ambalajului ar trebui, dacă este posibil, să aibă o densitate minimă a suprafeței Pentru îmbrăcămintea femeilor se folosesc piei de blană cu păr scurt, mediu și lung: nurcă, veveriță, vulpe arctică, vulpe, iepure, piele de oaie, blană de astrahan etc Paltoanele pentru bărbați sunt realizate în principal din piei rezistente, cu linia scăzută și medie a părului, ieftine și de valoare medie - piele de oaie, purici, câine, mânz, focă etc La fabricarea paltoanelor pentru copii se folosesc piele de oaie, iepure, gopher, veverita etc Pentru gulerele de damă se folosesc piei de orice valoare Materialele pentru garnituri sunt alese ținând cont de tipurile de blană În ciuda faptului că blana are suficiente proprietăți de protecție termică, multe tipuri de ele însele nu sunt capabile să asigure o izolare termică bună a îmbrăcămintei În funcție de înălțimea și grosimea liniei părului, pachetul de îmbrăcăminte de blană poate include tampoane fie cu proprietăți mari de protecție termică, fie protejând țesutul din piele de întindere și, în același timp, reducând pierderile de căldură generate de corpul uman prin îmbrăcăminte Grosimea tamponului izolator selectat depinde de proprietățile de protecție termică ale blănii Căptușeala din țesătura de la bord este necesară pentru a da stabilitate, elasticitate și formă produsului în zona părților laterale, reverelor și pieptului Pentru a întări partea laterală, pentru a-i conferi stabilitate formei gulerului inferior, se folosește o clamelină strânsă nețesută, perforată cu ace, care are o bună elasticitate și stabilitate dimensională Pentru a întări țesutul de piele din cusături, bumbac neadeziv, plată de in, împletitură din poliester, satin, benzi de nailon, precum și adeziv - material adeziv termoplastic, cum ar fi bandă adezivă etc Fabricarea unui număr mare de produse moderne din blană este posibilă fără niciun pachet de materiale de amortizare Ele sunt utilizate numai pentru a crește stabilitatea dimensională a părților sau secțiunilor individuale ale produsului Deci, la fabricarea produselor cu două fețe (tricotate, țesute etc ), nu se folosesc materiale de amortizare, iar întărirea secțiunilor pieselor tăiate se realizează prin alte metode tehnologice Pielea de oaie este un material care combină simultan un pachet complet pentru îmbrăcămintea de iarnă: țesătura din piele este partea din față a îmbrăcămintei, iar linia părului este atât căptușeală, cât și izolație Ca căptușeală în îmbrăcămintea din blană, se folosesc țesături din viscoză, poliester, nailon, fire de acetat și combinațiile acestora Pentru coaserea pieilor mari se folosesc fire de bumbac nr , iar pentru piei mici - nr Firele armate cu împletitură de bumbac înlocuiesc firele de bumbac Cârlige de blană-cleme cu inele pe un picior de piele sunt folosite ca elemente de fixare În locațiile clipurilor, este așezat un dublerin În producția de îmbrăcăminte de blană, se folosesc metode manuale și mecanice de conectare cu filet a pieselor Metoda manuală este utilizată la fabricarea tăierilor din broadtail, care are o țesătură subțire de piele, precum și pentru fixarea temporară a pieselor Cu mâna, tamponul de întărire poate fi conectat la țesătura din piele în produse din blană scumpă etc Imbinam la masina cu o cusatura cap la cap cu o singura fir La efectuarea cusăturilor, este necesar să vă asigurați că nu există aterizare, deoarece nu poate fi eliminată ulterior Pentru pieile mici și mijlocii cu țesătură de piele subțire și medie, înălțimea cusăturii de blană nu trebuie să depășească mm, iar pentru pieile mari cu țesătură de piele groasă - mm Schema secvenței pentru asamblarea îmbrăcămintei din blană este similară cu secvența pentru asamblarea îmbrăcămintei dintr-o gamă de haine și costume din țesături Caracteristicile tehnologiei de croitorie a hainelor de blană sunt determinate de mărimea pielii, proprietățile blănii și costul semifabricatului de blană La fabricarea produselor din blană pentru comenzi individuale, alocațiile de tăiere nu sunt acordate din cauza costului ridicat al materiilor prime de blană și a metodei de asamblare pe o mașină de blană Forma volumetrică a produselor din blană este dată numai prin mijloace constructive, deoarece tratamentul termic umed nu este utilizat din cauza temperaturii scăzute de sudare a țesuturilor din piele ( - grade) Pentru lipirea cusăturilor longitudinale pe raft și spate se folosesc benzi de - mm lățime, pentru lipirea cusăturilor transversale - benzi de - mm lățime Buzunarele din produsele din blană, precum și din articolele de îmbrăcăminte exterioară din alte materiale, pot fi împletite, fără fante (situate în cusături sau reliefuri) sau deasupra capului Există mai multe tipuri de buzunare cu pădure Cele mai des întâlnite în îmbrăcămintea din blană sunt buzunarele cu pătură, care, în funcție de metoda de prelucrare a marginii superioare a buzunarelor, pot fi în margine sau în fantă Pentru confectionare se folosesc parante si paravane din blana, piele sau piele intoarsa După tăierea unei găuri pentru buzunar, se așează o margine (adezivă sau neadezivă) pe ambele părți ale tăieturii Pe o parte a căptușelii buzunarelor, un spațiu este cusut sau cusut, pe cealaltă - o fațare, căptușeala este șlefuită, apoi este cusută cu o fațare și un spațiu la marginile raftului, cusăturile sunt îndreptate Marginea superioară a buzunarului este îndreptată cu formarea unei țevi: atunci când procesați un buzunar într-o fantă - de la un raft, când procesați un buzunar într-o țeavă - dintr-un parament Cantitatea se fixează prin puf sau cusut cusătura de întoarcere a paramentului la țesătura de piele a raftului cu cusături oblice Capetele buzunarelor sunt prinse manual Buzunarele cu pătură în îmbrăcămintea de blană sunt foarte des situate la joncțiunea pieilor din tăietură În acest caz, incizia se face în secțiunea buzunarului în care se află cusătura pentru șlefuirea pieilor Tehnologia de fabricație a îmbrăcămintei din blană artificială Țesăturile de in și lavsan și țesăturile de amortizare nețesute dintr-un amestec de viscoză și nitron sau fibre de lavsan sunt utilizate ca materiale de amortizare pentru părțile laterale și părțile individuale Pentru a proteja detaliile produsului din blană artificială de întindere și vărsare, precum și pentru a asigura stabilitatea dimensiunilor acestora în timpul prelucrării și exploatării produselor, se așează o margine de-a lungul tăierilor pieselor În acest scop, se poate folosi o margine neadezivă, o împletitură, un material adeziv termoplastic cum ar fi un plasture, benzi de material de căptușeală tăiate după forma secțiunilor pieselor corespunzătoare etc Cu toate acestea, pentru a crește stabilitatea dimensională a părților produselor din blană artificială, în principal cu grămadă joasă și plată, pot fi utilizate materiale de intercalare topite la cald, bazate pe țesături tricotate cu fir de bătătură, materiale tricotate și nețesute Pentru iarnă produse sub formă de materiale de amortizare izolatoare sunt folosite vatelina, iernizer sintetic, flanel, bicicletă Când se efectuează lucrări de șlefuire pe o mașină de blană, se folosesc fire de bumbac nr , sau fire de lavsan nr ZZL Pentru a conecta piesele din blană artificială cu grămadă lungă pe bază de țesut și tricotat, se folosește o mașină de blană, iar din blană de grămadă scurtă se folosește o mașină de cusut Secțiunile deschise nu sunt acoperite cu nori Călcarea cusăturilor nu se efectuează, cusăturile și marginile sunt îndreptate și apăsate cu degetele La șlefuirea pieselor, grămada este înfiptă în interior, după șlefuire, grămada este pieptănată din față cu o perie specială Detaliile trebuie conectate cu o cusătură non-stop în direcția grămezii Se recomandă utilizarea mașinilor de cusut non-stop cu mecanism cu role La îmbinarea pieselor din blană artificială pe bază de țesut pe o mașină de blană, este necesar să se așeze o margine neadezivă sau o muchie de tip ipsos adeziv de-a lungul uneia dintre cele două secțiuni conectate, atunci când se conectează părți din blană artificială pe o bază tricotată - de-a lungul a două secțiuni La conectarea pieselor pe o mașină de șlefuit, marginea este așezată numai de-a lungul tăieturii curbe Detaliile de îmbrăcăminte din blană artificială sunt tăiate ținând cont de direcția comună sau transversală a grămezii, dar toate părțile unui produs trebuie tăiate în aceeași direcție La tăiere, numai baza blănii artificiale este tăiată fără a deteriora grămada Ținând cont de capacitatea crescută a grămezii de blană artificială de a forma riduri și lasuri în contact cu suprafața de încălzire a fierului de călcat sau a presei, produsele din blană artificială nu trebuie supuse unui tratament termic umed Tehnologie pentru confecţionarea hainelor din piele naturală Fabricarea produselor din piele poate fi realizată cu sau fără materiale de amortizare Materialele de intercalare pot fi țesute și nețesute, cu sau fără un strat adeziv Alegerea materialelor pentru garnituri depinde de temperatura de sudare a materialului din piele Temperatura de sudare a pielii naturale ( - grade) Ca căptușeală, se recomandă utilizarea unei căptușeli speciale pentru piele cu un strat punctat de adeziv la temperatură joasă, care este călcat cu un fier de călcat moderat încălzit Pielea rămâne moale și suplă De-a lungul tăieturilor care sunt pliate, cum ar fi tăieturi de buzunare, fante și alte elemente, se recomandă utilizarea unei căptușeli cu perforații care sunt pliate Dacă este nevoie de mai multă stabilitate dimensională în detalii, pe partea superioară a căptușelii sunt utilizate materiale de amortizare suplimentare Tip de margine Tencuiala adeziva este utilizată pentru a proteja marginile și tăieturile părților produselor din piele naturală Marginea se fixează pe piesă, apăsând ușor cu mâinile, apoi se fixează în final cu un ciocan special din lemn Tampoanele de umăr din cauciuc spumă sunt atașate în principal cu velcro, iar velcro poate fi lipit de stratul bahtar Orice haine din piele naturală, inclusiv cele de vară, sunt în cele mai multe cazuri realizate pe o căptușeală care protejează produsul de deformare, în special în zona articulațiilor, închide stratul bahtar, excluzând pătarea straturilor inferioare de îmbrăcăminte și piele umană Deoarece pielea naturală este foarte absorbantă și reține mirosurile (de exemplu, transpirația) pentru o lungă perioadă de timp, în absența unei căptușeli, transpirația se absoarbe în stratul de piele de miel, ceea ce face pielea naturală rigidă și fragilă În plus, căptușeala închide cusăturile care nu sunt prelucrate în produsele din piele Ca căptușeală în produsele din piele naturală, se folosesc țesături de căptușeală din fire chimice: viscoză, acetat, nailon etc În îmbrăcămintea demi-sezon din piele, blana naturală și artificială poate fi folosită ca căptușeală La fabricarea îmbrăcămintei din piele, căptușeala este utilizată pe scară largă, care este o țesătură matlasată cu un tampon de încălzire Combinația dintre piele naturală și piele de căprioară cu materialul de lână face ca produsele să fie calde, ușoare și practice Folosesc fire de bumbac nr , , , fire nailon K, fire armate nr LH, fire lavsan L, L Pentru finisarea cusăturilor se folosesc fire de lavsan și fire de mătase naturală nr , Pachetul de materiale pentru îmbrăcămintea din piele include și o bandă de transfer cu un strat adeziv cu două fețe, care este utilizată pentru fixarea temporară a pieselor și nu este îndepărtată de pe produs Atunci când utilizați materiale adezive în produse din piele subțire de culoare deschisă, este necesar să testați în prealabil, deoarece adezivul poate fi vizibil din față La conectarea pieselor, se folosesc mașini de cusut non-stop cu o cusătură de blocare dreaptă și, în unele cazuri, o cusătură în zig-zag Frecvența cusăturilor ar trebui să fie scăzută, deoarece cusăturile frecvente perforează pielea, provocând cusăturile să se rupă ușor Atunci când se efectuează cusături la mașină în procesul de fabricare a hainelor din materiale din piele, condițiile tehnice trebuie respectate cu strictețe, deoarece defectele care necesită modificări nu sunt permise Piciorul trebuie să fie din teflon sau PTFE În zonele supuse unor sarcini semnificative în procesul de purtare a produsului, se recomandă să puneți o bandă de material de amortizare pe partea greșită a pieselor și să șlefuiți împreună cu ea Când șlefuiți piesele, ar trebui să monitorizați tensiunea uniformă a acestora pentru a evita întinderea sau adunarea Prin urmare, piesele sunt prefixate cu lipici Conectarea temporară a detaliilor înainte de executarea cusăturilor la mașină se realizează cu ajutorul știfturilor, așezându-le în funcție de totuși pentru a evita perforarea pieselor, precum și agrafe sau agrafe Agrafele de hârtie trebuie să fie ușor îndoite (slăbite) pentru a nu lăsa urme pe piele Nu lăsați piesele cu agrafe sau agrafe ciobite pentru o perioadă lungă de timp Tratamentul termic umed al hainelor din piele naturală este redus la minimum și, dacă este necesar, se efectuează din partea greșită, fără umiditate Metoda de conectare cu adeziv se bazează pe utilizarea unei benzi de transfer, tampoane adezive, adeziv lichid și un stick adeziv Adezivul lichid este utilizat pentru a lipi alocațiile de cusătură și alocațiile pentru îndoirea fundului, care nu sunt ajustate în timpul prelucrării ulterioare Un bețișor de lipici este folosit pentru a fixa alocațiile de cusătură atunci când le coaseți Lipiciul nu lasă urme pe acul mașinii de cusut Materialele pentru garnituri trebuie să se potrivească cu proprietățile pielii modelului de produs Când se folosește un material de amortizare cu un strat adeziv, raftul este duplicat pe întreaga suprafață sau în zona margelelor la locul buclelor și nasturilor Când se folosește un material de amortizare fără un strat adeziv, acesta este conectat la un raft pe o mașină de cusut, așezând linii la - mm de la tăieturile gâtului, tăieturile umărului și tăieturile armurii La fabricarea produselor din piele groasă, raftul nu poate fi duplicat Marginile adezive și neadezive sunt folosite pentru prelucrarea părților laterale în produse din piele naturală și piele de căprioară cu extensibilitate sporită Marginea este așezată de-a lungul raftului, neatingând linia marginii laterale și marginea reverului cu mm Buzunarele cu pătură pot fi prelucrate conform tehnologiei tradiționale, atunci când piesele sunt cusute pe partea din față a produsului Cu toate acestea, există metode alternative de procesare tipice pentru produsele din piele naturală Detaliile tăieturii în toate cazurile sunt similare cu detaliile tăierii buzunarelor din materiale textile În hainele din piele naturală cu extensibilitate crescută, buzunarele cu sudură sunt prelucrate cu un diblu din materiale cu sau fără un strat adeziv, astfel încât mijlocul dovikului să fie situat de-a lungul liniei de marcare a fantei de buzunar, iar capetele sale se extind mm dincolo de capetele buzunarului În caz de utilizare marginea țesută, cum ar fi ipsosul adeziv, este lipită în jurul perimetrului de intrare în buzunar În hainele din tipuri de piele cu elasticitate redusă, nu se folosesc dolevici Tehnologia de fabricație a îmbrăcămintei din piele artificială Pielea artificială pe bază de tricot, care are o extensibilitate crescută în direcțiile longitudinale și transversale, trebuie duplicată Pielea artificială pe bază de țesut este inextensibilă, ceea ce permite utilizarea cantității maxime de materiale de amortizare Ca materiale de garnitură se folosesc garnituri din viscoză Lavsan cu un strat adeziv sau material de garnitură nețesut lipit de tip proclamilină fără un strat adeziv Pentru produsele din imitație de piele pe bază de tricot, se recomandă utilizarea materialelor elastice de intercalare pe bază de țesut sau nețesut Materialele garniturii trebuie să fie adezive la temperatură joasă Aplicați fire de capron Nr L, Nr L, Nr L Calca pielea artificiala numai daca este absolut necesar cu un fier de calcat moderat, fara abur La conectarea părților de îmbrăcăminte din piele artificială, se folosesc cusături: cusute, cusute cu două tăieturi deschise, îndreptate într-o direcție, deasupra capului cu o tăietură închisă Toate tipurile de cusături trebuie efectuate la mașini de cusut care asigură o cusătură non-stop În produsele fabricate din piele artificială pe bază de tricot, secțiunile se sfărâmă de obicei, așa că ar trebui să fie acoperite În alte cazuri, secțiunile pieselor nu sunt acoperite Pentru a reduce penetrarea materialului, reduceți frecvența liniei de șlefuire Pentru a elimina dificultatea deplasării materialului, se recomandă utilizarea unui picior presor din fluoroplastic sau teflon Pentru a evita bucla superioară, slăbiți tensiunea firului superior și reduceți presiunea piciorului presor La prelucrarea pielii artificiale, se recomandă utilizarea ace subțiri cu un strat special, care reduce frecarea Pentru finisarea cusăturilor pe partea dreaptă, frecarea dintre material și picioruşul presor crește La prelucrarea produselor din piele cu o suprafață netedă, la punctele de cusătură se aplică uleiuri tehnice, emulsii de silicon sau o soluție de săpun Tehnologie pentru fabricarea îmbrăcămintei din materiale complexe Produsele din materiale unilaterale sunt cu un singur strat, constând numai din materiale superioare, sau cu mai multe straturi Ca materiale de top în produsele realizate din materiale unilaterale, sunt utilizate țesături subțiri de nailon dens, cu un strat de film, țesături cu finisaj lacuit, țesături amestecate de impermeabil cu impregnare hidrofugă etc Ca materiale de amortizare în părțile laterale și în părțile mici (frunze, supape, curele etc ) ale produselor din materiale pentru impermeabile, se recomandă utilizarea unei țesături de amortizare nețesute lipite (nețesute, proclamelină) și țesături de bumbac cu un densitate de suprafață de g/m Pentru produsele izolate, iernizatorul sintetic, vatelia, umplutura cu pene sunt folosite ca plăcuțe izolatoare Ca materiale de căptușeală, se recomandă utilizarea țesăturilor din fire de nailon sau țesături de nailon tricotate, țesături de plasă La pregătirea produselor pentru montare, atât din materiale complexe cu o singură față, cât și pe două fețe, manșonul nu este bătut în armuri, partea inferioară a mânecii produsului nu este măturată în sus Atunci când se efectuează montarea, după ce ați ales locația corectă a manșonului, acesta este injectat în orificiu cu știfturi în mai multe locuri Numărul lucrărilor manuale este limitat, deoarece există urme de înțepături cu ac Măturarea este înlocuită cu lipirea Secțiunile de piese din materiale complexe unilaterale sunt conectate cu următoarele cusături: cusătură, cusătură, cusătură, deasupra capului, cusut, răsucire Se folosește o mașină de cusut non-stop În produsele fabricate din țesături de capron, operațiunile de cusătură ar trebui efectuate cu o anumită întindere a țesăturii La produsele din bumbac pentru pelerină și materiale amestecate, tratamentul termic umed este limitat, iar la produsele din materiale de nailon acoperite cu film, acesta este complet absent, deoarece stratul impermeabil este distrus atunci când este expus la căldură În acest sens, la fabricarea îmbrăcămintei din materialele luate în considerare, tratamentul termic umed al cusăturilor este înlocuit cu cusături Prelucrarea pieselor de strunjire (laterale, gulere etc ) în produse din țesături de nailon acoperite cu peliculă, țesături lăcuite și cauciucate se realizează pe mașini de cusut cu îndoirea simultană a tăieturilor spre interior cu mm și finisarea cusăturii cu mm de la pliul cusăturii Pentru a nu reduce proprietățile impermeabile ale țesăturii datorită tăierii cu un ac, se recomandă închiderea cusăturii umărului produsului cu detalii de finisare sau, la proiectare, mutarea acesteia spre raft Tensiunea firelor ar trebui să fie relativ slabă, deoarece cu o tensiune puternică, cusătura mută firele țesăturii și, prin urmare, extinde perforația Atunci când conectați părți ale produselor din materiale de nailon cu un strat de peliculă cu fire sintetice, se folosesc puțuri subțiri ace lustruite cu tije conice și în trepte, care, atunci când materialul este perforat, se încălzesc mai puțin și nu topesc țesăturile și firele Cusăturile pentru umeri și laterale, cusăturile pentru conectarea părților mânecilor cu o tăietură liberă a unui produs necăptușit pot fi realizate cu o cusătură overlock cu trei fire Ca urmare a lățimii mici a cusăturii, materialul din zona cusăturii este ușor deformat Rezistența cusăturii este asigurată de frecvența mare a cusăturilor Sudurile pot fi folosite și pentru produse din fibre termoplastice Se folosesc fitinguri de fixare, care sunt fixate cu diferite tipuri de îmbinări cu nituri Racordurile cu nituri se fac mecanic pe prese sau termic Darts în produsele fabricate din materiale de pelerină sunt proiectate nu tăiate, ci în produsele realizate din materiale cu un strat de film și cauciucate - tăiate Soluția de tucks ar trebui să fie mică, deoarece sutura este imposibilă Tucks-urile sunt măcinate, cusăturile sunt cusute sau irosite Se așează o bandă suplimentară de material dacă linia de finisare este mai mare decât linia de legătură Reliefurile sunt prelucrate cu o cusătură sau o cusătură de suprapunere cu o tăietură închisă pe o mașină cu două ace cu un dispozitiv Cochetele de pe tăietura inferioară pot fi fly-away sau non-shoot-off Diversă ca formă Înainte de a conecta detaliile produsului cu cochete, tucks, pliuri, reliefuri etc sunt mai întâi prelucrate Cochetele care nu zboară sunt legate de părțile principale prin următoarele tipuri de cusături: deasupra capului și tuning (cu margine sau incrustație) Ajutoarele de cusătură pentru atașarea jugului sunt cusute cu tăieturi deschise, cu o tăietură închisă sau sunt risipite Cochetele zburătoare vin cu sau fără căptușeală Secțiunile inferioare ale jugului flyaway sunt tratate cu următoarele tipuri de cusături: pliate cu o tăietură deschisă sau închisă, răsucite cu o căptușeală sau cu o întoarcere, margine Fanta, în funcție de proprietățile materialului de pelerină, este prelucrată cu sau fără garnituri În hainele de ploaie necăptușite pentru femei, secțiunile interioare ale alocației pentru fantă sunt cusute cu o cusătură lată de tiv de mm cu o tăietură deschisă Buzunarele produselor realizate din țesături de pelerină sunt umplute, deasupra capului, mai rar - în cusături Detaliile buzunarelor cu pătuț (frunze, părăsuri, robinete) sunt recomandate a fi decupate dintr-o singură bucată cu căptușeală pentru buzunare Prelucrarea supapelor în produsele din materiale moi se realizează cu o cusătură de strunjire, iar în produsele din materiale dure - cu o cusătură de suprapunere cu două sau o tăietură închisă Partea inferioară a manșonului, în funcție de proprietățile materialului, este întărită cu o garnitură Partea inferioară a mânecii este prelucrată cu o cusătură a tivului cu o tăietură închisă sau deschisă, cu sau fără căptușeală cusută În produsele fără căptușeală, secțiunile pot fi tivite cu bandă tricotată Linia de finisare pe partea de jos a mânecii poate fi așezată după coaserea căptușelii la tăietura fundului Tăierea inferioară a căptușelii mânecii este pliată și conectată cu o linie de cusătură a fundului mânecii Întrebări de control: Care sunt proprietățile tehnologice ale materialelor? Ce afectează proprietățile tehnologice ale materialelor? Descrieți caracteristicile prelucrării produselor din materiale tricotate Descrieți caracteristicile prelucrării buzunarelor din piele naturală și artificială Produse din care materiale nu fac obiectul OMC? Ce ace de cusut sunt recomandate pentru țesăturile tricotate? Caracteristici ale prelucrării tehnologice a produselor, luând în considerare caracteristicile modelului Caracteristicile de prelucrare a paltoanelor cu mâneci raglan Caracteristica de design a produselor cu mâneci raglan este că mânecile sunt decupate împreună cu partea de umăr a raftului și spate Părțile superioare ale mânecilor sunt de obicei formate din două părți, legate printr-o cusătură care trece prin punctul cel mai înalt al umărului și, căzând, se termină în jos, împărțind partea superioară a mânecii în jumătate Fața, spatele și mânecile sunt proiectate pentru a se potrivi lejer în jurul vârfului figurii când este terminată, în timp ce cusăturile care leagă piesele creează o formă frumoasă de linie Prelucrarea buzunarelor, lateralelor, fantelor, gulerului este identică cu prelucrarea unui palton cu mâneci fixate, dar secvența de prelucrare se schimbă: mai întâi, mânecile sunt prelucrate și conectate la armhoul, apoi gulerul este prelucrat Detaliile vârfului hainei cu mâneci raglan sunt prezentate în Figura Numele secțiunilor și liniilor de detalii sunt identice cu detaliile unui palton cu mânecă fixată - tăieturi pentru armuri mâneci superioare tăieturi la gât i tăieturi la mâneci - secțiuni inferioare ale mânecii - secțiuni din partea de jos a mânecii Figura - Detalii de croială, denumirea tăieturii și tratamentul termic umed al detaliilor unei haine cu mâneci raglan O mânecă cu cusătură dublă este tăiată din părți - cu tăieturi superioare și inferioare Mâneca cu trei cusături este formată din trei părți (două superioare și una inferioară) și are cusături de sus, față și cot Detaliile căptușelii sunt tăiate în funcție de detaliile blatului cu o alocație de prelucrare Prelucrare armhole Pentru a fixa forma și a proteja tăieturile gurilor de întindere, acestea sunt duplicate cu garnituri sau se așează o margine cu un strat adeziv unilateral (Fig ) Garniturile sau o margine sunt așezate de la tăierea armurii la o distanță de mm cu o ușoară tensiune, plantând față și spate cu - mm, în funcție de designul și proprietățile țesăturii, între crestături Potrivirea este suturată de-a lungul ramurilor Figura - Prelucrare armhole Prelucrare maneci Maneca dintr-o bucata În partea superioară a tivului mânecii este plasată o plimbare pentru a crea o linie de tranziție lină de la umeri la mânecă Tratament termic umed al manșonului Trageți mânecile înapoi pentru a crea o linie de rulare concavă Mânecile sunt pliate cu părțile din față spre interior, toate secțiunile sunt egalizate și așezate cu secțiunile din față spre rola de lucru la dreapta, trase la linia rolei din față Sutyuzhenie mâneci pe secțiunea cotului Mânecile sunt pliate cu părțile din față spre interior, toate secțiunile sunt egalizate, așezate cu secțiunile cotului către lucrător și suturate în zona cotului Sutyuzhivanie mâneci pe okat Mânecile sunt așezate cu părțile din față spre interior, toate tăieturile sunt tăiate, au un okat pentru lucrător și sunt suturate în zona okon din partea tăieturii frontale, apoi din partea cotului După aceea, mânecile sunt răsturnate și toate trucurile se repetă, pe de altă parte Coaseți tuck-ul Tuck-ul este călcat, strângând jocul Rafinați partea de jos a mânecii Așezați căptușeala în mânecile inferioare Coaseți cusătura de jos a mânecii Călcați alocațiile cusăturii inferioare a mânecii Observați partea de jos a mânecii Călcați partea de jos a mânecii Maneca dubla Mâneca raglan cu două cusături are două cusături de legătură: inferioară și superioară Tratamentul termic umed se efectuează identic cu un manșon cu o singură cusătură Măturați secțiunile superioare ale mânecii Părțile mânecii sunt pliate cu părțile din față spre interior, secțiunile, semnele de control sunt combinate, măturate de partea laterală a părților cotului mânecii, plantându-le în partea umărului Coaseți marginile superioare ale mânecilor Secțiunile superioare ale manșonului sunt șlefuite la o distanță de mm de linia de ungere din partea părților frontale ale manșonului Îndepărtați linia de ungere Călcați cusătura secțiunilor superioare ale mânecii Cusătura superioară a cusăturii este călcată în doi pași: mai întâi partea umărului și apoi de la tăietura de jos pentru partea umărului Dacă, conform modelului, cusătura superioară este reglată, atunci înainte de coasere se mătura în direcția față de mâneca cu ochiuri drepte de - mm lungime Călcați până când cusătura este complet sigilată din partea greșită Lățimea liniei de finisare este furnizată de model Rafinați tivul de jos a mânecii Lăsați deoparte din partea de sus a cusăturii o măsură a lățimii umărului plus lungimea mânecii și conturați linia tivului de jos a mânecii și linia tăieturii inferioare Prelucrarea ulterioară este identică cu manșonul montat Conexiune mâneci cu mâneci Mânecile sunt cusute în mâneci conform semnelor de control, mâneca cu mâneca se prinde mai întâi cu ace, așezându-le perpendicular pe cusătura de cusătură la nivelul semnelor de control Măturatul începe de la mâneca dreaptă de la gâtul raftului spre gâtul spatelui La semnul de control de pe raft, manșonul este măturat fără a ateriza Între primele semne de control al -lea de pe raft se plantează un manșon (Fig ) În partea inferioară a armholei, mâneca este bătută fără aterizare (între al -lea și al -lea semn de control) De la al -lea și al -lea semn de control de pe spate se plantează o mânecă, iar de la al -lea semn de control până la gâtul spatelui, mâneca este măturată fără aterizare Figura - Separarea secțiunilor de armhole pentru aterizare Mărimea potrivirii mânecii depinde de designul produsului și de tipul de țesătură Măturați cu ochiuri drepte, lungi de - mm Verificați dacă mânecile se potrivesc în armurie Un manșon introdus corect în poziție verticală ar trebui să acopere / din buzunar Când faceți un produs fără buzunare, linia rolei frontale a mânecii trebuie să fie paralelă cu linia semi-diapositivei Mânecile sunt cusute în mâneci din partea laterală a mânecilor: cea dreaptă - de la gâtul spatelui până la gâtul raftului, cea stângă - de la gâtul spatelui Îndepărtați cusătura mânecii în armuriu Dacă o linie de finisare este așezată de-a lungul cusăturii manșonului, atunci cusătura este măturată în direcția părții (manșon sau raft) de-a lungul căreia este așezată linia Călcați mâneca Partea inferioară a cusăturii pentru coaserea mânecii în armurie nu este călcată Linia de sosire este așezată de la gâtul raftului până la al -lea punct de control Apoi de la al -lea punct de referință până la gâtul spatelui Prelucrarea ulterioară este identică cu prelucrarea hainelor cu mâneci fixate Caracteristicile de prelucrare a hainelor cu mâneci dintr-o singură bucată O haină cu mânecă dintr-o singură bucată este o piesă de îmbrăcăminte exterioară, unde mânecile sunt o continuare a detaliilor raftului și spatelui Nu există o linie de armhole între tabără și mânecă în acest caz O tăietură similară înmoaie contururile umerilor, eliberând zona armholei Foarte des, o astfel de tăietură a unei haine este oferită femeilor cu o figură atipică Detaliile unui design original tipic al unei haine, numele tăieturilor și tratamentul termic umed al detaliilor unei haine cu mâneci dintr-o singură bucată sunt prezentate în Figura Figura - Detaliile tăieturii, denumirea tăieturilor și tratamentul termic umed al detaliilor hainei cu mâneci dintr-o singură bucată Caracteristicile de design ale unei haine cu mâneci dintr-o singură bucată: Părțile din față ale mânecii sunt decupate cu partea din față (rafturi), iar părțile de cot ale mânecii sunt decupate cu spatele Secțiunea umărului din față și din spate este o continuare a secțiunilor superioare ale mânecii Secțiunile inferioare ale mânecilor sunt o continuare a secțiunilor laterale Pentru libertatea de mișcare a mâinii în procesul de purtare a produsului, gușoanele sunt prelucrate în cusăturile laterale În funcție de model, gușurile pot avea o formă diferită Prelucrarea nodurilor principale ale hainei este similară cu prelucrarea nodurilor principale ale hainei cu mâneci fixate, dar secvența de procesare se schimbă oarecum, deoarece nu există nicio operațiune de coasere a mânecii în armuri, dar se adaugă o operațiune - prelucrarea subdecuțiilor și racordarea gusseturilor la produs Caracteristici de prelucrare a mânecilor dintr-o singură bucată Pentru început, secțiunile superioare ale mânecilor sunt trase în regiunea de la capătul secțiunii umărului Rafturile sunt pliate cu părțile frontale spre interior, tăieturile sunt egalizate și tăieturile superioare ale mânecilor sunt trase de la capătul secțiunii umărului până la nivelul liniei cotului Slăbirea este cusută în zona în care mânecile sunt cusute în armurie, formată din strângerea secțiunilor superioare ale mânecilor Secțiunile mânecii sunt trase în zona liniei cotului Secțiunile superioare și inferioare ale mânecilor raftului sunt trase înapoi Maneca este suturata in zona ruloului frontal Tratamentul termic umed al spătarului se realizează identic cu raftul Pentru a fixa tratamentul termic umed, mânecile sunt trase în zona cotului, îndoind piesa de-a lungul, cu partea din față spre interior Secțiunile superioare ale mânecii sunt măturate, raftul și spatele sunt pliate cu părțile din față spre interior Egalizați feliile (semnele de control), măturați de-a lungul spatelui După măturare se verifică echilibrul pieselor pe manechin Coaseți marginile superioare ale mânecilor Secțiunile superioare ale manșonului sunt măcinate de-a lungul rafurilor la o distanță de mm de cusătura de ungere Îndepărtați ochiurile de ungere Călcați alocațiile de cusătură de sus Călcarea se realizează în două etape: partea umărului și de la partea umărului până în jos Dacă, conform modelului, cusăturile superioare sunt cusute, atunci alocațiile de cusătură sunt măturate, călcate și cusute din față Secțiunile inferioare ale manșonului și secțiunile laterale ale produsului sunt măturate, raftul și spatele sunt pliate cu părțile frontale spre interior, secțiunile sunt egalizate, semne de control Acestea sunt măturate de-a lungul spatelui, plantând părțile cotului ale mânecii la nivelul cotului, concomitent cu tăieturile laterale Măcinați tăieturile de jos și tăieturile laterale Cusătura se realizează la o distanță de mm de linia de ungere Îndepărtați ochiurile de ungere Călcați alocațiile de cusătură Legătura ghișeelor cu produsul În primul rând, secțiunile de decupare pentru garnituri sunt întărite Pentru a face acest lucru, secțiunile de tăiere sunt lipite cu garnituri Daca garnitura nu este adeziva, se fixeaza cu o cusatura de masina la o distanta de - mm de la taiere Ungeți o jumătate a gusei până la degajare Gusset este măturat din partea laterală a subdecupajului Lățimea cusăturii mm Coaseți o jumătate de gusset la subtăiere Îndepărtați ochiurile de ungere Ungeți a doua parte a gusei A doua parte a gusei este măturată în secțiunile laterale ale produsului și secțiunile inferioare ale mânecilor Coaseți a doua parte a gusei A doua parte a gussetului este cusută simultan cu șlefuirea secțiunilor laterale ale produsului și a secțiunilor inferioare ale mânecilor, la mm distanță de linia de ungere Cusăturile gușelor sunt călcate (Fig ) La călcarea totușilor cusăturilor laterale ale produsului și ale cusăturilor inferioare ale mânecilor, cusăturile cusăturilor garniturii sunt călcate până când se potrivesc complet Întrebări de control: Care sunt caracteristicile fabricării produselor tăiate raglan Numiți liniile și tăieturile detaliilor produsului tăiat raglan Descrieți succesiunea de procesare a produselor raglan Care sunt principalele caracteristici ale produselor cu mâneci dintr-o singură bucată Denumiți liniile și secțiunile pieselor cu mâneci dintr-o singură bucată Descrieți caracteristicile conexiunii secțiunilor superioare ale manșonului dintr-o singură piesă Figura - Prelucrarea gussetului Controlul calității produsului Calitatea este înțeleasă ca un ansamblu de proprietăți ale produsului care determină adecvarea acestuia pentru a satisface anumite nevoi în conformitate cu scopul său, precum și gradul de conformitate a produsului cu condițiile tehnice, standard Un defect este o neconformitate separată a produselor cu cerințele stabilite prin documentația de reglementare și tehnică Căsătoria este o unitate de producție defectuoasă, adică cu cel putin un defect În funcție de natura defectelor, căsătoria poate fi reparabilă sau ireparabilă În primul caz, produsul după corectare poate fi utilizat în scopul propus, în al doilea caz, este imposibil sau nerezonabil din punct de vedere economic să corectăm defectul Sunt stabilite cauzele și vinovații căsătoriei și sunt planificate măsuri pentru prevenirea acesteia Controlul tehnic al calitatii - verificarea conformitatii caracteristicilor cantitative sau calitative ale proprietatilor unui produs sau proces, de care depinde calitatea produsului, stabilita de cerintele tehnice Obiectul controlului tehnic poate fi produsul sau procesul de creare, depozitare, transport, reparare și documentație aferentă acestuia Metodele de control includ: - tehnologie de control; - semne controlate; - mijloacele și acuratețea controlului Controlul calității produselor de cusut se realizează prin metode organoleptice și de măsurare Atunci când se utilizează metoda de control al calității organoleptice, îmbrăcămintea este așezată pe o masă cu suprafață plană sau îmbrăcată pe manechin și verificați simetria pieselor, rezistența conexiunii etc Metoda de măsurare de control implică utilizarea unei rigle nepliabile, a unei benzi centimetrice, a unui ecartament inel, triunghi, lupă textilă, raportor sau orice dispozitiv special Metodele de control al calității pentru toate tipurile de articole de îmbrăcăminte sunt reflectate în GOST - "Produse de cusut Metode de control al calității" Condiția principală pentru crearea de produse de înaltă calitate este respectarea strictă a cerințelor standardelor Calitatea produsului se formează în toate etapele creării îmbrăcămintei, începând de la etapa de proiectare a produsului în conformitate cu GOST - "Sistemul de indicatori de calitate a produselor Produse de cusut de uz casnic Nomenclatura indicatorilor La o întreprindere de cusut din industriile pregătitoare și de tăiere, calitatea materialelor, modelele, modelele modelelor, detaliile produsului, podelele materialelor și detaliile tăiate sunt supuse unui control constant Dacă produsul este fabricat din materialele clientului la o comandă individuală, atunci calitatea materialelor este verificată de tăietor (receptor) la plasarea unei comenzi Dacă produsele sunt tăiate cu foi individuale pentru comenzi individuale, atunci tăietorul verifică dacă dimensiunile tuturor pieselor corespund cu dimensiunile figurii clientului și că toate liniile structurale ale produsului tăiat corespund modelului selectat Controlul calității produselor la întreprinderi este încredințat departamentului de control tehnic (WGC), care este o subdiviziune structurală independentă a întreprinderii, care include toți lucrătorii din magazin implicați numai în controlul tehnic WGC este condus de șeful departamentului, care raportează șefului întreprinderii Principalele sarcini ale WGC sunt: prevenirea producerii produselor care nu îndeplinesc cerințele standardelor și condițiilor tehnice, mostre aprobate, documentație de proiectare și tehnologia, termene de livrare și contracte, sau produse incomplete, precum și consolidarea disciplinei de producție și creșterea responsabilitatea tuturor verigilor de producție pentru calitatea produselor Întreprinderea poate vinde numai produse acceptate de OGK Controlul calității articolelor de îmbrăcăminte finite Tipuri de defecte vestimentare (Fig ): - textil; - constructiv; - defecte de modelare; -tehnologic Textilele apar în timpul producției de materiale Acestea includ defecte materiale locale și larg răspândite Figura - Tipuri de defecte la îmbrăcăminte Defectele structurale apar din cauza unei discrepanțe între dimensiunea și forma produsului și dimensiunea și forma figurii umane Defectele de modelare apar din cauza erorilor de modelare constructivă Defectele tehnologice apar atunci când nu sunt respectate condițiile tehnice la tăierea materialelor, la coaserea unui produs, la tratarea termică umedă și la manipularea neatentă Controlul calității produselor este efectuat în conformitate cu GOST - "Produse de cusut Metode de control al calității" și GOST - "Produse de cusut Reguli de acceptare Produsul finit, călcat, comercializabil este inspectat într-o anumită secvență: - pe manechin se verifică indicatoarele estetice ale acestuia, potrivirea și calitatea îmbinării pieselor; - pe masă verifică conformitatea dimensiunilor pieselor produsului conform documentației normative și tehnice; - Evaluează calitatea prelucrărilor tehnologice, notează defectele Evaluarea calității produsului de umăr, mai întâi din partea din față a produsului de sus în jos, examinând: guler, rafturi, spate, mâneci și detalii de finisare Apoi și din partea căptușelii, de sus în jos, și apoi din partea greșită b Întrebări de control: Care este obiectul controlului tehnic al calității produsului? Ce este un defect? Căsătorie? Calitatea produsului? Numiți tipurile de control tehnic Vorbește despre defecte textile Spuneți despre defectele de proiectare Povestește-ne despre defecte tehnologice Cum se verifică calitatea articolelor de îmbrăcăminte finite? Concluzii scurte În acest modul sunt prezentate caracteristicile celor mai comune modele moderne de îmbrăcăminte pentru femei și bărbați, sunt date desenele părților principale, denumirea secțiunilor, direcția firelor de urzeală Pentru principalele unități ale produselor luate în considerare, este descrisă tehnologia de prelucrare - sunt date condiții tehnice și metode raționale de efectuare a operațiunilor, sunt formulate cerințe pentru calitatea prelucrării, relația dintre materialele utilizate, proiectarea pieselor și prelucrarea se pune accent pe tehnologia unităților individuale Utilizarea metodelor de prelucrare a îmbrăcămintei descrise în tutorial va asigura o intensitate minimă a muncii și o calitate înaltă a produsului Nu uitați să respectați măsurile de siguranță atunci când efectuați lucrări Lista surselor folosite: Aidynbekova Zh , Nurpeisova S , Asanova A Design vestimentar: manual - Astana: Tome, - p Dashkevici L M Croitor de îmbrăcăminte exterioară - Rostov n/a: Phoenix, Brovina E V , Saiganova E Yu , Shevchuk Z V , Filatova N G , Kurdyba A A Croitoreasă Croitor de haine ușoare pentru femei - Rostov n / a: Phoenix, Silaeva M A Tehnologia îmbrăcămintei - Moscova: Academia, Atelier de laborator privind tehnologia producției de cusut: Manual / Zh L Zhaniyazov, G K Kenzhebaeva, G A Bimahanov, G E Zholdasbaev - Astana: Societate pe acțiuni necomerciale "Holding" Kosiitsor", SECȚIUNEA BAZELE PROIECTULUI ÎMBRĂMĂNIMELOR Scurtă recenzie Acest modul oferă informații generale despre îmbrăcăminte, clasificarea acesteia, caracteristicile formei exterioare a corpului uman și antropometrie Este luată în considerare o diagramă schematică unificată a calculului și construcției desenelor pentru proiectarea îmbrăcămintei pentru femei, bărbați și copii a unei tăieturi set-in, atât pentru figuri standard, cât și pentru figuri individuale Metodologia propusă se bazează pe metoda Unificată de proiectare a hainelor, elaborată de Laboratorul Central Experimental și Tehnic de Cusut (TSOTSHL) Pentru a studia acest modul, este necesar să reamintiți materialul studiat anterior la următoarele discipline: "Desen", "Tehnologia producției de confecții", "Materiale pentru confecții" În acest modul, veți proiecta articole de îmbrăcăminte pentru umăr și talie, ținând cont de proprietățile materialelor utilizate, inclusiv produse de diferite forme de croială fixată care sunt relevante într-o anumită perioadă de timp și îndeplinesc cerințele consumatorilor Obiective de invatare: După finalizarea acestui modul, veți învăța: Subdivizeaza hainele in functie de sortiment Descrieți gama de îmbrăcăminte Distinge între gama de articole de îmbrăcăminte Distingeți între tăieturi de îmbrăcăminte, siluete, întocmește o descriere a schiței modelului Distingeți tipuri de proporții, fizice și posturi ale unui adult și ale unui copil Determinați caracteristicile dimensionale ale corpului uman Metode proprii de proiectare a îmbrăcămintei pentru femei, bărbați și copii Cerințe de cunoștințe: Înainte de a începe lucrul cu acest modul, vi se recomandă să stăpâniți cu succes modulele profesionale "Redacția, citirea și execuția desenelor", "Tehnologia producției de îmbrăcăminte", "Dezvoltarea abilităților de comunicare ale unui angajat", "Materiale pentru îmbrăcăminte" Materiale si echipamente: Hârtie de desen: hârtie milimetrată, hârtie A Accesorii pentru desen Informații generale despre îmbrăcăminte Funcțiile îmbrăcămintei clasificarea îmbrăcămintei Hainele sunt obiecte purtate pe corpul uman, în primul rând pentru a-l proteja de mediul extern, precum și pentru a-i satisface nevoile estetice Gama de îmbrăcăminte modernă este de obicei împărțită în clase în funcție de sex și vârstă, scop, mărime și înălțime și anotimpuri [ ] În funcție de sexul și vârsta populației, hainele sunt clasificate în bărbați, femei și copii (pentru băieți și fete) Fiecare dintre aceste grupuri are propriul sortiment Sortiment de îmbrăcăminte - produse combinate în grupuri independente în funcție de anumite caracteristici Semnele asocierii pot fi materiale, scop etc [ ] Gama de haine moderne este diversă Acestea sunt atât îmbrăcăminte exterioară, cât și haine purtate peste corseterie, lenjerie și (sau) produse ale grupului de costume și rochii Corseteria este îmbrăcăminte purtată direct pe corpul uman pentru a forma și menține părți individuale ale corpului [ ] Îmbrăcăminte specială - îmbrăcăminte industrială pentru a proteja lucrătorul de expunerea la factori de producție periculoși și nocivi Hainele naționale - haine de uz casnic, care reflectă specificul culturii naționale și al vieții poporului Uniforma - îmbrăcămintea personalului militar, a angajaților departamentelor speciale și a studenților pentru care se stabilește o uniformă [ ] Un concept mai încăpător și mai larg de "costum" Un costum este un complex format istoric și în continuă dezvoltare de obiecte coordonate între ele, îmbrăcate pe corpul uman - haine, pantofi, pălării etc , și completate cu diverse accesorii precum o umbrelă, genți etc , în funcție de condiții și factorii de mediu , precum și prezența coafurilor, machiajului, machiajului, care formează aspectul unei persoane și formează un singur tot utilitar-artistic [ ] Un costum modern este multifuncțional și servește la crearea condițiilor pentru menținerea funcționării normale a corpului uman Funcțiile vestimentare (Fig ) sunt împărțite în două grupe: utilitare și informațional-estetice [ ] Funcțiile utilitare ale îmbrăcămintei constă în utilitatea sa practică și sunt reduse la două grupe de funcții: protectoare și fiziologice și igienice Funcția de protecție este de a proteja corpul uman de efectele adverse ale mediului climatic (frig, vânt, ploaie etc ), daune mecanice (răni) și ale mediului de producție (contaminare, mediu agresiv, radiații excesive etc ) În același timp, îmbrăcămintea ar trebui să ofere confort în odihnă și mișcare și să contribuie la confort, de exemplu asigură îndeplinirea funcţiilor fiziologice şi igienice [ ] Funcțiile informaționale și estetice de la al doilea nivel sunt împărțite în informaționale și estetice Funcțiile de informare oferă anumite informații despre o persoană, stilul său de viață, gusturile, profesia și îmbrăcămintea (modernitatea, scopul acesteia etc ) Funcțiile estetice constau în conformitatea îmbrăcămintei la imaginea unei persoane, perfecțiunea compoziției produsului, precum și în nivelul de calitate al fabricării și decorațiunii acestuia [ ] Îmbrăcămintea este subiectul culturii materiale a unei persoane, poartă trăsăturile unei epoci istorice, caracter național, caracteristici creative individuale și, prin urmare, este un obiect al percepției estetice Figura - Principalele funcții ale îmbrăcămintei moderne [ , ] Toate funcțiile enumerate ale îmbrăcămintei pot fi reprezentate ca o structură ierarhică Fiecare lucru nu îndeplinește toate funcțiile, ci doar câteva, dintre care unul două sunt principalele, restul sunt secundare În conformitate cu funcțiile îndeplinite de îmbrăcăminte, îi sunt impuse cerințe funcționale, ergonomice, igienice, estetice și operaționale Funcționalitatea unei articole de îmbrăcăminte este determinată de conformitatea acesteia cu un scop specific și condițiile de funcționare Ergonomia implică faptul că îmbrăcămintea se conformează figurii umane în statică și dinamică Acesta este gradul de deformare a costumului în timpul funcționării, mișcarea fundului produsului atunci când brațele sunt ridicate, confortul de a pune și de a scoate, masa de îmbrăcăminte, caracterul practic al elementelor sale Igiena îmbrăcămintei constă în faptul că nu trebuie să perturbe funcționarea normală a organismului, protejându-l în același timp de deteriorarea mecanică și chimică și de efectele factorilor de mediu negativi Descrieți igiena, acordați atenție asupra proprietăților de protecție termică, greutate, permeabilitate la apă și aer, higroscopicitate, capacitate de praf, conductivitate a gazului și alte proprietăți ale materialului Cerințele igienice depind, de asemenea, nu numai de proprietățile materialului din care este cusut, ci și de design Cerințele estetice pentru îmbrăcăminte sunt determinate de conceptele de frumusețe și stil; îmbrăcămintea trebuie să îndeplinească standardele moderne de design artistic și legile percepției vizuale Cerințele operaționale sunt determinate de confort și durabilitate După scop, îmbrăcămintea este împărțită în clase: gospodărească, industrială, sportivă (Fig ) Fiecare dintre aceste grupuri poate fi împărțit în subclase, tipuri, grupuri, subgrupe [ , ] Îmbrăcămintea de uz casnic este un set de produse concepute pentru a fi purtate în diverse condiții casnice și sociale Dupa conditiile de functionare (subclase): lenjerie intima, costum si imbracaminte, corseterie, ciorapi etc După numele subiectului (tipuri): jachete, jachete, rochii etc Îmbrăcămintea sport este îmbrăcăminte pentru sportul profesionist și amator Se împarte în funcție de sport [ ] Îmbrăcămintea industrială este îmbrăcămintea care trebuie purtată într-o varietate de medii industriale În unele cazuri, se decide ca îmbrăcăminte specială de protecție - la întreprinderile metalurgice, petroliere etc , iar în alte cazuri - ca departamental (îmbrăcăminte pentru militari, angajați ai anumitor departamente, studenți), și ca tehnologic sau sanitar- igienic [ ], v e pentru lucrătorii medicali, angajații laboratoarelor chimice etc Îmbrăcămintea din materiale POV este împărțită în îmbrăcăminte din țesături, țesături tricotate, materiale nețesute, piele naturală și artificială și blană, materiale complexe, film [ ] În funcție de sezon, hainele sunt împărțite în iarnă, vară, semi-sezon, toate vremea Toate îmbrăcămintea industrială trebuie clasificată în funcție de mărime și înălțime Pentru a face acest lucru, se obișnuiește să se marcheze hainele gata făcute cu trei numere, de exemplu, - - , adică înălțime-bust circumferința șoldului al treilea Toate dimensiunile sunt date în centimetri Aspectul îmbrăcămintei, croiala acesteia Aspectul îmbrăcămintei se caracterizează prin formă și silueta După ce au apărut, hainele s-au schimbat odată cu dezvoltarea omului, suferind diferite schimbări în aspectul lor LZ O Clasă Subclase feluri Grupuri Subgrupuri Pânză gospodărie - - - Costume și paltoane din in produse vestimentare - Corseterie - Căciuli - Mănuși și mănuși Sport Productie - - - geci de noapte, paltoane, cămăși, - - jachete scurte, p p p - sutien, p - pălării, șepci, P - mănuși, p Primavara-toamna, iarna, vara, pe toate vremea Înălțime, dimensiune, plenitudine Figura - Clasificarea îmbrăcămintei [ ] Adesea, ea a deformat figura, extinzându-se sau îngustându-se vizual, lungind sau scurtând diferite părți ale corpului Forma îmbrăcămintei poate fi: moale, rotunjită sau ascuțită, unghiulară Poate fi mare sau mic (Fig ) Figura - Cod vestimentar: strict (stânga), soft (dreapta) Volumul formei depinde de gradul de potrivire al hainelor pe corp (Fig ) Formele de volume mari au puține puncte de contact cu corpul Cu un volum mic, hainele se potrivesc perfect pe corp Forma îmbrăcămintei fie subliniază figura unei persoane, fie ascunde Forma îmbrăcămintei moderne corespunde proporțiilor corpului uman În interiorul uniformei se disting elemente precum: tabără, mâneci, guler Tabăra poate consta dintr-un corset și o fustă Figura - Volumul îmbrăcămintei: mare (stânga), mediu (centru), mic (dreapta) Proiecția volumului pe un plan oferă o percepție siluetă-plană a formelor volumetrice de îmbrăcăminte, clar limitate de contur Liniile de siluetă (talie, umăr, fund, fese) caracterizează proporțiile, forma și contururile exterioare ale îmbrăcămintei Silueta este dreaptă, semi-adiacentă (montată), adiacentă și trapezoidală (Fig ) O siluetă dreaptă se numește aceeași lățime a produsului pe liniile umărului, pieptului, taliei, șoldurilor și fundului Silueta semi-adiacentă are un volum mic de-a lungul liniei pieptului, o potrivire ușoară de-a lungul liniei taliei și expansiune moderată a șoldurilor Silueta potrivită are o potrivire strânsă de-a lungul bustului și taliei Linia taliei este subliniată, partea de jos a siluetei trapezoidale are o potrivire confortabilă de-a lungul liniei pieptului și o expansiune puternică de-a lungul liniei de jos Figura - Siluetă de îmbrăcăminte (de la stânga la dreapta): adiacentă, semiadiacentă, dreaptă, trapezoidală Tăierea îmbrăcămintei este împărțirea suprafeței îmbrăcămintei în părțile sale componente: un raft, un spate, o mânecă, un guler, un corset, o fustă Componentele principale ale tăierii îmbrăcămintei de umăr includ tăierea mânecii (conexiunea acesteia cu armhoul) și împărțirea părților principale (rafturi și spate) prin linii verticale și orizontale Există tăieturi de bază pentru mâneci: set-in, raglan, dintr-o singură bucată și combinate (Fig ) [ ] Tăierea cu mânecă fixată se caracterizează prin faptul că linia de coasere a mânecii în orificiu în forma sa corespunde secțiunii transversale a brațului la locul secțiunii sale transversale cu corpul Există două tipuri de mâneci fixate - clasice și cămașă (Fig ) Croiala raglan se caracterizeaza prin faptul ca linia de cusaturi merge de la gatul spatelui pana la gatul raftului În acest caz, partea de umăr a produsului este o singură bucată cu mâneca (Fig ) În produsele cu mâneci dintr-o singură bucată, nu există o linie de armhole, raftul este decupat în întregime cu partea din față a mânecii, spatele - cu partea de cot a mânecii (Fig ) Diverse combinații ale tipurilor enumerate de tăiere la mânecă formează o tăietură combinată (Fig ) Figura - Tăiați mâneci în produs Figura - a) Produs fără mâneci, c) mânecă fixată, c) mânecă raglan, d) mânecă dintr-o singură bucată, e) mânecă combinată Croiala îmbrăcămintei de umăr se caracterizează și prin prezența cusăturilor longitudinale pe față și pe spate În funcție de cantitatea lor, produsele pot fi: • fără cusături (fără cusături laterale, cu închidere frontală), • cu două cusături (cu două cusături laterale), • trei cusături (cu o cusătură din mijloc pe spate și două cusături laterale), • cu cinci cusături (cu o cusătură de mijloc pe spate și două butoaie de tăiere, fiecare fiind atașată la raft și la spate), • șase-suturale (cu două cusături laterale și cusături în relief pe rafturi și spate) În funcție de prezența cusăturilor transversale, adică de natura conexiunii corsetului cu fusta, îmbrăcămintea poate fi tăiată și nedecupată de-a lungul taliei și șoldurilor Piesa tăiată din partea superioară a produsului se numește jug Forma volumetrică a îmbrăcămintei dintr-un material plat poate fi obținută în diferite moduri Acestea sunt modalități de a crea forma unui produs dintr-o singură bucată de țesătură sau din mai multe părți folosind cusături, săgeți, subdecupări, adunări, coadă, draperii, deformarea materialului etc În practică, cel mai adesea, diferite forme de îmbrăcăminte sunt obținute mai întâi prin împărțirea suprafeței materialelor în părți separate prin linii de diferite configurații și direcții, apoi conectarea și turnarea acestor părți în anumite moduri și tehnici în forma dorită a produsului Acest proces de creare a unei forme se numește modelare Există metode de modelare a hainelor: constructive; bazată pe utilizarea și proprietățile plastice ale materialelor și combinate Metoda constructivă face posibilă obținerea unei forme tridimensionale a unui model prin intermediul unei segmentări complete sau parțiale a unui material plat în părți, cu conectarea lor ulterioară într-un produs Liniile care împart suprafața materialelor în părți separate prin metode constructive, care sunt în același timp liniile de contur ale pieselor obținute, participând la procesele de modelare, dar neprezentând încărcătură decorativă, se numesc constructive La procesarea și conectarea secțiunilor unor astfel de linii, cusăturile vor fi cu greu vizibile Modificarea configurației acestor linii implică o schimbare a formei modelului Liniile implicate în formarea hainelor, dar și îndeplinesc suplimentar funcții decorative, adică rolul de decorare și armonizare a produsului cu elemente complicate, se numesc decorative și constructive Cusăturile unor astfel de linii ar trebui să fie clar vizibile și subliniate cu ochiuri de finisare, țevi etc Acestea pot fi linii de relief, decupări, săgeți, cochete etc Linii care nu sunt implicate în formarea îmbrăcămintei, dar decorează armonios produsul, cel mai adesea fiind liniile de contur ale marginilor detaliile (laterale, guler, clapete etc ) sau linii formate din diverse finisaje (linii de finisare, broderii, incrustații etc ) se numesc decorative - Întrebări de control: Ce funcții îndeplinește îmbrăcămintea? Care sunt cerințele pentru îmbrăcăminte? Pe ce motive sunt clasificate hainele? Ce determină tăierea hainelor și ce tăieturi cunoașteți? Cum se realizează modelarea îmbrăcămintei? LUCRARE PRACTICĂ # Subiect: Gama de îmbrăcăminte modernă și cerințele pentru aceasta Obiective, familiarizarea cu conceptul de garderobă și sortimentul de haine moderne și principiile formării acestora Determinarea cerințelor pentru calitatea îmbrăcămintei de un anumit tip Exercițiu: Familiarizați-vă cu principiile formării unui dulap și a unui sortiment de haine moderne Să studieze clasificarea îmbrăcămintei după scop Elaborarea compoziției și schițelor modelelor raționale de garderobă pentru unul dintre grupurile sociale ale populației Definiți termenii garderobă, garderobă rațională, sortiment, colecție (vezi Glosar) Caracteristicile formei exterioare a corpului uman Structura anatomică a corpului uman Pentru a proiecta haine care oferă o potrivire bună pe figurile consumatorilor, este necesar să cunoaștem caracteristicile fizicului, proporțiile și postura acestora Baza fizicului figurii umane este scheletul osos [ ] Scheletul uman este format din oase, cartilaj și ligamente și îndeplinește funcțiile de susținere, mișcare și protecție a organelor interne de influențele mecanice Există de perechi și de nepereche în schelet [ ] O diagramă a sistemului osos uman este prezentată în figurile și Oasele sunt acoperite cu mușchi Există peste de mușchi scheletici Prin contractare, mușchii provoacă mișcarea organelor individuale și a pârghiilor osoase ale scheletului Fiecare mușchi începe și se termină cu un tendon, cu ajutorul căruia este atașat de oasele scheletului, pungii articulare sau pielii [ , ] Legătura oaselor între ele poate fi de două tipuri: continuă și discontinuă Figura - Scheletul trunchiului, gâtului și capului Figura - Sistemul osos stern tibiei coastă peroné humerus rotula radius femur ulna pubis oasele carpiene ilion oasele metacarpului Conexiunile continue sau inactive ale oaselor se realizează prin cartilaj (de exemplu, coaste), conexiuni osoase (sacru și oase pelvine după ani) sau mușchi (scapula la coloană) Dimensiunea și structura scheletului afectează forma și dimensiunea corpului uman Când se ia în considerare forma exterioară a corpului uman, se disting de obicei principalele părți mari care afectează modelarea îmbrăcămintei: capul, gât, trunchi, extremități superioare și inferioare Legătura dintre oase poate fi de două tipuri: continuă și discontinuă [ , ] Forma capului este determinată de raportul dintre diametrele longitudinale și transversale Există trei tipuri aici: - dolicocefalie - forma cu cap lung; - brahicefalie - forma cu cap rotund; - mezocefalie - o formă intermediară (de mijloc) [ ] Forma gâtului este variată Gâtul este limitat de nivelul celei de-a șaptea vertebre cervicale - în spate, punctele bazei gâtului - din lateral, sternul și claviculele în față Când este privit din lateral, gâtul este ușor înclinat înainte Forma în secțiune transversală a gâtului la nivelul măsurării circumferinței gâtului se apropie de o elipsă, oarecum turtită din spate Lungimea gâtului este determinată de o serie de factori, inclusiv de panta umerilor Forma umerilor depinde într-o oarecare măsură și de forma gâtului Se știe că cu umerii înclinați jos gâtul pare alungit, cu umerii drepți (înalți) - scurtați [ ] Umerii (pantele umărului) - partea superioară a regiunii toracice a corpului - sunt situați de la baza gâtului până la articulațiile umărului și au o pantă ușoară de la gât, caracterizată printr-o caracteristică dimensională "înălțimea umărului" Vp După înălțimea umerilor se disting figurile cu umeri: înalte ( i = , ± , cm); normal (Vp = , ± , cm); şi scăzută (Vp = , ± , cm) Panta medie a umerilor pentru femei este de ° Forma umerilor este influențată de lățimea umerilor, care se caracterizează prin valoarea atributului dimensional "lățimea pantei umărului" Shp (Fig ) În funcție de valorile semnului Shp, umerii se disting: lățime normală, lată și îngustă [ , ] Forma sânului este determinată de mărimea toracelui și a mușchilor pectorali și depinde în mare măsură de forma glandelor mamare Forma pieptului poate fi plată, cilindrică și conică (seamănă cu un trunchi de con cu baza mare orientată în jos) Mărimea și forma glandelor mamare sunt foarte diverse și depind de caracteristicile individuale, vârstă, plenitudine și alți factori Există patru forme principale ale glandelor mamare: conice, semisferice, cupe și pendule Fiecare dintre aceste forme diferă prin dimensiunea (gradul de dezvoltare) și nivelul de localizare După gradul de dezvoltare, glandele mamare pot fi slab dezvoltate, medii și foarte dezvoltate După nivelul de localizare, glandele se disting: înalte, normale și joase situate [ , ] Abdomenul este regiunea abdominală a corpului, situată între piept și marginea superioară a pelvisului Forma sa este foarte diversă în funcție de sex, vârsta persoanei, cantitatea de depozite de grăsime și raportul dintre dimensiunea toracelui și pelvisului Forma abdomenului poate fi: înfundată, plată și proeminentă (convexă) Odată cu vârsta, sunt de obicei redundante depozitele de grăsime, forma abdomenului este rotunjită, iese înainte, mușchii abdominali slăbesc și se pot lăsa sub formă de pliuri adipoase [ , ] Spatele este spatele corpului, situat între a șaptea vertebră cervicală și sacrum Partea superioară a spatelui de la nivelul regiunii toracice se numește toracică, iar partea inferioară se numește lombară Forma spatelui este determinată de curbele coloanei vertebrale, de forma omoplaților și de gradul de dezvoltare a mușchilor spatelui și a stratului adipos subcutanat În funcție de gradul de curbură al coloanei vertebrale, se disting: normal (cu curbe moderate ale tuturor părților coloanei vertebrale), înclinat (cu cifoză toracică crescută) și îndreptat (cu netezite, îndoituri ușoare ale tuturor părților coloanei vertebrale) forme ale spatelui [ , ] Spatele în partea superioară (toracică), de regulă, este mai larg decât în partea inferioară (lombară) Bulbirea lamelor influențează dimensiunea și forma spatelui produsului și determină în mare măsură designul acestuia Forma feselor este determinată de forma pelvisului și a mușchilor fesieri Există fese: normale, proeminente și plate Forma și dimensiunea feselor determină volumul produsului la nivelul corespunzător Forma membrelor superioare (Fig ), în funcție de unghiul dintre axa longitudinală a umărului și antebrațului (Ș), poate fi: normală (Р= °), îndoită la cot (Р °) [ , ] Figura - Măsurarea înălțimii și lățimii umerilor Figura - Schema formei membrelor superioare Poziția umărului (brațului) față de corp depinde de unghiul alfa (a) și poate fi: verticală (a= °), față (a °) În funcție de gradul de dezvoltare musculară și de stratul adipos subcutanat, brațele se disting: normale, musculoase, musculoase, subțiri și pline [ , ] Forma extremităților inferioare (Fig ), în funcție de poziția axelor coapsei și ale piciorului inferior, precum și de poziția capului femural în articulația șoldului, poate fi: normală (Fig , a ), când axele coapsei și ale piciorului inferior sunt situate aproximativ pe aceeași linie; X - figurativ (Fig ), când axele indicate formează colțuri obtuze, deschise spre exterior; În formă de O (Fig c), când axele coapsei și ale piciorului inferior formează linii drepte divergente în jos Membrele inferioare, ca și cele superioare, în funcție de gradul de dezvoltare musculară și de stratul adipos subcutanat, pot fi: normale, musculare, nervoase, subțiri și pline (uniform sau cu localizarea grăsimii în zone separate) [ , ] Figura - Diagrama formei membrelor inferioare Întrebări de control: Care este partea activă a aparatului motor al corpului uman? Care este partea pasivă a aparatului motor al corpului uman? Ce este un schelet? Care sunt oasele din scheletul corpului uman? Care sunt mușchii corpului uman? Enumerați zonele de susținere ale corpului? Ce caracterizează panta umerilor? Ce determină forma membrelor superioare și inferioare? Care sunt proporțiile corpului? Tipuri de corp Fizic - caracteristicile individuale ale figurii umane Acestea depind de gradul de dezvoltare a mușchilor și a grăsimii corporale în anumite părți ale corpului, de forma și dimensiunea scheletului, de sexul și de vârsta persoanei Fizicul este judecat după forma gâtului, a pieptului, a regiunii abdominale, a extremităților superioare și inferioare Tipuri de corp ale femeilor Combinațiile de diferite caracteristici formează grupuri de forme ale corpului, în conformitate cu care se disting diferite tipuri de fizic Pentru a descrie forma exterioară a unei figuri feminine, clasificarea semnelor fizice în grupuri propusă de omul de știință iugoslav B Shkerli (Fig ) ) [ , ] este folosit Primul grup - figuri cu o distribuție uniformă a stratului de grăsime subcutanată pe tot corpul Distinge: L - tip subțire, are mușchii slab dezvoltați, un grad scăzut de grăsime corporală, un piept lung, îngust și plat, un abdomen plat; N - tip normal: gradul mediu de dezvoltare a mușchilor și a grăsimii corporale, un piept cilindric, un abdomen drept, ușor rotunjit, un bazin larg; R - tip Rubens (plin) - figuri cu grăsime corporală abundentă Figura - Tipurile corporale ale femeilor după B Shkerli [ ] Al doilea grup - figuri cu o distribuție neuniformă a stratului de grăsime subcutanată pe tot corpul S - tip superior, caracterizat prin depozite abundente de grăsime în partea superioară a figurii (gât, piept, abdomen, brațe ) I - tip inferior, caracterizat prin depozite abundente de grăsime în partea inferioară a corpului (fese, coapse, picioare inferioare, abdomen inferior) Al treilea grup - figuri cu o distribuție neuniformă a stratului de grăsime subcutanată în principal pe trunchi sau pe membre Trunchi - Tg, depozitele de grasime sunt concentrate pe trunchi Tip extrem - Ex, depozite grase pe membre Al patrulea grup (suplimentar) - figuri cu o dezvoltare crescută a stratului de grăsime subcutanat în anumite părți ale corpului Tipul de sân - M, glande mamare dezvoltate Femural - T, predomină depozitele de grăsime la nivelul coapselor [ ] Tipuri de corp de figuri masculine Există trei tipuri principale de corp - toracic, muscular și abdominal (Fig ), precum și patru de tranziție - pectoral-muscular, musculo-toracic, muscular-abdominal, abdominal-muscular, și două tipuri mixte - torace-abdominal și abdominal-toracic Ultimele două tipuri sunt mai susceptibile de a fi evaluate ca nedefinite (mușchi slab dezvoltați, abdomen umflat) Tipul de fizic al pieptului (Fig , a) ar trebui să includă bărbați cu depunere de grăsime subdezvoltată și un grad slab de dezvoltare musculară, cu pieptul plat, stomacul scufundat și, de regulă, spatele aplecat [ ] Tipul de corp muscular (Fig , b) ar trebui să includă bărbați cu depunere moderată de grăsime și mușchi bine dezvoltați, cu un piept cilindric, o regiune abdominală dreaptă și un spate normal (ondulat) și uneori aplecat Tipul de fizic abdominal ar trebui să includă bărbați cu depunere de grăsime foarte dezvoltată sau abundentă, cu mușchi slabi sau moderat dezvoltați, cu o formă conică a toracelui, cu o formă convexă a abdomenului Forma spatelui la indivizii cu corp abdominal poate fi fie normală (onduită), fie dreaptă, fie încovoiată [ ] a B C) Figura - Tipuri de corp ale figurilor masculine Tipurile de corp intermediare sau de tranziție sunt caracterizate printr-o combinație de semne ale oricăruia dintre cele două tipuri principale Așadar, fizicul de tip pectoral-muscular diferă de cel toracic prin faptul că nu are o formă plată, ci aplatizată a toracelui și mușchi suficient de dezvoltați Tipul de corp musculo-pectoral, cu trăsături pronunțate ale tipului muscular, are un grad de depunere de grăsime ușor redus, uneori torace turtit Tipul muscular-abdominal cu complexul principal de caracteristici ale tipului muscular se distinge printr-un grad crescut de depunere de grăsime și uneori o formă conică a pieptului Tipul de corp abdominal-muscular, la bărbați este comun Se caracterizează printr-un complex general de trăsături de tip abdominal cu mușchi bine dezvoltați în ceea ce privește volumul și tonusul [ ] Fizicul copiilor se modifică pe toată perioada de creștere și depinde de gradul de dezvoltare a mușchilor și a grăsimii corporale, de condițiile și stilul de viață al copilului, care determină forma pieptului și a regiunii abdominale, a spatelui și a feselor Fizicul copiilor și adolescenților este evaluat conform schemei lui V G Shtefko -A D Ostrovsky, după care se disting patru tipuri principale: astenoid, toracic, muscular și digestiv [ ] (Fig ) Tipul astenoid (Fig a) se caracterizează printr-o dezvoltare slabă a mușchilor și a depozitelor de grăsime, un piept turtit și îngustat, un spate aplecat și membre inferioare relativ alungite Tipul toracic (Fig ) are un grad mediu sau ușor redus de dezvoltare a mușchilor și a depozitelor de grăsime, un piept ușor alungit și îngustat, un abdomen plat și un spate ondulat Tipul muscular (Fig c) se caracterizează printr-o dezvoltare medie a mușchilor și a grăsimii corporale, un piept cilindric, un abdomen plat și un spate ondulat Tipul digestiv (Fig d) are un grad crescut de grăsime corporală, mușchi medii sau slabi, piept conic, abdomen bombat rotunjit și spate drept [ ] Cu toate acestea, clasificarea propusă este generală și nu ține cont de particularitățile fizicului figurii copilului în diferite perioade de dezvoltare Prin urmare, atunci când proiectați haine pentru copii, trebuie luate în considerare doar semnele generale ale fizicului a B C D) Figura - Fizica figurilor copiilor Tipuri de proporții Proporțiile sunt raportul dintre dimensiunile părților individuale ale corpului uman: înălțimea capului și lungimea totală a corpului, lungimea corpului și lungimea membrelor, lățimea șoldurilor și lățimea umerii [ ] În funcție de natura proporțiilor părților individuale ale corpului, există trei tipuri principale de fizic uman: • brahimorf - caracterizat printr-un corp relativ larg și lung și membre scurte (Fig , a), • dolicomorf - caracterizat printr-un corp îngust, relativ scurt și membre lungi (Fig c), • mezomorf - ocupând o poziţie de mijloc între dolicomorf şi mezomorf, tipic pentru figurile unui fizic tipic normal [ , ] (Fig b) a B C) - Întrebări de control: Ce semne determină forma corpului uman? Ce caracteristici determină fizicul? Care sunt tipurile de corp ale figurilor feminine? Cum diferă tipurile de corp ale femeilor și bărbaților? Care sunt tipurile de corp ale copiilor? Figura - Tipuri de proporții ale figurii umane Postura Poziția umană este o caracteristică importantă a formei externe a corpului uman, care are un impact semnificativ asupra procesului de dezvoltare a designului produsului Postura trebuie înțeleasă ca trăsăturile individuale ale configurației corpului uman într-o poziție verticală naturală (calmă), care necesită o cheltuială minimă de energie musculară pentru a menține corpul în echilibru [ ] Există mai multe tipuri de posturi în funcție de forma coloanei vertebrale și a trunchiului Poziția unei anumite figuri este determinată prin examinarea profilului conturului exterior al spatelui de la o distanță de , - , m, în plus, se recomandă utilizarea datelor principalelor măsurători de proiecție - poziția corpului (Pk ) și adâncimea taliei primului (Gtі), caracterizând gradul de îndoire a secțiunilor coloanei vertebrale [ ] (Fig ) GT - eu" eu Figura - Determinarea tipurilor de postură După tipul de postură, figurile sunt aplecate, normale și îndoite (Fig ) O siluetă încovoiată (Fig b) se caracterizează printr-un piept plat, un corp ușor înclinat înainte, un spate rotunjit, extins, cu omoplați puternic proeminenti și adesea o dezvoltare slabă a mușchilor În comparație cu o siluetă cu o postură normală, lățimea și lungimea spatelui sunt mărite, iar lățimea pieptului este redusă [ ] O figură flexată (Fig c) se caracterizează printr-o rotire largă a pieptului și umerilor, un corp oarecum deviat, un spate plat (fără proeminența omoplaților), o deformare semnificativă a taliei și fesele proeminente În comparație cu o siluetă cu o postură normală, lățimea pieptului este mărită, iar lățimea spatelui este redusă [ ] Figura - Tipuri de postură, a) normală; b) aplecat; c) pervers Întrebări de control: Care sunt proporțiile corpului? De ce depind? Ce este postura? Cum se determină? Ce tipuri de figuri se disting prin postură? Date inițiale pentru design vestimentar Măsurarea cifrelor Măsurătorile figurilor, precum și datele modelului, sunt materialul sursă pentru dezvoltarea designului produsului Măsurătorile sunt efectuate în conformitate cu metodologia dezvoltată pe baza GOST - "Figuri tipice ale femeilor Semne dimensionale pentru proiectarea hainelor Punctele care caracterizează cel mai clar dimensiunile corpului uman sunt numite antropometrice Antropologii disting până la de puncte pe o figură umană [ ] Pentru a construi o structură în practică, sunt suficiente doar de puncte (Fig ) Apical (a) - punctul cel mai înalt al coroanei atunci când se pune capul în poziția orizontală a urechii orbitale Cervical (b) - punctul cel mai înapoiat al procesului spinos al celei de-a șaptea vertebre cervicale Punctul de bază al gâtului (c) - un punct situat la intersecția circumferinței gâtului cu un plan vertical care taie panta umărului la jumătate [ ] Clavicular (d) - punctul cel mai înalt al capătului sternal al claviculei Sternal superior (d) - un punct în adâncirea cavității jugulare a sternului Mid-sternal (c) - un punct situat pe linia mediană a sternului la nivelul articulației marginii superioare a cartilajelor celei de-a patra coaste Umăr acromial (g) - punctul cel mai proeminent spre marginea laterală a procesului acromial al scapulei [ ] Humeral (h) - un punct de la intersecția marginii exterioare superioare a procesului acromial al scapulei cu un plan vertical care taie regiunea articulației umărului în jumătate Raza (s) - punctul superior al capului razei din exterior Mamelon (k) - la bărbați și băieți, centrul mamelonului, la femei și fete, punctul cel mai proeminent al glandei mamare Anteriorul anterior-iliac (l) este punctul cel mai proeminent înainte al coloanei iliace anterioare superioare Genunchi (m) - centrul rotulei Unghiul anterior al axilei (n) este vârful unghiului (arcului) format de marginea anterioară a axilei atunci când brațul este coborât [ ] Unghiul posterior al axilei (o) este vârful unghiului (arcului) format de marginea posterioară a axilei atunci când brațul este coborât Punctul de înălțime a liniei taliei (p) - un punct de pe partea cea mai deprimată a suprafeței laterale a corpului, la mijlocul distanței dintre coasta inferioară și creasta iliacă (pe partea dreaptă a corpului) Fese (fese) - punctul cel mai proeminent al feselor [ ] Figura - Puncte antropometrice ale unei figuri umane [ ] Pentru a proiecta haine, este necesar să se cunoască nu numai caracteristicile formei exterioare a corpului uman, ci și caracteristicile sale dimensionale, care sunt determinate de măsurătorile figurii umane sau caracteristicile dimensionale O potrivire bună a produsului pe figură, în primul rând, depinde de eliminarea exactă a caracteristicilor dimensionale Pentru a face acest lucru, atunci când le măsurați, trebuie respectate următoarele reguli: În timpul măsurătorilor, banda centimetrică trebuie să se potrivească perfect pe corp și să nu deformeze țesuturile moi prin tensiune În procesul de măsurare, persoana măsurată trebuie să stea drept, fără tensiune, menținându-și poziția obișnuită, brațele trebuie coborâte de-a lungul, trunchiul, degetele întinse, picioarele îndreptate la genunchi, călcâiele împreună, degetele de la picioare întoarse Măsurătorile se efectuează cu o siluetă îmbrăcată în haine ușoare, fără straturi mari de țesătură care interferează cu măsurarea Înainte de măsurare, este necesar să inspectați figura pentru asimetrie în fizic Dacă cifra este asimetrică, atunci măsurătorile sunt luate numai pe partea dreaptă Fixați linia taliei cu un șnur sau o împletitură subțire de-a lungul celei mai subțiri părți a corpului Cifra este măsurată cu o precizie de mm, valorile sunt înregistrate în cm [ ] Semnele dimensionale ale figurilor sunt în mod convențional notate cu următoarele litere: B - înălțimi (măsurate și înregistrate în întregime) D - lungimi (măsurați și înregistrați în întregime) G - adâncimi (măsurați și înregistrați în întregime) O - circumferințe (măsurați și înregistrați în întregime) C - jumătăți de circumferință (măsoară complet, dar notează jumătate) P - poziția corpului (măsurată și înregistrată integral) Ш - lățimi (cu excepția Шп, măsurați complet, notați jumătate) A - diametre (măsurați și înregistrați în întregime) C - distanța dintre centre (măsoară complet, notează jumătate) Indicii cu majuscule indică locațiile de măsurare Măsurătorile principale și suplimentare ale figurilor feminine sunt prezentate în tabelul și figurile și Fiecare figură tipică a unei femei este caracterizată de trei trăsături dimensionale principale și un număr de unele subordonate Principalele caracteristici dimensionale ale figurii feminine includ: R, Cr și Sb Mărimea îmbrăcămintei este determinată de atributul dimensional SG Intervalul de-a lungul lungimii corpului dintre creșterile adiacente este luat egal cu cm Completitudinea îmbrăcămintei este determinată de diferența dintre Sat și un atribut dimensional principal suplimentar Există grupe de greutate, care sunt împărțite în funcție de vârstă și dimensiune, creștere Tabelul - Măsurătorile de bază și suplimentare ale figurilor feminine Nr articol Semn dimensional Denumire convențională Metodă de măsurare Măsurătorile de bază Înălțime P Măsurați distanța verticală de la podea la vârf Half Neck Ssh Măsurați circumferința completă a gâtului Banda cu marginea inferioară trece în spate ușor deasupra punctului cervical (adică deasupra vârfului apofizei spinoase a celei de-a șaptea vertebre cervicale), în lateral și în față - de-a lungul bazei gâtului, atingând punctele claviculare și se inchide deasupra cavitatii jugulare Valoarea masurata se citeste de-a lungul marginii inferioare a benzii Înregistrat la jumătate de dimensiune Semi circumferința toracelui mai întâi C Banda trebuie să treacă orizontal de-a lungul spatelui, atingând marginea superioară a colțurilor posterioare ale axilelor, apoi de-a lungul axilelor și în față deasupra bazei glandelor mamare Semi circumferința toracelui celui de-al doilea CG Banda trebuie să se desfășoare orizontal de-a lungul spatelui, atingând marginea superioară a colțurilor din spate ale axilelor și să se închidă în față prin punctele proeminente ale glandelor mamare Continuarea tabelului Semicircumferința treimii toracice Cr Banda trebuie să treacă orizontal în jurul corpului prin punctele proeminente ale glandelor mamare Cr și Cr sunt măsurate într-o singură etapă Jumătate de talie St Banda trebuie să treacă orizontal în jurul trunchiului, la nivelul liniei taliei Semicircumferința șoldurilor Sat Banda trebuie să ruleze orizontal în jurul corpului, în spate - de-a lungul punctelor cele mai proeminente ale feselor, în față - ținând cont de proeminența abdomenului Lățimea pieptului mai întâi Shi Măsurați orizontal deasupra bazei glandelor mamare între verticalele trase mental în sus de la colțurile din față ale axilelor Centrul toracelui Cg Măsurat orizontal între punctele proeminente ale glandelor mamare Lungimea spatelui până la talie secundă DTS Măsurată de la punctul cel mai înalt al umărului de la baza gâtului până la linia taliei paralelă cu coloana vertebrală Și Lungimea din față până la talie este a doua Dtp Măsurată de la cel mai înalt punct al umărului de la baza gâtului în față prin punctul proeminent al sânului, marcându-i poziția și apoi paralel cu linia mediană a figurii Înălțimea pieptului Vg Măsurată de la punctul cel mai înalt al umărului de la baza gâtului până la punctul proeminent al sânului, luată într-un singur pas cu Dtp Înălțimea armholei din spatele celui de-al doilea Vprz Măsurată de la punctul cel mai înalt al umărului de la baza gâtului paralel cu coloana vertebrală până la orizontală trecând la nivelul colțurilor posterioare ale axilei Lungimea spatelui până la talie Dtsi Măsurată de la punctul de intersecție a coloanei vertebrale cu talia până la a șaptea vertebră cervicală Înălțimea umărului secundă oblică Vpk Măsurată de la intersecția liniei taliei cu coloana vertebrală până la punctul final al umărului Lățimea spatelui Wc Măsurată orizontal de-a lungul omoplaților dintre colțurile din spate ale axilelor Lățimea pantei umărului Shi Măsurați de la punctul cel mai înalt al cusăturii umărului proiectat la baza gâtului până la punctul final al acestuia Lungimea mânecii Dr Măsurată cu brațul coborât liber de la punctul final al cusăturii umărului proiectat de-a lungul suprafeței exterioare a umărului și antebrațului până la nivelul lungimii dorite Circumscripția umărului Op Măsurată cu brațul coborât liber perpendicular pe axa umărului și astfel încât marginea superioară a benzii să atingă colțul din spate al axilei și trebuie să se închidă pe suprafața exterioară a brațului Lungimea produsului Di Măsurată în mijlocul spatelui de la a șaptea vertebră cervicală până la nivelul lungimii dorite Măsurători suplimentare Lățimea toracelui secundă Wg Măsurați orizontal de-a lungul punctelor proeminente ale glandelor mamare între verticale, mental Sfârșitul tabelului trase în jos din colțurile anterioare ale axilelor (înregistrate la jumătate) Lungimea spatelui până la talie este a doua după plumbul DTS Măsurată paralel cu coloana vertebrală din punctul cel mai înalt al umărului de la baza gâtului, ținând cont de convexitatea omoplaților și apoi vertical în jos până la nivelul liniei taliei Înălțimea umărului a doua oblică față VIKP Circumscripția încheieturii mâinii Ozap este măsurată perpendicular pe axa antebrațului de-a lungul articulației încheieturii mâinii prin capul ulnei Distanța de la linia taliei până la podea pe lateral Dsb Măsurată de la înălțimea liniei taliei de-a lungul suprafeței laterale a coapsei și mai departe vertical până la podea Distanța de la linia taliei până la podea din fața PAL Măsurați de la linia taliei prin punctul cel mai proeminent al abdomenului și apoi vertical până la podea Distanța de la linia taliei până la podea din spate Dez Măsurați de la punctul de intersecție a liniei taliei cu coloana vertebrală și apoi vertical până la podea Circumferința capului Cap Măsurați în jurul capului prin punctul cel mai proeminent al occiputului și centrele tuberculilor frontali Întrebări de control: Explicați conceptul de "puncte antropometrice" Ce este un semn dimensional? Ce măsurători sunt înregistrate la jumătate de mărime? Ce instrumente și dispozitive se folosesc pentru măsurarea figurii umane? Care este diferența dintre procesul de măsurare a criteriilor СгІ Сг , Сг ? Ce măsurători se numesc de bază? Ce măsurători se numesc auxiliare? Ce măsurători se numesc suplimentare? Ce măsurători se numesc conducător? Figura - Schema de măsurare a figurii feminine Figura - Schema de măsurare a figurii feminine LUCRARE PRACTICĂ № Tema: Caracteristicile dimensionale ale corpului uman Ţintă' însuşirea metodologiei de măsurare a măsurătorilor dimensionale necesare proiectării îmbrăcămintei Exercițiu' semne, Familiarizarea cu metodologia de măsurare dimensională semne Schițarea locației principalelor puncte antropometrice și scheme de măsurare Efectuarea măsurătorilor dimensiunilor corpului uman conform unui program dat (OST - - și OST - - ) Compararea caracteristicilor dimensionale ale unei figuri tipice specifice și corespunzătoare Unelte și accesorii: bandă centimetrică, bandă elastică sau împletitură pentru fixarea taliei, riglă, stadiometru, caiete pentru lucrări practice Instrucțiuni metodice: pentru a efectua lucrarea, un grup de studenți de persoane se măsoară alternativ și înregistrează rezultatele Măsurătorile se efectuează conform tabelului În funcție de atributul dimensional al SGZ al unei anumite figuri, elevul determină și selectează o dimensiune apropiată de dimensiunea unei anumite figuri din Tabelul din Anexa Datele unei figuri tipice și specifice sunt introduse în Tabelul și sunt date caracteristicile lor comparative Tabelul - Măsurătorile unei figuri tipice și specifice Nume atribut dimensional Denumire condiție Valoare măsurată Diferența, cm Model specific Creștere P , , - , Jumătate de gât LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Principalele caracteristici dimensionale ale corpului uman Scop: stăpânirea clasificării figurilor tipice, determinarea tipului unei anumite figuri Exercițiu: Studiul caracteristicilor dimensionale ale figurilor feminine Determinarea tipurilor de figuri feminine în funcție de caracteristicile dimensionale date Definirea etichetei îmbrăcămintei Instrumente și accesorii: bandă centimetrică, elastic sau bandă pentru fixarea taliei, riglă, caiete pentru lucrări practice Instrucțiuni metodice: pentru a finaliza lucrarea, elevii trebuie să determine grupul complet al figurii Pentru a face acest lucru, găsiți diferența (Ob-OGZ) Există grupuri de lungime completă cu o diferență de , , , cm Fiecare elev, în conformitate cu opțiunea dată, determină tipul de figură feminină, ale cărei caracteristici dimensionale principale sunt prezentate în tabelul Tabelul - Opțiuni pentru valorile date ale caracteristicilor dimensionale principale figuri feminine, cm Opțiune Nr Înălțime (P) Circumferința a treia a pieptului (OgZ) Circumferința șoldului (Ob) , , ; , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , I , , , , , , , , , , , , , La determinarea tipurilor de figuri și marcarea hainelor, este necesar să completați tabelul Tabelul - Determinarea tipurilor de figuri și marcarea hainelor pentru valorile date ale caracteristicilor dimensionale principale Număr opțiune Valoarea specificată a atributului dimensional Caracteristica unei figuri tipice Grup complet (Ob-OgZ) Marcaj vestimentar R OGZ Despre R OGZ Despre , , - - Alocații și alocații structurale Pentru a construi baza designului, pe lângă măsurarea figurii corpului uman, este necesar să se cunoască alocațiile pentru o potrivire gratuită Precizia creării designului formei proiectate depinde de alegerea alocațiilor pentru o potrivire gratuită Acestea sunt alocații de uz general (alocații generale) - la lățimea întregului produs sau private - la secțiuni (detalii) ale produsului [ ] Alocații pentru lățimea întregului produs la nivel: Pg - piept; Vin - talie; Pb - șolduri Adăugări la secțiuni (detalii) ale produsului: Pshs - la lățimea spatelui; Groapă - la lățimea raftului (față); Pdts - la lungimea taliei din spate; Pspr - până la adâncimea (la libertate) armholei; Pshgorl - până la lățimea gâtului; Pggorl - până la adâncimea gâtului raftului (față); Pvgorl s - până la înălțimea (adâncimea) gâtului spatelui; Pop - până la circumferința umărului; Pozap - până la circumferința încheieturii mâinii [ ] Alocațiile (generale) pentru potrivirea gratuită sunt împărțite în două grupuri: - tehnic, oferind libertate de respirație, de mișcare, prezența unui spațiu de aer pentru reglarea transferului de căldură; - adaosuri decorative și constructive (pentru proiectarea decorativă și constructivă a îmbrăcămintei) Completările tehnice asigură funcționarea normală a unei persoane Pentru o anumită gamă de îmbrăcăminte, acestea au o valoare constantă Deci, creșterea tehnică a lățimii produsului la nivelul pieptului pentru rochii este de cm, pentru jachete și jachete - cm, pentru paltoane - cm, ținând cont de grosimea materialului de top, căptușeală și căptușeală ( cu excepția tampoanelor de încălzire), straturi inferioare de îmbrăcăminte Adăugările decorative și constructive depind de volumul și forma îmbrăcămintei și, prin urmare, pot lua diferite valori (de la la sau chiar mai mult de centimetri) Pentru a simplifica calculele în practică, se folosesc alocații generale (creșteri) pentru montarea liberă, inclusiv suma alocațiilor tehnice și decorative și constructive Pentru produsele pentru bărbați din sortimentul clasic, cele mai comune alocații pentru potrivire liberă sunt prezentate în tabelul Pentru produsele din sortimentul de îmbrăcăminte pentru femei, datorită varietății formelor lor, este imposibil să atribuiți anumite cantități de creșteri și combinații ale acestora unei anumite siluete de îmbrăcăminte pentru toate perioadele de timp Prin urmare, în tabel arată valorile incrementelor care caracterizează doar gradul de potrivire a produsului la nivelul sau secțiunea corespunzătoare a structurii Alocațiile pentru o potrivire liberă de-a lungul liniilor pieptului, taliei și șoldurilor, în funcție de model, pot fi selectate în orice combinație De asemenea, creșterea totală a lățimii produsului de-a lungul liniei pieptului Pg, în funcție de forma produsului, poate fi distribuită diferit pe secțiunile din spate, raft (față), iar valoarea rămasă este atribuită armholei (tabelele , ) De regulă, alocațiile generale, care asigură o potrivire foarte strânsă a produsului pe figură, sunt utilizate în proiectarea anumitor tipuri de lenjerie intimă, în timp ce adăugările la secțiuni individuale ale structurii la valori minime sunt utilizate în îmbrăcăminte pentru orice scop Pentru produse de iarnă și izolate, creșterile indicate sunt mărite Cantitatea de creștere suplimentară depinde de grosimea plăcuței de izolație Alte creșteri sunt prezentate în tabelele - Valorile recomandate pentru alocația pentru potrivire liberă la lățimea secțiunilor principale ale produselor pentru talie sunt prezentate în tabelele , Tabel - Indemnizații pentru potrivire largi de-a lungul pieptului și șoldurilor, precum și la lățimea spatelui și față pentru produsele pentru umăr pentru bărbați, în funcție de silueta acestora, cm Produs Adiacent Semi-adiacent Direct Pg Pb Psh cu Psh p Pg Pb Psh s Psh p Pg Pb Psh s Psh p Vestă - , - , - , , - - , - , - , , - , - - - - Jachetă , - , - - , , - , , - , - , - , , - - - , - , - Demi-sezon și haină de vară , - - , , - - , , - , , , , - , - - - , - , , - , Note: Creșterile Pg sunt date la a treia jumătate de circumferință a pieptului Creșterile Pg sunt recomandate pentru figurile apropiate de cifra tipică a grupei a -a de noapte întreagă cu o înălțime de cm, o circumferință a pieptului de cm Pentru a păstra aceeași percepția vizuală a siluetei pe figurile cu alte dimensiuni, aceste creșteri sunt mărite cu , - cm pentru figurile cu circumferință toracică mică și înălțime mare și reduse cu , - cm pentru figurile cu circumferință toracică mare și înălțime mică Tabel - Alocații pentru o potrivire liberă de-a lungul pieptului, taliei și șoldurilor, precum și la lățimea spatelui și a raftului pentru produsele de umăr pentru femei, în funcție de gradul de potrivire a acestora, cm Produs Foarte gros Greu Mediu Pg Vin Pb Psh s Psh p Pg Vin Pb Psh s Psh p Pg Vin Pb Rochie - - , , - Jachetă - , - - , - - - , - , - , - , - - - Haina demi-sezon alta si vara - - - - - - - - - - - , - Continuarea tabelului Articol Mediu Loose Foarte liber Psh s Psh p Pg Pt Pb Psh s Psh p Pg Ft și Pb Psh s Psh p Rochie - , , - , - Peste Peste , - , - , Peste Introducerea volanelor sau coatuilor se realizează în procesul de pregătire a modelelor peste deasupra , Jachetă , - , , - - Peste Peste , - , - , Peste Peste , Peste , Palton demi-sezon altul și vară , - , , - , - Peste e Peste e , - , , - , Peste și peste , Peste e , Tabelul - Adăugări la lungimea spatelui până la talie, la adâncimea armholei, lățime, adâncimea și înălțimea (adâncimea) gâtului, cm Produs Pd t s Ps pr Gâtul PVC Pentru bărbați Demi-sezon și haină de vară , - , , - - Palton de iarnă , - - - Jachetă - - - Vestă - - - Pentru femei Demi-sezon și haină de vară - , - , Conform modelului , - , Palton de iarnă , - , - , , - - , Jachetă , - , - - - Rochie , - , - - - Note: Creșteri mai mici se iau pentru produsele pentru bărbați din țesături subțiri, cele mari - pentru produsele pentru bărbați din țesături groase și izolate Pentru produsele pentru bărbați, sunt date valorile minime ale Ps pr și Psh gât Aceste creșteri sunt luate pentru produsele de damă din țesături subțiri și țesături de grosime medie Pentru produsele din țesăturile lor groase, creșterea este crescută cu , - cm Pentru produsele de damă, în funcție de cerințele modei, adâncitura armurii poate fi mărită cu - cm sau mai mult (până la linia taliei) O adâncire semnificativă a armoniei este tipică pentru produsele de forme moi de croială de cămașă, armonie pătrată, croială raglan și cu mâneci dintr-o singură bucată Tabelul - Indemnizații pentru potrivire largi la circumferința umărului Pop pt produse pentru bărbați, cm Tip maneca Jacheta Haina demi-sezon si vara Îngust - , - , Normal - - Extins , - , , - , Tabelul - Alocații pentru potrivire largi la circumferința umărului Pop pentru produsele pentru femei, vezi Tip maneca Rochie Jacheta Palton demi-sezon si vara Mutat - , - - , Îngustă - , - , , - Mediu - , - , - Extins - , - , - Lat - , - , - Extra lat - , - , - , Note: O creștere suplimentară a plăcuței de izolație este de - cm Pentru figurile cu circumferința umerilor mai mare decât cele tipice, precum și pentru figurile de dimensiuni mari, se iau creșteri mai mici Tabel - Rata de montare a mânecii okon H per cm de lungime a armurii în in functie de materiale, vezi Costume de lână cu o investiție de fibre sintetice de peste %, rochii de mătase din fibre sintetice și crepon ușor din mătase naturală (crep chiffon), etc , - , Costume de lână cu o investiție de fibre sintetice de la la %, crep de mătase de greutate medie (crepe de chine etc ) și bumbac, rochii de vară (Maya, Volta, voile etc ) , - , Rochie din pură lână, rochie și costum din mătase, rochie demi-sezon din bumbac (casmir, garus, tartan etc ), lenjerie, rogojini, haine din bumbac, costum peptat , - , Rochie pe jumătate de lână peptata, lână fină și pardesiu, pânză pentru costum de lână, pardesiu din lână pură, lână fină , - , Paltoane de lână, draperii cu îmbrăcăminte grosieră și draperii din lână fină pe jumătate de lână , - , Draperiile sunt moale, lână pură, pânză fină , - , Note: Normele specificate pentru montarea jantei mânecii se folosesc la coaserea unei mâneci fără pliuri și adunări cu direcția alocației de cusătură spre mânecă Cu alte metode de cusătură, de exemplu, în cazul călcării cusăturii de cusătură sau călcării spre armuri, ratele de potrivire sunt reduse cu %> Pentru a crea un cap plin, mânecile au o rată mare de aterizare Tabel - Indemnizații de potrivire gratuită pentru produsele de talie pentru bărbați, în funcție de gradul de potrivire, cm Produs strâns strâns corp liber Pb Pb Pb Pb Pb Pb Pb Pantaloni - , , - - , - - - Note: O creștere mare a circumferinței șoldurilor este recomandată pentru figurile mari La pantaloni fara centura sau sub centura fara regulament, vineri, daca exista o masura luata din figura, este , iar pentru unul tipic - , cm pantaloni cu elastic sau cordon vineri dau dupa model Tabel - Indemnizații de potrivire gratuită pentru produsele pentru talie pentru femei, în funcție de gradul de potrivire, cm Produs Foarte gros Gros Mediu Liber Vin Pb Vin Pb Vin Pb Vin Pb Fusta - , , - , , - , - Peste , Peste , Pantaloni - , , - , , - - , , - , Peste , Peste , Întrebări de control: Ce este o mărire de salariu? Ce tipuri de alocații pentru potrivire largi cunoașteți? Ce se numește creșteri tehnice? De ce depind completările decorative și constructive? Grosimea materialului afectează alegerea incrementelor? Designul produselor pentru umăr pentru femei Proiectarea articolelor de îmbrăcăminte pentru umăr cu mâneci fixate Atunci când se creează noi modele de îmbrăcăminte, se folosesc diverse tehnici de design Unele dintre ele sunt concepute pentru a dezvolta bazele modelelor pentru figuri individuale ale clienților (Metoda unificată de proiectare a hainelor din Laboratorul central de cusut experimental și tehnic - TsOTSHL), altele - pentru proiectarea desenelor de produse produse în serie În tehnica TsOTSHL, fiecare secțiune a structurii este construită în funcție de datele de măsurare ale secțiunii corespunzătoare a figurii, ceea ce asigură că produsele corespund dimensiunii și formei figurii Construcția grilei de bază a desenului După ce au determinat caracteristicile dimensionale ale figurii, evaluând fizicul, după ce a studiat forma și designul modelului, precum și proprietățile de bază ale materialelor, se alege creșterea Apoi treceți la calculul preliminar al structurii Adică definirea secțiunilor principale ale produsului (spate, rafturi, armuri) și construcția grilei de bază a desenului (tabelul ) Grila de bază a desenului de proiectare a produsului este un set de linii orizontale și verticale care determină dimensiunile totale ale produsului (lățimea și lungimea acestuia) [ ] Tabel - Construcția grilei de bază a produsului umăr feminin Secţiune structurală Denumire Formula de calcul Notă Lățimea grilei Aoai Cg ^ + Pg Construiți un unghi drept cu un vârf în punctul Ao Pentru produse voluminoase fără retragerea liniei centrale a spatelui Se ^ + Pe + G g Luând în considerare răpirea spatelui de la linia mediană C ts -+- Dimensiunea sutyuzhka SHI? , cm , cm - pentru figuri cu postură normală; , , - pentru figuri curbe; , cm - pentru figurile aplecate Pі A sunt conectate printr-o linie Poziția tipică a tuck-ului L, v = / / APx Direcția tuck-ului depinde de model, dar de obicei partea stângă a tuck-ului este trasă paralelă cu linia de mijloc a spatelui Lungimea tuck-ului umărului este de - cm Pentru proiectarea finală a tuck-ului, părțile laterale ale tuck-ului sunt aliniate, iar partea dreaptă este conectată la punctul P Din punctul P i, este trasată o perpendiculară pe stânga la verticala trasă din punctul a - punctul P Punct de control ГіПз У^* Г\П,+ cm Punct auxiliar Г , * ДГ +( , - , )sl/ Partea superioară a tăieturii laterale G G G G - • Grătura spatelui este realizată cu o linie concavă netedă, care leagă punctele P /, De la, , G Figura - Desenul spatelui și raftului produsului de umăr feminin Tabelul - Construcția designului raftului umărului feminin produse Secţiune structurală Denumire Formula de calcul Notă Coborârea liniei taliei Т Т , - O singură bucată ușoară în talie; , - usor detasabil in talie; - top dintr-o bucata in talie; , - partea superioara, detasabila in talie; Pentru figurile cu o proeminență mare a abdomenului, coborârea de-a lungul liniei taliei pe raft este mărită cu - , Cel mai inalt punct al gatului T Az Dtp + Pdtp Pdti - Pdts + Pu , cm pentru imbracaminte usoara cu inchidere frontala; , cm pentru produsele din grupa haină și costum; , cm pentru o haină de iarnă Sfârșitul tabelului Retragerea liniei de semi-alunecare А А , , cm pentru figurile cu postură normală: , cm pentru figurile curbe; pentru cifrele aplecate Lățimea gâtului raftului Azi (Az) A Ssh: ■ Pshg Ssh h- + Pshg - , pentru produsele cu raft continuu Adâncimea gâtului AzA L L + Linia gâtului este trasată cu o linie concavă netedă Înălțimea armhole G P ryz -i Poziția de sus a secțiunii frontale a armhole G P u'Z A PbPbo , Centrul toracelui G G , xG G - De la Gb până la linia taliei este coborât perpendicular pe Te, la nivelul Tg Conectați GB și A Adâncimea pieptului Tuck a g Vg Pune deoparte pe linia Gb A Soluție pentru plasarea sânilor А А x(C? -C? ) + ( - ) x(Shg -Shg )+ - pentru cifrele cu abateri de la standard Punctele A și A sunt conectate la punctul G - acestea sunt părțile laterale ale pieptului, a căror lungime ar trebui să fie aceeași Umăr tăiat A P Shi Cu o rază egală cu măsurarea lui Shi, este trasat un arc ^ ^ Punctul de intersecție a două arce - P P și Hell se conectează La punctul auxiliar G xG / C, armhoul rafturilor se realizează prin conectarea punctelor P , Pbo, , G La produsele din grupul de rochii, lungimea armurii raftului este redusă cu: P P \ \u d , - • - , cm datorită întinderii țesăturii Linia umărului este o linie dreaptă care leagă punctele а п х ТіНі Pentru paltoane, lungimea segmentului TxNz este mărită cu - , cm, ținând cont de uzura țesăturii - Întrebări de control: Ce se numește grila de bază a desenului și din ce linii constă? Ce determină alegerea lui Pg? Cum se calculează Pshs și Pshp? Cum se determină linia fundului? Ce incremente sunt utilizate în calcule? Cum este construită cufărul raftului? Cum se calculează lățimea gâtului din spate? LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Calculul și construcția unui desen de proiectare pentru un produs de umăr feminin Alegerea alocațiilor pentru o potrivire largi Scop', stăpânirea metodologiei de construire a designului îmbrăcămintei de umăr pentru femei Exercițiu: Familiarizați-vă cu caracteristicile modelelor moderne pentru femei haine Selectați datele inițiale pentru construirea unui desen al designului produsului (caracteristici dimensionale, incremente) Efectuați calcule și construiți grila de bază a desenului femelei produs pentru umăr Efectuați calculul și construcția unui desen al spatelui și al raftului Analizați rezultatele lucrării și formulați concluzii Unelte și accesorii, riglă, creion, riglă cu cântarul tăietorului, caiete de exersare, date tabelare Instrucțiuni metodice: pentru a efectua lucrări practice, elevii trebuie să-și determine figura tipică Folosind tabelele din Anexa și tabelele de incremente (tabelele - ), ar trebui să selectați datele inițiale pentru calcularea și construirea unui desen de proiect Creșterile sunt selectate în funcție de potrivirea și tipul de produs Calculul este consemnat în tabelul Desenul este la scară : Tabel - Calcule pentru realizarea unui desen de proiect Nume site Simbol Formula de proiect Valoare de calcul, cm Lățimea de bază a grilei (Fig ) Aoai Cr +Pg + , Calculul și construcția liniilor de modelare Numărul, locația și configurația liniilor de design depind de volumul, forma produsului, caracteristicile fizicului uman, direcția modei și legătura compozițională cu alte elemente structurale Un număr mai mare de elemente structurale sunt utilizate în produsele care sunt adiacente și subliniază contururile figurii Există o anumită relație între locația cusăturilor laterale și prezența altor linii de diviziune verticală pe spate și față Dacă produsul este proiectat cu reliefuri centrale pe spate și rafturi, este indicat să plasați cusăturile laterale în mijlocul armurii Dacă liniile în relief sunt puternic deplasate către armuri, cusătura laterală poate lipsi Decalaj cusături laterale spatele este justificat dacă există buzunare plasate pe raft sau o curea pe spate Configurația liniilor laterale depinde de forma siluetei produsului La produsele de siluete drepte și trapezoidale, liniile laterale sunt drepte, în produsele de siluete montate și semi-adiacente - curbe, netede, rupte Modelarea liniilor unui produs cu o siluetă directă Forma produsului unei siluete drepte se realizează datorită liniei de mijloc a liniilor din spate și laterale, decorate în linie dreaptă (Fig a) Vârful liniei laterale este plasat în mijlocul armholei, sau cu un decalaj spre spate - punctul G [ ] B B yY G B este conectat printr-o linie dreaptă ' ' =G G ; G și B sunt conectate și continuate până la linia de jos Verificați lățimea de-a lungul liniei șoldului B^B + B BA = Sb + Pb Dacă lățimea de-a lungul liniei șoldului este insuficientă sau excesivă, atunci se face o ajustare: ^ ^ =^ ^ = , [(Cb + Pb) - (bB +B B )] Și distribuiți expansiunea rezultată între raft și spate Linia de jos a spatelui este trasată perpendicular pe ieșirea liniei de mijloc a spatelui, punctul de intersecție a liniei de jos cu linia laterală a spatelui este desemnat H Linia de jos a raftului: g n \u d g n , se întocmește prin conectarea punctelor H H , H Realizarea liniilor unei siluete trapezoidale (Fig ) Valoarea expansiunii de-a lungul liniei laterale este de cm: H HA=H H = -V H și H sunt conectate la punctul G Aliniați lungimea secțiunilor laterale, egalând segmentul GN Cu o expansiune minimă, verificați lățimea produsului de-a lungul liniei șoldurilor Dacă modelul necesită o expansiune mai mare, atunci se realizează prin extinderea conică a raftului și a spatelui Ca urmare, lățimea produsului din partea de jos poate fi de , ori mai mare decât lățimea de-a lungul liniei pieptului Liniile de modelare ale produsului siluetei adiacente sunt aplicate desenului bazei structurii (Fig c) Ele pot părea rupte, ușor concave sau convexe În funcție de gradul de potrivire, numărul de tucks este determinat - de la unu la cinci Dacă, conform calculelor, dimensiunea săgeților este mai mare de cm sau mai mică de , cm, atunci numărul de săgeți crește sau scade Poziția superioară laterală Axa de înclinare a spatelui: rv = o xggr, B v = rv', axa tuck-ului frontal coincide cu verticala desenată din G ; axul tuck-ului anterolateral este situat pe continuarea verticalei atGd sau paralel cu linia de semi-derapare Y\V \u d TXT - (St + Vin) Soluția totală de săgeți este distribuită între toate săgețile: Tuck spate - , x ^ ; tuck față - , x ^ ; tuck anterolateral - , x y^B; tuck lateral - , x ^ Capetele săgeților nu trebuie să fie situate mai aproape de cm de linia pieptului și cm de linia șoldului Dacă produsul nu intenționează să se potrivească de-a lungul liniei taliei, atunci cantitatea de tucks nu este calculată și creșterea taliei nu este setată Lungimea liniilor laterale este egalizată de la talie și sub talie [ ] Întrebări de control: Ce siluete cunoști? Cum se formează linia de mijloc a spatelui în produsele cu silueta dreaptă? Cum se face tăietura laterală a spatelui, rafturile? Numiți formula pentru lățimea produsului de-a lungul liniei șoldurilor Unde se află partea de sus a liniilor laterale? Ce înseamnă model de bază? LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Construcția unui desen de design pentru un produs de umăr feminin cu o siluetă trapezoidală D "Obiectiv", îmbunătățirea abilităților practice în construirea unui desen de design al unui produs cu siluetă extinsă Exercițiu: Elaborați o schiță a unui model de produs cu silueta trapezoidală Construiți un desen al designului de bază al produsului pentru umăr feminin Aplicați agenți de spumă pe desenul structurii de bază elemente structurale în conformitate cu schița modelului Realizarea desenelor Instrumente și accesorii: riglă, creion, riglă cu cântar de tăietor, caiete de exersare, mărește mese Instrucțiuni metodice Toate calculele efectuate se fac în caiete pentru lucrări practice Creșterile sunt selectate în funcție de potrivirea și tipul de produs Desenul este realizat la scara : (Fig b) a B C) Figura - Desen al designului spatelui și raftului produsului de umăr feminin: a) silueta dreaptă; b) silueta trapeză "; c) silueta adiacentă Linii de modelare pentru un produs cu o siluetă semi-adiacentă Linii de modelare pentru un produs cu o siluetă semi-adiacentă cu o parte laterală tăiată Calculul grilei de bază în produsele unei siluete semi-adiacente (Fig ) se realizează după următoarea formulă: Poziția liniei laterale: B^B^ rG +( - • - cm) Conectați G și B - axa liniei laterale a spatelui, la intersecția acesteia cu linia armurii, este indicat punctul G I, cu linia de jos - punctul H Axa liniei laterale a raftului trece prin punctele G și B ; Г Г = -Zcm; B B =G G + ( - )cm Intersecția axei liniei laterale a raftului cu linia armhole - punctul G cu linia de jos - H Linia verticală din punctul G - axa liniei anterioare a părții laterale coincide cu axa liniei laterale a raftului [ , ] Lățimea laterală a produsului: B B' =(Sb+Pb)-(B' B' +B' B' ) Prin punctele G și B , este trasată axa liniei din spate a părții laterale Dacă punctul B este prea deplasat spre stânga, atunci poziția sa este corectată de poziția punctului B sau a punctelor B și B , în funcție de tipul corpului În produsele cu o siluetă semi-adiacentă, o creștere de-a lungul liniei taliei nu este stabilită, iar liniile laterale sunt trasate cu o deviere de , cm Expansiunea de-a lungul fundului este de , cm Linia de jos este trasată perpendicular pe linia de mijloc a spatelui Lungimea liniilor laterale de-a lungul fundului este egalizată Linii de modelare ale produsului cu reliefuri centrale (Fig ) Liniile de relief poartă o sarcină constructivă și decorativă Ele pot trece prin centrul pieptului sau se pot deplasa spre armhole Vârfurile liniilor de relief pot fi amplasate pe linia umerilor sau pe linia armholei din spate și față [ , ] Când proiectați linii de relief, trebuie să luați în considerare: - in forma finita trebuie sa se potriveasca liniile varfurilor reliefurilor de pe linia umerilor spatarului si rafurilor; - daca tuck-ul de san este complet transpus in relief, atunci acesta poate fi deplasat la doar cm de centrul pieptului \u d G G - (Sf + Vin) Valoarea soluției totale a tucks-urilor de-a lungul liniei taliei este distribuită uniform cu , x în reliefurile raftului și spătarului și , x ^ - în cele laterale Este necesar să se țină cont de proprietățile țesutului pentru țesuturile moi, soluția nu trebuie să depășească , cm, pentru țesuturile uscate , cm [ , ] Verificați lățimea de-a lungul liniei șoldului: ^P \u d (Sb + Pb) -BxB Dacă valoarea expansiunii nu depășește cm, atunci este distribuită de-a lungul liniei laterale, iar dacă depășește cm, atunci este distribuită între toate liniile verticale Poziția laturii drepte a reliefului pe raft coincide cu punctul G sau trece de acesta la o distanță de , cm - punctul G G-f-]!= • • - cm sau G G ] = (Tsg + , x Pshp) + • • • cm tіt Puncte auxiliare AAX = O^ Segmentul BA este împărțit în trei părți egale și sunt desemnate punctele și Segmentul AZ este împărțit în jumătate și este desemnat punctul De la punctele și , sunt trasate perpendiculare pe linia BA, pe care sunt trasate deviațiile pentru a proiecta linia de cusătură: [ - ] = , - , o [ - ] = , - , slD Din punctul A spre dreapta, se așează orizontal un segment AA , egal cu lățimea laturii Linia pentru cusarea gulerului în gât este trasată prin punctele B, , , , A, A Înălțimea suportului BB, = AA{ = , • • • cm ( V V = SG Lățimea gulerului ВВ = • • - cm Linia de inflexiune a suportului este trasată paralel cu linia de cusătură, iar liniile de plecare și capetele gulerului sunt trasate conform modelului [ ] Figura - Construirea unui guler vertical cu suport dintr-o bucată Construcția unui desen de proiect al unui guler răsucit cu un suport de tăiere Se trasează un unghi drept cu vârful în punctul O (Fig ) Înălțimea de ridicare în mijlocul gulerului OB = - sl / Î în A \u d brgo - cm \u d ^\u e, valoarea rezultată este împărțită în jumătate - punctul , de la care ± este trasat în sus și în jos până la linia BA De la punctul în sus de-a lungul perpendicularei, cantitatea de deviere [ - ] este setată egală cu , cm, în funcție de valoarea RH Linia de cusătură a suportului este trasată prin punctele B, , A Linia de atașare a gulerului de-a lungul suportului este trasată într-un mod similar, cu aceeași măsură de deformare, prin punctele B, , A Pentru a construi un rack, coborâți perpendiculara pe linia de atașare a rack-ului la guler din punctul B și perpendiculara din punctul A la linia Oa, pe care stabilește înălțimea rack-ului BB i: BB { \u d AA \u d , • • Asm - - Linia pentru cusarea suportului în gât este trasată prin punctele Bb A și continuă spre dreapta pe lățimea laturii A A Capătul și marginea raftului sunt trasate conform modelului Latimea gulerului: vv = ■ • • cm Plecarea si capetele gulerului se realizeaza dupa modelul [ , ] Figura - Construirea unui guler răsucit cu un suport de tăiere Construcția unui rack înclinat Desenați un unghi drept cu vârful în punctul B (Fig ) B A \u d rgo + ( , • ■ • I)sl / \u d\u e\u e AA { \u d - cm D; cu cât înălțimea este mai mare, cu atât marginea superioară se va potrivi mai mult pe gât Înălțimea raftului: ВВ =А А = - • - cmÎÎ d V, - \ \ A, B' -' A Figura - Construcția gulerului standului înclinat Stand pâlnie Cantitatea de creștere în mijlocul gulerului (Fig ): ВВ = - cm\\ B{A \u d rgo - ( , • • • )sl/ \u d\u e\u e Linia de cusătură este trasată ca o curbă netedă, cu o deviere la mijloc de , cm [ , ] Înălțimea suportului: BtB = AA^Z-'-bcm^ Dacă suportul proiectat este mai mare de cm, atunci creșteți segmentul ВВі și extindeți gâtul cu cm Figura - Construcția gulerului suportului în formă de pâlnie Desenul unui rack drept arată ca un dreptunghi, unde o latură este lungimea dreptunghiului, iar a doua latură este înălțimea dreptunghiului [ ] (Fig ) B,І -IA' în' -'a Figura - Construirea unui guler drept Întrebări de control: Ce fel de gulere cunoașteți? Cum se numesc taieturile gulerului? Cum afectează natura liniei de cusătură a gulerului în gât forma gulerului din produs? Cum sunt legate gradul de potrivire a gulerului la gât și înălțimea ridicării mijlocului gulerului? Ce date inițiale sunt necesare pentru a construi un guler? LUCRARE PRACTICĂ Nr Subiect: Construcția desenelor de proiectare a gulerului răsturnat Scop: formarea abilităților practice în construirea desenelor de gulere de diferite forme Exercițiu: Schițați aspectul gulerelor răsucite Construiți desene de proiectare pentru gulere răsucite Realizarea desenelor Instrumente și accesorii: desen pentru spate și rafturi, bandă centimetrică, riglă, creion, riglă curbă, reviste de modă Instrucțiuni metodice Pentru a efectua lucrări practice, studenții trebuie să determine lungimea decolteului în funcție de desenul bazei pentru proiectarea îmbrăcămintei de umăr pentru femei (lucrare practică nr ) Desenele sunt realizate la scara : Construirea unui desen de proiect al unui guler tip jachetă Designul gulerelor tip jachetă este dezvoltat, de regulă, pe desenul produsului, începând cu determinarea înălțimii suportului și a poziției liniei de inflexiune a reverului Înălțimea raftului este determinată pe continuarea liniei tăieturii umărului raftului (Fig a): A = • • ■ , cm =^> , cm pentru un guler moale, înclinat, cu o potrivire lejeră la gât; , cm pentru gulere cu forme mai stricte, cu o potrivire perfectă pe gât Determinarea locației primei bucle - punctul L, pe linia marginii plăcii la , cm deasupra primei bucle Conectați punctele ZiL, obținem linia de inflexiune a reverului [ , ] Paralel cu linia de inflexiune a reverului, tangentă la linia gâtului, este trasată o linie dreaptă auxiliară, pe care este așezat un segment în sus de la punctul de intersecție cu linia tăieturii umărului (punctul F ): Din punctul F (punctul de contact al acestei linii drepte cu gâtul), ca de la centrul spre stânga punctului Zi, se trasează un arc, a cărui valoare determină direcția liniei de cusătură a gulerului Cu cât arcul este mai scurt, cu atât direcția liniei de cusătură este mai abruptă și cu atât linia de pliere a gulerului este mai strictă în formă și mai aproape de gât în produsul finit Lungime mare arc ZіZ? corespunde unui design mai plat și adesea concav al liniei de cusătură a gulerului și unui design rotunjit al liniei de pliere O îndoire semnificativă a liniei de stand oferă o formă rotunjită a liniei de plecare și alungirea acesteia, caracteristică gulerelor mai plate rămase în spatele gâtului: = - cm - pentru gulere turtite cu suport joase O linie dreaptă tangentă este trasată de la punctul Zo la linia gâtului Pentru gulere de forme stricte, acea linie dreaptă este linia de cusătură a gulerului în partea centrală Pentru gulere de alte forme, linia de cusătură a gulerului în acea zonă se realizează cu o deformare de , - , cm [ , ] Din punctul Zo până la linia de cusătură din dreapta, se restabilește o perpendiculară, pe care lățimea gulerului este așezată în mijloc, determinată de model Secțiunile din față ale liniei de cusătură a gulerului, de regulă, coincid cu linia gâtului și continuarea acesteia Secțiunea gulerului de la capăt până la linia de inflexiune, numită grebla, în funcție de model, poate fi mică ( , - , cm), medie ( - cm) și semnificativă ( , - cm) Nivelul de deskep, dictat și de modă, poate fi tipic, ridicat sau scăzut [ , ] A A - , cm jos - pentru gulere cu un nivel tipic de deschidere; A A = , , cm în sus - pentru gulere cu întindere mare; А А = , cm jos - pentru gulere joase Lățimea capetelor gulerului și reverelor, designul acestora, precum și designul contururilor exterioare ale gulerului și reverelor, sunt dictate de model Gulerele sunt posibile și fără gulere, atunci când linia de cusătură începe de la pliul reverului Dacă gulerul rămâne în spatele gâtului, atunci gâtul este extins De asemenea, sunt construite șal și gulere apache Ele diferă în proiectarea marginii exterioare (Fig și c) [ , ] Figura - Construcția gulerelor cu revere laterale: a) tip jachetă; b) un șal; c) apache - Întrebări de control: Cum se numesc gulere, subdivizându-le după principiul construcției constructive? Ce parametru al gulerului îi afectează în mod semnificativ forma? Cum afectează forma liniei de cusătură a gulerului forma gulerului? Cum afectează cantitatea de ridicare din mijlocul gulerului forma acestuia? Care sunt caracteristicile construcției de gulere răsucite pentru produsele cu revere? Ce determină poziția liniei de inflexiune a reverului? Ce este skep? Cum este? LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Construirea unui desen de design pentru un guler tip jachetă D, Scop: formarea deprinderilor practice în construirea desenelor de gulere de diferite forme Exercițiu: Schițați aspectul unui guler tip jachetă Construiți un desen de design al gulerului pe gâtul raftului Realizarea desenelor Instrumente și accesorii: desen pentru spate și rafturi, bandă centimetrică, riglă, creion, riglă curbă, reviste de modă Instrucțiuni metodice Pentru a efectua lucrări practice, studenții au nevoie de un desen al designului de bază al îmbrăcămintei de umăr pentru femei (lucrare practică nr ) Desenele sunt realizate la scara : Designul produselor pentru talie pentru femei Cureaua se numește îmbrăcăminte care se ține la linia taliei și acoperă centura de șold Astfel de haine includ o fustă și pantaloni Construcția unei fuste drepte Fustele după design sunt împărțite în: - Drept; - pană; - conic - într-un pli circular; - alte optiuni prin simulare Forma este: - strict - volum mic; - moale; - luxuriantă După siluetă, ei disting [ ]: - Drept; - conic După proporții - mic de statura; - lung; - cu talie inalta; - normal; - talie joasă Date inițiale pentru proiectarea unei fuste drepte: St - jumătate de circumferință a taliei; Sat - semi-conjuntura șoldurilor; Dts - lungimea spatelui până la talie este a doua, ținând cont de proeminența omoplaților, Di - lungimea produsului Măsurătorile suplimentare sunt utilizate mai des atunci când se proiectează produse pentru cifre cu abateri de la proporționale condiționat Dez - lungimea spatelui; PAL - lungime fata; Dsb - lungime pe lateral Alocațiile pentru potrivirea liberă pentru a construi un desen al unei fuste drepte variază în următoarele limite: până la semicircumferința taliei - Fri = , cm până la semicircumferința șoldurilor - Pb = cm [ , ] Tabelul prezintă valorile adăugărilor constructive pentru îmbrăcămintea centurii pentru femei Construcția construcției unei fuste drepte este prezentată în tabelul Tabel - Construcția unui design de fustă dreaptă (Fig ) Secţiunea structurală Denumirea secţiunii Formula de calcul Notă Nivelul liniei șoldului TB , x Dtse- cm Construcția începe dintr-un unghi drept în punctul T Poziția liniei de jos TN Di Din punctele B și H se trasează linii orizontale Latime fusta BB Sat + Pb Poziția liniei laterale bb , x (Sb + Pb} - ( ) sl / Prin BіiB se realizează pe verticală, punctele de intersecție cu linia taliei desemnează TiiT Ridicarea taliei de-a lungul liniei laterale t t ' cm Puncte T, T? , Ті sunt legate prin linii drepte Poziția axei tuck-ului spate BBz xLL Poziția axei tuck-ului frontal B B , x £> B Prin B și B se trasează verticalele în sus, punctele de intersecție ale lui Tz și T Soluția totală a tucks ^ = (Sb + Pb) - (St + Pt) Soluție de plasare laterală t 't = T T , x ^ cu o lungime de plasare de cm Pune deoparte la jumătate din lățimea tuck-ului, trage linii lin convexe Soluție de plasare din spate TzTzі = TzTz , x ^ B cu o lungime de plasare de cm Pune deoparte la jumătate din lățimea tuckului, trage în linii drepte Rezolvarea tuck-ului frontal T T = T T , x ^ B cu o lungime a tuck-ului de cm Pune deoparte la jumătate din lățimea tuck-ului, trage în linii drepte Dacă, conform calculelor, tuck-ul din spate este mai mare de cm, atunci este proiectat un alt tuck Linia laterală de dedesubt poate fi extinsă cu cm sau îngustată cu cm Figura - Desenul construcției unei fuste drepte Întrebări de control: Ce se numește îmbrăcăminte cu centură? Cum sunt împărțite fustele după formă și silueta? Ce date inițiale sunt necesare pentru a construi o fustă? Ce determină poziția liniei laterale a fustei? Ce determină numărul de tucks de călătorie? Numiți coeficienții pentru calcularea taliei Care este lungimea săgeților din talie? LUCRARE PRACTICĂ Nr Subiect: Calculul și construcția unui design de fustă dreaptă Scop: formarea abilităților practice în efectuarea calculelor și construirea unui desen al designului unei fuste drepte Sarcini: Determinați datele inițiale pentru construirea unui desen Efectuați calcule pentru a construi un desen de proiect Construiți un desen de design al unei fuste drepte cu două cusături Întocmește un desen Instrumente și accesorii: riglă, creion, riglă cu cântar de tăietor, caiete de exersare, mărește mese Instrucțiuni metodice Construcția unui desen de proiectare pentru fuste este realizată pe o figură tipică, ale cărei caracteristici dimensionale sunt înregistrate în lucrarea practică nr Valorile permiselor pentru montarea liberă Pb și Fri sunt date în tabelul În același timp, puteți folosi recomandări privind direcția modei din perioada actuală și viitoare Calculele pentru construcție sunt înregistrate în tabelul Desenul este realizat la scara : (Fig ) Tabelul - Calcule pentru realizarea unui desen de proiectare a fustei Nume site Simbol Formula de proiect Valoare de calcul, cm Latime fusta BB Sb+Pb + , Proiectarea pantalonilor de damă Pantalonii sunt un tip foarte comun de îmbrăcăminte pentru femei în zilele noastre Pantalonii sunt clasificați: - dupa volum in partea superioara si pe toata lungimea; - latimea de Jos - în funcție de locația dispozitivului de fixare; - pe designul fundului; - de-a lungul lungimii [ ] Pentru a construi un desen pentru construcția pantalonilor, sunt necesare măsurătorile St, Sat, Di și, de asemenea, trebuie să cunoașteți lățimea pantalonilor la nivelul genunchilor - Shk, lățimea pantalonilor în partea de jos - Shi Valoarea alocației pentru potrivire gratuită depinde de model (Tabelul ) Pentru pantalonii clasici, Pt= cm, Pb= cm La alegerea creșterilor, este necesar să se țină cont de proprietățile țesăturii Când se proiectează pantaloni strânși, se folosește o măsură suplimentară Lunch - circumferința coapsei, care se efectuează după cum urmează: o bandă centimetru este plasată în jurul piciorului, astfel încât marginea superioară a benzii să atingă pliul subgluteal și să se închidă pe suprafața exterioară a coapsei Construcția designului pantalonilor de damă este dată în tabelul Tabel - Construcția unui desen pentru proiectarea pantalonilor de damă (Fig ) Secţiune structurală Denumire Formula de calcul Notă Jumătatea din față Linia de jos (lungimea pantalonilor) TN Di + Pur, Pur-P pentru antrenament Desenați două linii perpendiculare cu o intersecție în punctul T Linia de scaune tsh Sbt Linia șoldului SHB tsh + z Linie genunchi TK Dee + cm Lățimea jumătății din față WіSH Sat + SHSH | (Сб + ) x , În sus din punctul Ші ridicați perpendiculara, punctul de intersecție cu linia taliei T i shsh (Sat + ) xO, În sus de la punctul Sh ridicați perpendiculara, punctul de intersecție cu linia taliei T Lățimea pasului W Sh SbtYu Punct auxiliar W, , cm (Valoare constantă) Desenați linia tăieturii din mijloc cu o linie concavă netedă Lățimea de-a lungul liniei taliei ТіТз (Сб-б ) + soluție de tuck Soluția de tuck este pusă deoparte de punctul T în jumătate Lungimea sagetilor - cm Lățimea de-a lungul liniei genunchiului și Shk + -l Lățimea de-a lungul liniei de jos HH \u d H H Shn + -l Pentru a proiecta o tăietură în trepte, conectați punctele Шз, Кі, Ні Pentru a proiecta o tăietură laterală, conectați punctele, T , B , K , H Efectuați o creștere de-a lungul tăieturii laterale cu , cm și conectați-vă la punctul Ti Liniile concave netede disting tăieturile laterale și trepte până la linia genunchilor Linia de jos este trasată cu , cm în sus din punctul H, cu o linie concavă netedă Alocația pentru dispozitiv de fixare se adaugă cm, lungimea alocației sub linia șoldului este de , - cm Jumătatea din spate Lățimea de-a lungul liniei genunchiului K K \u d K K cm Valoare constantă Lățimea de-a lungul liniei de jos НіНз = Н Н cm Valoare constantă Lățimea pasului W W SbtYu Reducerea liniei de pas W W cm Constant W W cm Valoare fixă Sfârșitul tabelului Valoarea soldului s t \u d b zb (Sb + ) - , Conectați Sh Sh Punct auxiliar Wі cm Desenați tăietura din mijloc a jumătății din spate conectând punctele T , B , , w , w Lățimea de-a lungul liniei taliei t t (St h- ) + tuck + Fri + Ppos Desenați linia taliei, proiectând-o pe linia taliei a jumătății din față Lățimea de-a lungul liniei șoldurilor B B (SB + - ) + P Desenați linia șoldurilor, proiectând pe linia șoldurilor din jumătatea din față Desenați o tăietură în trepte conectând punctele Shb, Kz, B Faceți o tăietură laterală conectând punctele Te, B , K , H Efectuați o creștere a lateralului tăiați de-a lungul liniei taliei cu , cm și conectați-vă la punctul T Desenați tăieturile cu o linie concavă netedă până la genunchi Din punctul H în jos, coborâți , cm și trageți o linie de jos Dart T v G G ^ Perpendicular pe partea superioară, lăsați deoparte lungimea tuck-ului - cm - linia de mijloc a tuck-ului De la linia de mijloc la dreapta și la stânga, puneți deoparte jumătate din soluția de tuck și modelați părțile laterale ale tuck-ului Figura - Desen de design al pantalonilor de damă Întrebări de control: Ce date inițiale sunt necesare pentru a construi construcția de pantaloni? Ce trebuie luat în considerare la măsurarea lungimii pantalonilor? Ce determină valoarea indemnizației pentru potrivire gratuită? Ce măsurători suplimentare se folosesc la proiectarea pantalonilor? Cum se determină echilibrul pantalonilor? Cum se calculează lățimea treptei jumătății din față a pantalonilor? Cum se calculează lățimea treptei jumătății din spate a pantalonilor? Cum se verifică corectitudinea desenului de construcție al designului pantalonilor? LUCRARE PRACTICĂ № , W t Tema: Calculul și construcția unui desen pentru proiectarea pantalonilor de damă Scop: formarea deprinderilor practice în efectuarea calculelor și D, întocmirea unui desen de design pentru pantaloni de damă Exercițiu: Determinați datele inițiale pentru calculul și construcția designului de bază al pantalonilor Efectuați calcule pentru a construi un desen al designului pantalonilor Construiți un desen de design al pantalonilor Întocmește un desen Instrumente și accesorii: riglă, creion, riglă cu cântar de tăietor, caiete de exersare, mărește mese Instrucțiuni metodice Construcția unui desen pentru proiectarea pantalonilor se realizează pe o figură tipică, ale cărei caracteristici dimensionale sunt înregistrate în lucrarea practică nr Sunt date valorile permiselor pentru montarea liberă Pb și Fri în tabelul În același timp, puteți folosi recomandări cu privire la direcția modei din perioada actuală și viitoare Atunci când se determină lungimea pantalonilor, este necesar să se țină cont de poziția liniei de potrivire superioară a pantalonilor pe figură, adică de poziția sa în raport cu talia figurii umane Lățimea pantalonilor de jos este stabilită în funcție de direcția modei Lungimea pantalonilor depinde de lățimea pantalonilor de jos și de înălțimea tocului pantofilor cu care vor fi purtați (Figura ) Lățimea pantalonilor de jos și lungimea lor sunt interdependente Pentru pantalonii largi ( - cm) linia de jos nu ajunge la podea cu - cm, lățimea moderată ( - cm) cu - cm, pentru pantalonii strâmți ( - cm) linia de jos ajunge nu ajunge la podea cu - cm Figura - Dependența lungimii pantalonilor de lățimea lor de jos Calculele pentru construcție sunt înregistrate în Tabelul Desenul este realizat la scara : (Fig ) Tabelul - Calcule pentru construirea unui desen al construcției pantalonilor Nume site Simbol Formula de proiect Valoare de calcul, cm Lungime pantalon TN Di+Pur + Caracteristici ale designului de îmbrăcăminte pentru bărbați Măsurătorile caracteristicilor dimensionale ale figurilor masculine și ale băieților sunt efectuate după aceeași metodă ca și pentru figurile feminine, dar cu unele caracteristici Înălțimea umărului este oblică în față, a doua Vpkp Măsurați distanța cea mai scurtă de la punctul final al cusăturii umărului până la punctul de intersecție a liniei taliei cu planul sagital mediu în față Lungimea piciorului pe suprafața interioară Măsurat cu picioarele depărtate de-a lungul suprafeței interioare a piciorului, de la picioare până la podea [ ] Caracteristicile dimensionale nu sunt măsurate: Сгі - prima jumătate de circumferință a pieptului; Shg - a doua lățime a pieptului; SG - piept jumatatea patrulea; Вг - înălțimea pieptului secundă Proiectarea unui produs pentru umăr masculin Articolele de îmbrăcăminte pentru umăr pentru bărbați includ cămașă, vestă, jachetă, jachetă, frac etc Îmbrăcămintea pentru bărbați are aceleași nume de linii de design ca și îmbrăcămintea pentru femei Datele inițiale pentru dezvoltarea desenelor pentru proiectarea unui produs de umăr masculin sunt caracteristicile dimensionale Ssh, Sg , Sg , St, Sat, Shg, Dtp, Shs, Dts, Di, Shp, Dr, Op, Vprz ale unui tipic sau cifră specifică, cote de montare liberă Pg, Fri, Pb, Pshs, Pspr, Pdts, Pshgor, Pop, caracteristici ale aspectului produsului, forma, croiala, etc Construcția unui desen al bazei pentru proiectarea unui produs de umăr masculin cu un manșon fixat este prezentată în tabelul [ ] Tabel - Construcția unui desen de proiect pentru un umăr masculin produse (Fig ) Secţiunea structurală Denumirea secţiunii Formula de calcul Notă Lățimea produsului Аоаі Сгъ + Пг + o parte din ieșirea liniei de mijloc a spatelui Dacă există o plimbare laterală, lățimea produsului este mărită cu , cm Dacă există un butoi de tăiere cu , cm pentru cifrele cu mărite Continuarea tabelului proeminența omoplaților crește cu Cr -Cr + , • TT \, dacă spatele este fără cusătură în produsele de orice siluetă , • T \, dacă spatele este cu o cusătură în produsele cu o siluetă dreaptă , " TT {, dacă spatele este cu cusătură în produse de o siluetă semi-adiacentă și adiacentă Lățimea spătarului Ao a Ws + Pshs Lățimea raftului ashg Wg+Pit Lățime armhole aag A a - (A a + a a ) Comparați cu minimul admis Nivel armhole AoG Vprz, + Pspr + , x Pdts Nivelul lamei A U , xD G + Nivelul liniei taliei A T Dts g + Pdts Pentru figurile cu deformare crescută a spatelui în zona taliei, utilizați Dts (în conformitate cu un fir de plumb) Nivelul liniei șoldului TB , x Dts - Nivelul liniei de jos Dee amână din punctul de jos al gâtului spatelui Construcția spatelui ('is ) Alungirea liniei mediane a spatelui Ao A o' , Retragerea liniei de mijloc a spatelui în partea de sus A o'Ao'' Osm - spatele fără cusătură sau postura este îndoită; , cm - spate cu cusătură, postură normală; cm - spate cu cusătură, postură aplecată Retragerea liniei mediane a spatelui pe linia taliei ТТі О cm Reducere cu , la cele crestate; Creșteți cu , pentru aplecat Dart în linia de mijloc a spatelui TiTp , , cm În produse de silueta semi-adiacentă și montată Lățimea gâtului spatelui Ao ^ Ar Ssh + Pshgor Un spate cu o ramură din Ao; pentru figurile cu depozite de grăsime în regiunea celei de-a -a vertebre cervicale + , cm Înălțimea gâtului spatelui A Ai V'A Sfârșitul tabelului Lungime produs ANі Di + Pdts Pentru veste Dts + Pdts -+- IO - - Linia umărului spatelui A Pі Shp+Ppos + Rpv Ppos = L Rpv = pentru țesuturi moi; , , pentru țesături uscate Pentru țesături înțepenite, pliul se reduce cu , ; pentru persoanele aplecate cresc cu , T P! Vpk + Pvpk Pvk - Pdts + Pn + Psut Pin \u d , - pentru postură normală; , , - pentru o postură inflexibilă; , , pentru o postură aplecată Linia armurii a spatelui ГіПз Г Г Г , x// Г j+ , , k Shpr- , - • - , , x Shpr Pentru veste, lungimea umerilor este redusă cu cm Construirea unui raft "Fig ) Punctul cel mai înalt al pieptului și unghiul de sutură ГзГ Г Г Г Г , хГ Г + - Pspr , х Шг Г Г і= , Шг- pentru o haină și jachetă detașabilă Lățimea gâtului raftului A A tt Ao A + - , cm A A - Ao A + - , pentru figurile îndoite; L L + '' ' sl/ pentru aplecat Linia de coborâre a taliei TbTb cm TbT connect Cel mai înalt punct al gâtului raftului TbA i Dtp- + , xT T, + P () tі Pdtp - Pdts + lucru , - pentru jachetă și vestă; - pentru o haină de iarnă - pentru o haină de iarnă Adâncimea gâtului A A , x Cui De la As la dreapta perpendicular pe A Prin A se trasează o perpendiculară pe secțiunea superioară a liniei de semi-derapare G | Az până când se intersectează cu dreapta aD în punctul a i Punctul de contact al liniei armholei cu verticala Paz - punctul Pb Linia armhole raft J P G P R R aP d-Psut , xG / + , PDDPD A^P \u d Shp Încrucișarea a două arce - P Pentru veste - lungimea liniei umerilor este redusă cu cm Punct auxiliar G , x Shpr - , - • - , sl Nivelul liniei de jos Т Нз ТН + , ■ • - , sl / În sfârșit, după construirea liniilor laterale Construcția elementelor de formare pentru un produs al unei siluete semi-adiacente cu un butoi de tăiere este prezentată în tabelul și în figura Tabel - Construcția elementelor de formare pentru un produs al unei siluete semi-adiacente cu un butoi de tăiere Secţiunea structurală Denumirea secţiunii Formula de calcul Notă Calcule pentru construcția buzunarelor din față G K , cm Cu cât dimensiunea și Pshp sunt mai mari, cu atât valoarea segmentului G K este mai mare Lungime buzunar KzK , - pentru o jachetă , - pentru o haină cu OGz ; pentru dimensiuni adiacente ± , Lățimea frunzei , până la , cm Desenați linii verticale prin punctele K K Poziția și înclinarea prospectului depind de model Latura laterală a prospectului este plasată la , cm deasupra Kz, partea frontală este cu , cm mai jos Buzunar lateral Т К Linie buzunare paralelă cu talia Lungime buzunare , - pentru o vestă , - pentru o jachetă , - pentru o haină OGz pentru mărimile adiacente ± , Începutul buzunarului KK , x/GuS+I Capătul inferior al tuck-ului frontal În stânga începutului buzunarului este de , , cm, deschiderea tuck-ului este de , cm nu ajunge la linia pieptului cm Poziția liniei laterale a raftului G G T T T T Z cm G cG • • • cm Soluția tuck-ului din față pe linia taliei - , cm Sau , x Lățime Poziția liniei laterale la nivelul buzunarului K k Soluția tuck-ului anterior pe linia buzunarului - , cm Sfârșitul tabelului Conectați soluția de tuck pe linia de buzunar kk , xG G + -k' ts KbKi Conectați soluția de tuck cu cm, în funcție de caracterul complet al figurii K și Bb, conectați și continuați în jos Poziția liniei frontale a țevii G G G G X BbB? B B GіG TcT cm g іg ; B G ^ cm L cm pentru haină Poziția liniei laterale a spatelui la nivelul șoldurilor Poziția liniei laterale a spatelui în partea de jos НіН B B n 'n B {B + - • - , cm (Sb + Pb) - (B B + B B ) N N \u d , cm , - pentru jachetă , , - pentru o haină De la B jos în jos -L De la B în jos -H G G ? G G N B connect G I B connect - axa laterală a butoiului Linia de jos a butoiului și a raftului H H ' , L, cm H H conecta , -pentru o jachetă -pentru o haină Prelungirea liniei laterale a raftului H H ? k k Valoarea lui K K este măsurată în desen și stabilită din punctul H de-a lungul liniei laterale a raftului Figura - Desenul bazei desenului de proiect Figura - Desenul de proiect al jachetei pentru bărbați produs pentru umăr masculin Construirea unei laturi cu un element de fixare central (Fig ) Coborârea (ridicarea) gâtului A A este realizată conform modelului La coborâre, decolteul este trasat tangențial la acesta, la urcare, o linie netedă transformându-se într-o linie dreaptă lângă punctul A Lățimea laterală cu închidere centrală este de - cm pentru o jachetă și de - cm pentru o haină Linia marginii laterale este trasată paralelă cu linia semipatinei Marginea inferioară a laterală se desfășoară în funcție de model Pentru a determina poziția liniei de inflexiune a reverului din punctul A I la dreapta pe continuarea liniei umerilor a raftului, așezați înălțimea STAND-ului gulerului A \u d Vst - , ■ • ■ \ cm Inaltimea suportului este de , ■■•Verde/pentru jacheta; z - sl/ pentru blană Punctul L determină începutul liniei și înflexia reverului Este situat pe linia marginii margelei la nivelul buclei sau cu , cm mai sus decât aceasta Punctele ZiL sunt conectate printr-o linie dreaptă - aceasta este linia de inflexiune a reverului [ , , ] Intersecția liniei ZL cu linia gâtului este indicată de punctul F Pe continuarea liniei gâtului în linie dreaptă la dreapta punctului F se așează lungimea flarei Direcția marginii reverului, lungimea și lățimea acesteia depind de model Construcția unui guler răsucit pentru produse cu gât pătrat (Fig ) Lungimea zonei pentru cusarea gulerului în gât zz \u d dgsp + o - sl / CO , cm - pentru o jachetă, , cm - pentru o haină) este așezată în sus de la punctul pe continuarea reverului liniei de inflexiune Lungimea gâtului din spate este măsurată în desen Din punctul F la stânga punctului Zi se trasează un arc cu raza u = fz La stânga de-a lungul arcului din punctul Зі se așează segmentul zz \u d Vst + k Crestătură de control - punctul P corespunde punctului P de pe armura spatelui: (din desenul spatelui) РlР^ГД^ Р Р '= , , cm => Oh, oh o o o Găsiți auxiliar punctele [ ] O și Ob: O O \u d O + O O \u d O O + + , cm Puncte /', O și P ', Deconectați cu linii drepte: O \u d , - • - cm (de-a lungul bisectoarei); O \u d - , cm (de-a lungul bisectoarei) Partea superioară a manșonului okat se realizează prin punctele , O , și P ' În continuare, se găsesc puncte auxiliare pentru construirea părții inferioare a ochiului P ", , , G , , ": - '- - ' (stânga orizontal); Р Р " = Р Р ' (la dreapta de-a lungul orizontală) [ ] Din punctul Rp spre stânga, un segment RpG ' este așezat orizontal RpGі - , (lățimea armholei) + ( -p Bisectoarea unghiului în punctul Pp este egală cu bisectoarea unghiului armurii în punctul / E plus segmentul / - / ': Rp \u d G (din desenul raftului) + ( -G) Figura - Desenul unui manșon cu două cusături a unui produs masculin Punctele P "și G-> se conectează cu o linie dreaptă: p " \u d P "G I - - \u d , , (cm) Linia care leagă punctele ", , Г , , Р " ~ este partea inferioară a ochiului mânecii (curbă netedă) [ ] Construcția unui desen de proiect al unui manșon cu două cusături cu o parte superioară și inferioară (Fig ) Această mânecă este cea mai comună în îmbrăcămintea exterioară, se obține prin măturarea bazei mânecii de-a lungul rolelor din față și ale cotului Dezvoltarea mânecilor de-a lungul rolului frontal Latime rola fata RpRu - pentru o jachetă - , , (cm); - pentru o haină - , , (cm) În stânga liniei de rulare din față, sunt așezate segmente: RpR \u d L, L \u d MM Linia frontală a părții inferioare a manșonului este desenată fără probleme, conectând punctele P , L și M și continuă-o în sus Punctul de intersecție cu partea inferioară a ochiului este desemnat P În dreapta liniei de rulare din față, sunt așezate segmente [ ]: RpR - RpR ; L / L - MMz \u d RtsR j Linia frontală a părții superioare a mânecii este trasă fără probleme prin punctele Ph L , M Pe continuarea ei în sus, ei amână: РіРц = Р Р Pentru a decora jumătatea superioară a ochiului, se găsește un punct auxiliar ': Pn ' = Pu (de-a lungul bisectoarei) Punctele ' și Ru y sunt conectate printr-o curbă netedă Pe continuarea liniei frontale a părții superioare a manșonului, este așezat un segment M M ' M M - , (cm) Punctul M este conectat la punctul LT cu sus și jos Dezvoltarea mânecii de-a lungul ruloului cotului [ ] Lățimea rolei de cot în partea de sus, în funcție de formă, poate fi egală cu , , cm Pentru o jachetă, lățimea rolei de cot este determinată de segmentul РlР i egal cu , ^ , cm: РlР = , , (cm) Lățimea ruloului cotului pe linia cotului: L L \u d , , (cm) De regulă, partea de jos a mânecii jachetei este decorată cu o fantă De la punctul M în sus așezați lungimea canelurilor și puneți punctul Mu М Мb = , , (cm) Din punctele M și LD de-a lungul perpendicularelor pe rola cotului, se așează lățimea canelurilor [ ]: M M - MbM $] = , , (cm) Punctele M , L mR sunt conectate printr-o curbă netedă, continuând-o în sus Punctul de intersecție cu partea inferioară a ochiului este notat cu P : РlР = РlР ; l l ~ - LL Linia din spate a părții superioare a mânecii este trasată într-o curbă netedă prin punctele P , L , M și, pe măsură ce continuă în sus, este amânată: Р Р - Р Р L ( , , ) (cm) Punctul P este conectat lin la punctul P/ Punctul de contact cu tăietura umărului este determinat de segmentul O O , care este de , cm pentru figurile cu postură normală, cm pentru figurile curbe și cm pentru figurile aplecate [ ] Întrebări de control: Ce date inițiale sunt necesare pentru a construi un desen al unui manșon montat? Ce date ar trebui folosite din desenul de bază al produsului pentru a construi un desen al manșonului? Cum se determină înălțimea mânecii? Ce măsurători sunt necesare pentru a desena un desen al furtunului? t ce determină mărimea potrivirii pe mâneci? Cum se determină lățimea mânecii de sub mânecă? Cum este construită linia de mâneci? Ce puncte suplimentare sunt necesare pentru a-l construi? Cum sunt construite liniile rolelor din față și ale cotului ale mânecii? Care sunt părțile principale ale unei mâneci cu două cusături? Care este lățimea rolei din față în mâneci cu părțile superioare și inferioare? Care este lățimea rolului de cot și de ce depinde aceasta? Enumerați secțiunile mânecii cu cusături duble montate cu părțile superioare și inferioare LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Calculul și construcția unei mâneci cu două cusături pentru o jachetă pentru bărbați Scopul ", formarea deprinderilor practice în efectuarea calculelor și întocmirea desenelor pentru proiectarea unui manșon cu două cusături Exercițiu: Determinarea datelor inițiale pentru construirea unui desen desene Efectuarea calculelor pentru construirea unui desen de proiect Construirea unui desen al bazei manșonului montat Construiți o măturare de-a lungul rolului frontal Construirea unei maturi de-a lungul ruloului ulnar Realizarea unui desen Unelte și accesorii', riglă, creion, cântar de tăietor, manechin, desen al unui produs de umăr masculin, caiete pentru lucrări practice, date tabelare, tabele de creștere Instrucțiuni metodice Atunci când construiți un desen de proiectare a mânecii, sarcina principală este de a găsi dimensiunea și forma ochiului - linia de-a lungul căreia mâneca este articulată cu armhoul produsului, este cusută în armhoul produsului Elevii studiază vizual poziția mânecii în produs în raport cu armurița pe un eșantion de produs purtat pe manechin Datele inițiale pentru construirea desenului manșonului sunt stabilite de la baza construită anterior a desenului jachetei Mărimea și forma mânecii depind de dimensiunea brațului și a mânecii, de dimensiunea proiectată a potrivirii de-a lungul gulerului mânecii și de creșterea lățimii mânecii Desenul este realizat la scara : Construcția pantalonilor pentru bărbați Pentru a construi un desen al bazei pantalonilor pentru bărbați, trebuie să cunoașteți valorile următoarelor caracteristici dimensionale și alocații pentru montarea gratuită: St, Sat, Db sau Di, Fri, Pb Construcția unui desen de proiectare pentru pantaloni pentru bărbați este prezentată în tabelul și în figura Tabel - Construcția unui desen de proiectare pentru pantaloni pentru bărbați [ ] Secţiune structurală Denumire Formula de calcul Notă Jumătatea din față Linia de jos (lungimea pantalonilor) TH Dee Desenați două linii perpendiculare cu o intersecție în punctul T Linia de scaune tsh Sat + Linia șoldului SB TS+ Linie genunchi TK Dee + cm Lățimea jumătății din față WіSH Sb + shsh (Sb - ) x , În sus de la punctul ID, ridicați perpendiculara, punctul de intersecție cu linia taliei T і shsh (Sat + ) x , În sus de la punctul ВЪ ridicați perpendiculara, punctul de intersecție cu linia taliei T Lățimea pasului W Sh SbtYu Punct auxiliar W, , cm (Valoare constantă) Desenați linia tăieturii din mijloc cu o linie concavă netedă Lățimea de-a lungul liniei taliei ТіТз (Сб + ) + soluție de pliere Dacă conform modelului de pliere, adăugați cantitatea de pliu Soluția de tuck este pusă deoparte de punctul T în jumătate Lungimea sagetilor - cm Lățimea de-a lungul liniei genunchiului și Shk + - Lățimea de-a lungul liniei de jos HH \u d H H Shn + - Pentru a proiecta o tăietură în trepte, conectați punctele Shz, K), Hi Pentru a proiecta o tăietură laterală, conectați punctele, T , B , K , H Efectuați o creștere de-a lungul tăieturii laterale cu , cm și conectați-vă la punctul Ti Sfârșitul tabelului Liniile concave netede disting tăieturile laterale și trepte până la linia genunchilor Linia de jos este trasată cu , cm în sus din punctul H, cu o linie concavă netedă Alocația pentru dispozitiv de fixare se adaugă cm, lungimea alocației sub linia șoldului este de , - cm Jumătatea din spate Latime la genunchi II cm Valoare constanta Lățimea la linia de jos H H = h h cm Valoare constantă Lățimea treptei W W Sb+ Reducerea liniei de pas W W cm Constant W W cm Valoare fixă Punctul auxiliar tt gg^z Conectați T cu Shi Desemnați punctul de intersecție cu linia șoldurilor Valoarea soldului m m \u d b ZB (Sb + ) - , Conectați Sh Sh Punct auxiliar , cm Desenați tăietura din mijloc a jumătății din spate conectând punctele T , B , , w , w Lățimea de-a lungul taliei, (St h- ) + Proporțiile clasice ale construcției unei figuri trebuie amintite pe de rost, iar desenarea unei figuri umane după o schemă, susținută de schițe la scară reală, ar trebui adusă la automatism Figura - Proporţiile figurii umane: a) corespondenţa pensulei cu mărimea feţei; b) schema de desen al piciorului LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Construirea unei figuri umane conform unei scheme proporționale : Scop: a desena o figură umană conform unei scheme proporționale : Exercițiu' Desenați o figură feminină bazată pe ambele picioare, vedere frontală (față) și vedere laterală (profil) Rezolvare: constructiv liniar Materiale și echipamente', creion Format hârtie: A Instrucțiuni metodice Pasul unu: alegerea compoziției desenului, adică locația corectă a desenului unei figuri umane pe o foaie de hârtie (Figura ) Pasul doi: se trasează o axă verticală de simetrie prin mijlocul foii (deoarece se plănuiește să se deseneze o figură în picioare cu sprijin pe ambele picioare, absolut simetrică), aceasta va rula de-a lungul întregului corp uman și va coincide cu verticala și axa de simetrie a foii Pasul trei: pe această verticală, mai întâi cu ochiul (dezvoltă ochiul), și apoi cu o verificare a corectitudinii alegerii, înălțimea modulului este marcată de la cursa superioară - serif - o optime din toată înălțimea figura Va fi Inaltimea capului Al patrulea pas: împărțiți întreaga înălțime a figurii de-a lungul axei verticale în părți cu linii orizontale ușoare - serif Pasul cinci: lăsați deoparte la stânga și la dreapta axei verticale modulo, conturați dreptunghiul în care va fi înscrisă figura Pasul șase: un oval este conturat în segmentul superior (primul modul), asemănător ca formă cu un ou cu o parte îngustă în partea de jos, unde ar trebui să fie bărbia Cea mai lată parte a ovalului este modulul % Aceasta este forma capului Pasul șapte: conturați linia umerilor (~ ! mai jos bărbie) La bărbați, linia umerilor este mai dreaptă, orizontală, unghiularea este mai pronunțată, masa musculară este mai clar citită La femei, linia umărului este netedă, moale, înclinată Figura - Circuit proporțional Pasul opt', apoi conturați linia pieptului, linia taliei, punctul inghinal (articulația pubiană), linia șoldurilor, linia genunchilor (vom contura rotula deasupra acesteia cu ovale) Corpul uman într-o formă generalizată este o combinație de corpuri tridimensionale: un oval (cap), cilindri sau conuri trunchiate (tors, gât, membre) Prin urmare, următorul pas este construcția acestor volume principale, care în desenul nostru schematic vor lua forma trapezoide, ovale, dreptunghiuri Pasul nouă: construiți trapezul trunchiului, pelvisului, lăsând deoparte la stânga și la dreapta axei verticale de simetrie de-a lungul liniei umerilor - lățimea umerilor, de-a lungul liniei taliei - lățimea taliei, de-a lungul liniei a șoldurilor - lățimea șoldurilor Conectați punctele primite Pasul zece, construiește un trapez în care se potrivește membrele inferioare Pe linia genunchilor la dreapta și la stânga axei, puneți deoparte aproximativ podeaua modulului, aceasta va fi lățimea trapezului de-a lungul liniei genunchilor De-a lungul liniei gleznei la stânga și la dreapta axei verticale de simetrie, punem deoparte / (dar nu mai puțin de! ) din modul, adică, în general, puțin mai mult de o jumătate de modul Conectați punctele primite Dacă te uiți la figura din față, din față, poți vedea că gleznele nu sunt de fapt situate pe orizontală Axa gleznelor are o abatere de la orizontală Această axă este desenată într-un unghi astfel încât osul interior să fie mai înalt decât cel exterior Desenul piciorului în față se încadrează schematic în trapez (partea sa îngustă este linia gleznelor, iar partea largă este baza piciorului) Membrele superioare sunt de asemenea conturate conform schemei Mâna este desenată într-un astfel de desen schematic condiționat sub forma unei "mănuși" Desenul se face schematic, constructiv, ei desenează toți cilindrii și conurile corpului cu așa-numitul prin desen, ca și cum întreaga figură "strălucește" cu noi și de aici toate ovalele care stau la baza construcției trunchiului nostru de con iar cilindrii sunt vizibili Pasul : Rafinați contururile și desenați detalii În această etapă, este necesar să faceți rafinamente plastice în desen, să desenați contururile corpului și detaliile Soluția tonului deschis a sarcinii implică utilizarea unui desen în linie la modelarea formelor LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Construirea unei figuri umane după o schemă proporțională Scop: a desena o figură umană conform unei scheme proporționale : Exercițiu' Desenați o figură masculină cu sprijin pe ambele picioare, vedere frontală (Fig ) Rezolvare: liniar - constructiv Materiale și echipamente creion Format hârtie: A LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Construirea unei figuri bazate pe un picior Scop: a desena o figură feminină cu sprijin pe un picior F Sarcina ' Desenați o figură feminină cu sprijin pe un picior (Fig ) Rezolvare: constructiv liniar Materiale si echipamente: creion, format A Instrucțiuni metodice O linie verticală este trasată prin centrul de greutate de la fosa jugulară până la piciorul piciorului pe care persoana se sprijină În acest caz, linia centrală nu coincide cu linia verticală care trece prin centrul de greutate, iar direcția de abatere depinde de piciorul de sprijin Liniile umerilor și ale pieptului sunt înclinate pe linia șoldurilor, linia taliei rămâne adesea orizontală pentru o mai mare expresivitate a mișcării Cu cât panta liniilor este mai accentuată una față de alta, cu atât poza este mai expresivă Piciorul de sprijin tinde spre colțul inferior al liniei verticale, în timp ce axa de simetrie a figurii se modifică În raport cu acea linie, întindeți lățimea umerilor, a taliei și a șoldurilor Conturul umerilor este ceva mai îngust decât lățimea șoldurilor (la femei) Conectați toate liniile, conturând trunchiul, picioarele și poziția mâinii (Figura ) Când executați o figură tridimensională, trebuie amintit că toate liniile paralele au un punct de fugă comun pe linia orizontului Linia orizontului este de obicei marcată la linia taliei, deasupra sau dedesubt Puteți utiliza șabloane (Anexa ) Figura - Imaginea unei figuri bazată pe un picior LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Construirea unei figuri de copil Scop: completarea desenului figurii copilului Sarcina ' Desenați figura unui copil cu sprijin pe un picior (Fig ) Rezolvare: constructiv liniar Materiale si echipamente: creion, format A Instrucțiuni metodice Desenați o schemă de construire a figurii unui copil preșcolar după același principiu (Figura ) ca și schema de construire a figurii unui adult, dar cu proporții diferite La vârsta de un an, înălțimea capului este legată de lungimea corpului ca : Gâtul este scurt, burta este mare și brațele sunt relativ lungi Odată cu vârsta, silueta copilului se întinde și se subțiază, gâtul și fața se lungesc, trunchiul își schimbă forma Un copil de - ani are cap se încadrează în creștere de aproximativ ori Silueta unui adolescent de ani este apropiată proporțional cu figura unui adult, dar diferă prin contururi mai zvelte și mai ușoare Împărțiți axa de simetrie în cinci părți egale Atunci când desenați figura unui copil, este necesar să luați în considerare caracteristicile acestuia Capul este mai rotund Umerii sunt slab dezvoltați și aproape corespund în lățime șoldurilor Linia taliei împarte figura în jumătate, deoarece picioarele unui copil sunt mult mai scurte decât picioarele unui adult (față de dimensiunea corpului), au aproape aceeași lungime ca și brațele Toate formele corpului sunt mai moi la contur Când înfățișați un copil, amintiți-vă că ovalul feței lui este mai rotund, trăsăturile feței sunt mai moi, partea din față este chiar mai mică decât cea a unui adult în comparație cu dimensiunea generală a capului și linia ochilor este mult mai jos (Figura ) Figura Secvența de construire a figurii unui copil Figura - Proporția copiilor de diferite vârste -■ Întrebări de securitate: Care este scopul utilizării schemelor proporționale pentru desenarea unei figuri umane? Care sunt proporțiile unui copil, figură masculină și feminină? Ce este un modul? Care este diferența dintre desenarea unei figuri umane după o diagramă și desenarea unei persoane din natură? Descrieți succesiunea și trăsăturile desenului unei figuri umane pe baza unui picior folosind o schemă proporțională Imaginea unei figuri de bărbat îmbrăcat Hainele sunt legate plastic de figura umană Când desenați o persoană în haine, trebuie să cunoașteți legile formării pliurilor pe materie, ceea ce vă va permite să creați o imagine expresivă Luați în considerare pliurile care se formează pe îmbrăcăminte în timpul diferitelor mișcări umane De exemplu, atunci când brațul este îndoit la cot, pe mânecă se formează linii drepte (dacă materialul este tare) sau rotunde (țesătură moale, din plastic) Dacă îndoim brațul, atunci cotul este centrul pliurilor radiale pe partea extinsă a mânecii, în timp ce pe partea concavă se formează o serie de pliuri drepte (Figura ) Pe pantalonii unei persoane așezate se formează pliuri radiale, transformându-se în diagonale pe șolduri și gambe (Fig ) La întoarcerea umerilor înainte, umărul care alergă formează pe spate un rând de pliuri diagonale, îndreptate de la talie Brațele întinse înainte și ușor în sus creează o serie de pliuri orizontale drepte pe spate Pe fusta unei doamne așezate, se formează unul sau mai multe pliuri arcuate între genunchi, în timp ce pliuri radiale merg de la genunchi De asemenea, este important să luați în considerare tăierea îmbrăcămintei Pliurile realizate artificial se găsesc și în haine - pliuri care se apropie, pliuri ale arcului, cu o singură față etc (Figura ) Figura - Pliuri pe mâneci Diferite mâneci tăiate vor forma diferite pliuri în timpul mișcării Așadar, în mâneca jachetei, cu brațul ridicat în lateral, se formează pliuri în zona umerilor Și dacă este o mânecă dintr-o singură bucată, atunci cu această mișcare, nu se formează pliuri pe ea, ci apar atunci când brațul este coborât de la colț la axile O mânecă raglan cu brațul coborât dă câteva pliuri sub braț, cu un braț ridicat pliurile vor fi aceleași ca în maneca jachetei La desen figuri umane în haine, este important să se găsească mișcarea principală, conducătoare a pliurilor, să se selecteze din masa totală a celor a căror direcție corespunde mișcării figurii Desenarea modelelor de îmbrăcăminte folosind scheme proporționale Pentru a dobândi abilitățile și cunoștințele necesare, procesul de desenare a modelelor de îmbrăcăminte este împărțit într-o serie de etape legate logic: desenarea elementelor vestimentare, desenarea anumitor tipuri de îmbrăcăminte, desenarea modelelor de îmbrăcăminte pe o figură umană Figura - Pliuri la pantaloni LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Schițe ale unei figuri în diferite ipostaze Scop: învățați să navigați în pliurile îmbrăcămintei, să fixați pe hârtie, să obțineți expresivitate generală, să transmiteți figura unei persoane în mișcare Exercițiu' Schițați figura unui bărbat drapat în țesătură și luând diverse posturi Timpul recomandat este de până la ore Alternați cu schițe pe termen scurt Materiale și echipamente: creion, format AZ, A Instrucțiuni metodice Modelul trebuie așezat într-o ipostază simplă, cu sprijin pe un picior Îmbrăcămintea nu trebuie să aibă o culoare strălucitoare, o formă clară și să se potrivească figurii în așa fel încât trăsăturile fizicului și natura mișcării să fie clar vizibile prin ea Când desenați figura unui bărbat într-un costum, este necesar să vă imaginați întotdeauna forma și structura corpului uman prin haine: Ar trebui să începeți desenul cu un contur general al figurii, imaginându-l mental fără haine Determinați într-o schiță poziția bazinului, trunchiului, brâului umăr, extremităților superioare și inferioare Efectuați cu linii ușoare Conturează îmbrăcămintea pe figură, subordonând-o formei și poziției corpului, selectează cele mai caracteristice pliuri care dezvăluie plasticitatea corpului și a formei Pliuri de îmbrăcăminte în timpul mișcărilor se formează în zona umărului, cotului, taliei, șoldului și articulației genunchiului Stabiliți relațiile de bază dintre lumină și umbră, fără desen tonal detaliat Studiu tonal al figurii și îmbrăcămintei, dezvăluind relația dintre corp și draperii LUCRARE PRACTICĂ Nr Tema: Desen elemente de îmbrăcăminte Scop: să dezvolte abilitățile elementelor de imagine ale îmbrăcămintei Sarcina ' Desenați un guler ridicat cu diferite elemente de fixare Desenați un guler răsturnat cu și fără închizătoare Înfățișați un guler tip jachetă cu vederi diferite "' scânduri Materiale si echipamente: creion, format A Instrucțiuni metodice Desenarea elementelor de îmbrăcăminte începe cu elemente de fixare La modelele cu dispozitiv de fixare central, butoanele sunt situate de-a lungul liniei centrale verticale, iar linia laterală a muteului este deplasată în lateral La modelele cu un dispozitiv de fixare decalat, liniile talonului sunt situate la aceeași distanță pe ambele părți ale liniei axiale Paralel cu liniile laterale, sunt conturate liniile pentru amplasarea butoanelor La modelele cu un dispozitiv de fixare asimetric, linia margelei poate fi amplasată paralel cu axa verticală sau într-un unghi față de aceasta La trasarea liniei laterale, trebuie luată în considerare locația despre linia umărului și a taliei La aplicarea locației nasturilor, butonul de sus nu trebuie să fie prea jos, altfel colțul de mărgele nu se va potrivi bine pe corset Desenarea unui guler cu un dispozitiv de fixare în partea de sus: Determinați adâncimea deschiderii gâtului în raport cu linia pieptului și marcați punctul dorit pe linia centrală Conturează linia gâtului, linia laterală și locația nasturilor La înălțimea gâtului, marcați înălțimea gulerului până la pliu Prin aceste puncte, trageți o linie potrivită pentru gulerul gâtului Conturează dimensiunea gulerului determinând lățimea acestuia pe linia de înclinare a umerilor Desenați forma gulerului și completați desenul, dându-i un aspect finit (Fig ) Figura - Imagini cu gulere Desenarea unui guler tip jachetă: Determinați adâncimea deschiderii gâtului Marcați linia laterală și locația nasturilor pe axial: nasturele de sus se află pe linia de înclinare a reverului Conturați liniile de inflexiune ale reverelor (Figura ) Înfățișați simetric reverele (linia evazată, marginea și marginea reverului) și gulerul (partea vizibilă a decolteului, plecare, colț) Completează desenul, precizând forma gulerului, reverelor, desenează închizătorul Figura - Imaginea unui guler tip jachetă Desen de guler stand: Determinați adâncimea deschiderii gâtului și trasați linia bazei gulerului (Fig ) Determinați înălțimea gulerului și conturați linia superioară a acestuia, potrivindu-l cu linia de bază Completați desenul specificând forma gulerului Figura - Imaginea unui guler stand Când desenați buzunare, supape, juguri, este necesar să vă concentrați pe liniile constructive principale - liniile umerilor, pieptului, taliei, șoldurilor și, de asemenea, să folosiți linii auxiliare orizontale și verticale care determină parametrii detaliilor La determinarea locației buzunarelor, trebuie luate în considerare caracteristicile modelului și comoditatea utilizării buzunarelor De asemenea, ar trebui să țineți cont de particularitățile locației buzunarelor și supapelor în raport cu talia Conform cerințelor tehnologice, supapa este extinsă de la tuck în lateral cu - , cm, iar lățimea buzunarelor plasate este de până la , cm Bucla inferioară și butonul sunt situate la nivelul mijlocului supapei LUCRARE PRACTICĂ № Tema: Desen mâneci Scop: dezvoltarea abilităților în imaginea elementelor vestimentare Exercițiu' Desenați mâneci fixate cu umplutură diferită în partea de sus, lungimi diferite și cu modele diferite în partea de jos a mânecii Desenați o mânecă dintr-o singură bucată cu diferite modele Desenați o mânecă raglan (raglan clasic, curea de umăr raglan etc ) Desenați mâneci complexe Materiale si echipamente: creion, format A Instrucțiuni metodice Pentru a transmite mai precis croiala și stilul mânecii, se recomandă să o înfățișați fie pe brațul lăsat deoparte, fie pe cel îndoit, sprijinit pe coapsă Indiferent de tăietura descrisă a manșonului, modelul unui manșon drept fixat trebuie întotdeauna luat ca bază (Figura ) Armhoul poate fi coborât până la talie Varietatea poate fi obținută aici prin mișcarea inferioară a armholei în jos Când se determină forma mânecii, pe ea este conturată o manșetă Mărimea și configurația sa depind de forma mânecii, de plenitudinea sa într-o anumită parte, precum și de lungimea și lățimea mânecii din partea de jos și de soluția întregului model Figura - Imaginea manecilor LUCRARE PRACTICĂ Nr Tema: Desenarea hainelor pe o figură umană dintr-o reprezentare folosind scheme proporționale Scop: a desena un model de haine folosind o schemă proporțională, ținând cont de proprietățile plastice ale țesăturii în diferite mișcări și ipostaze Exercițiu' Desenați o figură feminină din diferite unghiuri în limba engleză costum Desenați o figură feminină în haine de vară cu o înclinare a capului și a centurii de umăr, sprijinită pe un picior Desenați o figură feminină în rochie de seară în profil și cu înapoi Materiale și echipamente: creion, acuarelă, guașă, format A Soluția este grafica color Instructiuni metodice: Construirea unei scheme proporționale a unei persoane din cele selectate mișcare și întoarcere Desen liniar al siluetei îmbrăcămintei, ținând cont de poziția figurii și de caracteristicile țesăturii din care va fi realizată Desenarea detaliilor vestimentare, linii constructive, decorative Rafinarea formei membrelor, a capului și a naturii coafurii Atunci când faceți desene de modele de îmbrăcăminte pe o figură umană, ar trebui să vă amintiți despre amplasarea compozițională a desenului pe foaie, mai ales dacă este nevoie să desenați spatele modelului Întrebări de control: Ce ar trebui luat în considerare atunci când desenați modele de îmbrăcăminte pe o figură umană? Descrieți succesiunea desenului unui model de îmbrăcăminte pe o figură umană folosind scheme proporționale Care sunt caracteristicile lucrului la o schiță de modele de îmbrăcăminte într-o compoziție cu mai multe figuri? Care este scopul utilizării schemelor proporționale pentru desenarea unei figuri umane? Cum diferă desenarea unei figuri umane după o diagramă de desenarea unei persoane din natură? Descrieți succesiunea și trăsăturile desenării unei figuri pe rând folosind o schemă proporțională Povestește-ne despre formarea pliurilor pe haine în timpul diferitelor mișcări umane? Care sunt trăsăturile desenului unei figuri umane în haine? Concluzii scurte După ce ați finalizat toate lucrările practice propuse, veți stăpâni suficient desenul ca bază a alfabetizării vizuale, veți putea să descrieți și să înțelegeți în mod profesional ceea ce este reprezentat Numai după ce ați învățat cum să descrieți corect obiectele, figura unei persoane, pentru a determina grafic proporțiile costumului, se poate trece la înțelegerea creativă a costumului ca formă de artă Lista surselor folosite: Asanova B , Zhaksybergenov A , Danilushkina S Desen și grafică: manual - Astana: Tome, Belyaeva S E , Rozanov E A Desen special și grafică de artă - Moscova: Academia, Fundamentele desenului: construirea unei perspective unghiulare - Modul acces: https://drawingpractice ru/osnovy-risovaniya/uglovaya-perspektiva-v- risunke-postroenie/ (data accesului: ) Școala de arte plastice: lecții de pictură - Mod de acces: https://www artprojekt ru/school/academic/index html (accesat / / ) Anexa Șablon figură feminină SECȚIUNEA MODELAREA ȘI DECORAREA ARTISTICĂ A HAINELOR Scurtă recenzie În acest modul sunt luate în considerare conceptele de compoziție, modelare și principiile designului artistic al hainelor Materialul acoperă aspecte generale legate de modelarea și designul îmbrăcămintei, include concepte de bază Sunt luate în considerare regularitățile compoziției costumelor Obiective de invatare: După finalizarea acestui modul, veți putea: Folosiți legile compoziției pentru a proiecta modele vestimentare Aplicați legile compoziției pentru a atinge anumite obiective de modelare Analizați structura și funcțiile modei Distingeți stilurile în îmbrăcăminte Combină culorile în haine Aplicați diferite tipuri de finisaje atunci când proiectați un costum Efectuați modelarea vestimentară folosind diferite tipuri de tehnici Realizați design artistic de îmbrăcăminte pentru femei și copii Cerințe de cunoștințe: Pentru a stăpâni acest modul, trebuie să studiezi bine cursul "Fundamentele designului vestimentar", "Tehnologia confecționării hainelor", "Fundamentele graficii artistice" Instrumente și accesorii: Hârtie format AZ, A , hârtie de calc, carton Guașă, acuarelă, pensule, creioane Șabloane de bază Fundamentele compoziției costumelor Modelarea îmbrăcămintei este procesul general de creare a modelelor de îmbrăcăminte, iar partea principală, principală a acestui proces este soluția artistică a îmbrăcămintei, compoziția acesteia Compoziția este unirea tuturor elementelor formei unei opere de artă într-un întreg organic, exprimând conținutul figurativ, ideologic și artistic al acestei opere În arta aplicată, există două tipuri de compoziție: O compoziție pe un plan care are două dimensiuni Compoziție volumetrică având trei dimensiuni Compoziția din avion include decorarea unor produse precum țesături, covoare, tapete, produse din diverse piese, fețe de masă, eșarfe etc Compoziția volumetrică este angajată în soluția artistică a costumului: haine, pantofi, pălării etc Compoziția în îmbrăcăminte este compilarea tuturor elementelor formei sale prin construirea unității pentru a-și exprima conținutul Să comparăm impactul emoțional asupra unei persoane de diverse linii și forme geometrice Figura prezintă mai multe linii geometrice Dacă comparăm emoțiile cauzate de aceste linii, atunci poți simți imediat diferența lor: linia orizontală este pacea, orizontul; verticală - aspirație în sus; linie înclinată - instabilitate, cădere; linie întreruptă - mișcare variabilă; linie ondulată - mișcare uniformă, leagăn; linie spirală - rotație Figura - Emotivitatea replicilor Natura diferită a combinațiilor și legăturilor elementelor formei costumului, chiar și în proprietățile lor primare și semnele de formă volumetrică, poate contribui la exprimarea conținutului în haine Aceste momente sunt materialul compozițional pentru creator de modă (pentru a exprima conținutul artistic al costumului) Proprietăţi de compoziţie', statică, dinamică, simetrie, asimetrie, echilibru Mijloace de compunere - formă, proporții, ritm, masă, silueta, culoare, iluzie (Figura ) GREUTATE CIRCULAŢIE NUANŢĂ LINIE, SPOT Figura - Mijloace și tehnici de compunere Centrul compozițional al costumului este partea principală, care atrage atenția prin masa, designul, culoarea, în jurul căreia se construiește întreaga compoziție Categorii de compozitie', tectonica, modelare Tectonica costumului este plasticitatea materialului și a construcției Modelarea costumului este o metodă, o tehnologie pentru crearea unei forme de costum Se poate realiza monolit, din piese sau piese Formarea se mai numește și o structură tridimensională realizată în orice tehnică (pufături, pliuri, origami, volanuri etc ) Legile compoziției costumelor: Legea unității de conținut și de formă Forma (silueta și designul) oricărui tip de îmbrăcăminte ar trebui să provină în mod natural din proprietățile materialului Un material fluid corespunde unei forme libere fluide, nelimitată de cusături și o siluetă clară, un material rigid corespunde unei forme rigide, clare Legea integrității și subordonării Părțile costumului ar trebui să fie subordonate între ele, adică ar trebui să fie oarecum similare Cu toate acestea, asemănarea elementelor de decor provoacă monotonie, plictiseală, în timp ce diferența puternic contrastantă dintre elemente provoacă dizarmonie Este necesar să se găsească un echilibru între identitate și contrast - să se creeze o compoziție de costume pe elemente similare, să se joace la îngroșare și rarefiere, să crească și să scadă, să creeze ritmul acestor elemente într-un costum ca operă de artă Este posibil să se conecteze părțile între ele, astfel încât să reprezinte un întreg întreg datorită asemănării lor parțiale Legea contrastelor Într-un costum construit pe relații contrastante, elementele compoziției trebuie combinate cu alte caracteristici De exemplu, dacă un costum este realizat din materiale care contrastează ca textură, atunci acestea ar trebui să fie combinate într-o singură culoare sau schemă de culori Dacă părțile îmbrăcămintei au dimensiuni contrastante, atunci materialul ar trebui să fie același Legea conformității elementelor și mijloacelor compoziționale cu scopul îmbrăcămintei Manifestarea ritmului în hainele de zi cu zi este foarte restrânsă, în haine festive, solemne, creative este mai diversă și mai pronunțată Întrebări de control: Definiți conceptul de "compunere" Enumerați principalele elemente compoziționale ale costumului Definiți conceptul de "siluetă" Care sunt tehnicile compoziționale? LUCRARE PRACTICĂ # Tema: Dezvoltarea schițelor modelelor folosind diverse tehnici grafice Definirea elementelor de compoziție Scopul este obținerea unei forme justificate utilitariste a unui produs care are o valoare funcțională, constructivă și estetică, folosind tehnicile și principiile compoziției Exercițiu: Realizați schițe ale modelelor vestimentare folosind diverse tehnici grafice Determinați elementele compoziției Descrieți utilizarea tehnicilor și principiilor în modelele vestimentare compozitii Materiale și echipamente: hârtie AZ, A , creioane Soluție: grafică Deciziile de stil într-un costum Unul dintre cele mai importante concepte legate de evoluția unui costum de-a lungul timpului în societatea umană este conceptul de "stil", stilul epocii, stilul costumului istoric, stilul la modă, stilul creatorului de modă Stilul este cea mai generală categorie de gândire artistică, caracteristică unei anumite perioade istorice în dezvoltarea costumului Astfel de stiluri sunt numite marile stiluri artistice ale epocii și apar în toate formele de artă În mod tradițional, istoria artei este văzută ca o succesiune de mari stiluri Acestea sunt gotice, renascentiste, baroc, clasicism, rococo, neoclasicism, imperiu, romantism Fiecare stil în procesul dezvoltării sale trece prin anumite etape: origine, apogeu, declin Mai mult, în fiecare epocă, de regulă, au existat mai multe stiluri În plus, microstilurile se pot dezvolta într-un stil mare Cu toate acestea, odată cu schimbarea erelor istorice și accelerarea societății, vremurile marilor stiluri artistice au dispărut Deja în secolul al XIX-lea au apărut stiluri bazate pe utilizarea stilurilor din trecut și amestecarea acestora Eclectism, eclectism - un amestec de mai multe stiluri într-un singur produs În moda secolului al XX-lea, fiecare deceniu avea propriile sale microstiluri (Figura ) Stilul care reflectă evenimente politice, probleme sociale care îi preocupă pe oameni, hobby-urile și valorile lor devine relevant Dintre numeroasele stiluri, se pot remarca pe cele numite clasice Figura - Stiluri din istoria costumului (de la stânga la dreapta): Gotic, Renaștere, Baroc, Rococo, Imperiu, Romantism Sarcina pentru munca independentă: definiți următoarele stiluri - clasic, romantic, popular, country, business, rustic, sportiv, sportiv-elegant, safari, stil denim, casual, derby, etnic, militar, colonial, marin, disco, garcon, constructiv , belșug Întrebări de control: Enumerați stilurile principale Descrie stilul etnic Ce este comun și care este diferența dintre stilurile etnice și cele folclorice? Descrieți stilul denim și stilul urban LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Proiectarea schițelor modelelor de diferite stiluri Scop", dobândind abilități în proiectarea hainelor de diferite stiluri Exercițiu: Analizează modelele vestimentare din reviste de modă (pe site-urile caselor de modă) și stabilește-le stilul Evidențiați elementele caracteristice pentru fiecare stil în conformitate cu direcția modei Dezvoltați schițe ale modelelor de îmbrăcăminte pentru stiluri de frunte Materiale și echipamente: hârtie AZ, A , creioane Soluție: culoare Instrucțiuni În lucrare, luați în considerare - stiluri, reflectând în același timp elementele caracteristice fiecărui stil particular Identificând stilul, caracterizați-l din următoarele poziții: • siluete prioritare pentru un stil dat, raportul dintre lungimea și lățimea produsului, forma și locația liniilor de construcție; • detalii caracteristice, accesorii, finisaje; • material aplicat, armături; • culori si combinatii de culori specifice stilului etc Pentru a reflecta accesoriile și finisajele în lucrare, puteți folosi un colaj (decupaje de reviste, fragmente textile, accesorii) Relații de culoare în compoziția costumelor În modelare, proiectarea unui costum, se obișnuiește să se folosească mai multe culori în combinație - două, trei, mai rar mai multe Principalul lucru în combinațiile de culori într-un costum este diferența dintre culori în ceea ce privește luminozitatea, nuanța și saturația Diferențele dintre culori sunt relația dintre ele Aici relațiile sunt exprimate ca identitate, nuanță și contrast Principiile elaborării relațiilor armonice ale culorilor se bazează pe utilizarea asemănării lor - identitate sau diferențe mai mici și mai mari, adică nuanță și contrast Culorile, după cum știți, sunt împărțite în: culori acromatice și culori cromatice și de la culori acromatice la culori cromatice Culorile acromatice au doar diferențe de luminozitate (Fig ) Combinațiile de două și trei culori sunt posibile aici Relațiile cu două culori sunt construite fie ca o nuanță a două culori apropiate dintr-un rând (Fig ), fie ca un contrast a două culori distanțate într-un rând (Fig ) Figura - Culori acromatice Combinațiile armonioase de trei culori pot fi exprimate în patru combinații de bază de cantitate și luminozitate: - culori deschise, medii și închise în mod egal (Figura a); - multă lumină și ton mediu aproape de el în luminozitate, puțin întunecat (Fig ); - mult întuneric și ton mediu aproape de el în luminozitate, lumină puțină (Fig c); - mult ton mediu și puțin ton deschis și închis (Fig d) Figura - Combinații de trei tonuri acromatice Aceste modele de armonie de compunere se aplică complet gamelor de culori de la culorile cromatice la cele acromatice Astfel de combinații de culori sunt numite și monocrom Nu este nevoie să luați mai multe culori, deoarece conexiunea și expresivitatea combinației lor sunt reduse drastic Modelele de relații ale culorilor cromatice în compoziția armoniei sunt mai complexe Vom analiza aici doar principalele combinații armonice posibile ale culorilor a -a și a -a ale cercului cromatic Dacă luăm în considerare o roată de culori construită pe două perechi de culori complementare, galben-albastru, verde-roșu cu culorile lor intermediare care alcătuiesc o roată de culori în pași, putem trage o serie de concluzii importante (Fig ): verde galben Figura - Roata de culori Toate intermediare culorile opuse din cerc sunt reciproc complementare, deoarece sunt formate din cantități egale de culori primare complementare corespunzătoare, adică contrast Toate culorile părții superioare a cercului sunt foarte diferite de culorile părții inferioare Culorile din partea superioară se numesc calde, culorile din partea inferioară se numesc reci Astfel, culorile aflate în părțile superioare și inferioare ale cercului sunt contrastante Culorile părților din dreapta și din stânga cercului contrastează unele cu altele Există doar două contraste între culorile cromatice: contrast cald-rece - albastru-galben; și contrast suplimentar - roșu-verde Culorile intermediare din fiecare parte ! au un sentiment de diferență, dar fără contrast În patru puncte ale cercului - pe culorile principale - calitatea culorii se schimbă dramatic, trecând la opusul său, adică la culoarea suplimentară În practică, în modelare sunt utilizate trei grupuri de combinații de culori, foarte limitate și diferite în caracteristicile psihologice și fizice: Combinații de culori înrudite O combinație de culori contrastante înrudite O combinație de culori contrastante Culorile înrudite sunt situate aproape una de cealaltă în ! a roții de culoare, sunt conectate printr-una dintre culorile principale și nu conțin nuanțe de culori suplimentare (Fig ) Figura - Culori aferente Combinațiile a două culori înrudite sunt armonioase datorită relației, apropierii, asemănării lor, adică bazate pe relația de nuanță Astfel de combinații sunt moi, blânde, dar inactive (statice) Culorile contrastante sunt situate în sferturile principale învecinate ale roții de culoare Sunt grupuri in total: - albastru-rosu si albastru-verde; - galben-roșu și galben-verde; - galben-rosu si albastru-rosu; - galben-verde și albastru-verde (Figura ) Combinațiile de culori contrastante sunt active, mai atrăgătoare, elegante (dinamice) Culorile contrastante sunt situate în sferturi opuse ale roții de culoare: - galben pur și albastru pur; - roșu pur și verde pur; - galben-roșu și albastru-verde - galben-verde și albastru-roșu (Figura ) Combinațiile de culori contrastante sunt cele mai vii, active și emoționante O combinație mai complexă de trei culori Ele sunt construite pe principiul unui triunghi isoscel, echilateral și dreptunghic Figura - Contrast corelat Figura - Culori contrastante Combinații de trei culori conform principiului unui triunghi isoscel combină două culori înrudite situate la baza triunghiului și o culoare situată în vârful triunghiului, care este aproape o culoare complementară de contrast (Figura , c) Combinația a trei culori după principiul unui triunghi echilateral și isoscel este prezentată în figura b, c): aici se formează o legătură mai logică prin combinarea a două culori contrastante aflate pe două vârfuri ale triunghiului și a unui a treia culoare minciună pe vârful opus al triunghiului asociat cu primele două ca culoare complementară contrastantă Figura - Combinații de culori înrudite-contrastate: a) un triunghi dreptunghic, b) un triunghi isoscel, c) un triunghi echilateral Combinația de trei culori bazată pe un triunghi isoscel este prezentată în Figura Culoarea principală se adaugă la două culori armonizante legate de contrast O combinație de culori bazată pe un triunghi dreptunghic este prezentată în Figura a Comunicarea se bazează pe conectarea culorilor contrastante aferente (Fig ) Toate combinațiile bazate pe principiul unui triunghi sunt armonioase, active, elegante Figura - Combinații de culori contrastante: a) dreptunghiuri, b) pătrate și romburi Întrebări de control: Cum sunt construite principiile combinației de culori? Cum se exprimă combinația armonică de culori? Ce culori se numesc intermediare? Descrie culorile intermediare Unde sunt situate culorile contrastante înrudite pe roata de culori? LUCRARE PRACTICĂ № Tema: Combinația a două culori într-un costum Scop: cunoașterea practică cu armonia a două culori, formarea abilităților în crearea de compoziții complicate în culoare și nuanțe variate de culoare Exercițiu: Găsiți un aspect interesant pe o foaie Desenați cu competență structural figurile oamenilor Dezvoltați o schemă de culori pentru costume Materiale și echipamente', acuarelă, guașă, creioane colorate, AZ LUCRARE PRACTICĂ № Tema: Combinația de trei culori într-un costum Obiective, familiarizarea în practică cu armonia a trei culori, formarea deprinderilor în crearea de compoziții complicate la culoare Exercițiu: Găsiți un aspect interesant pe o foaie Desenați cu competență structural figurile oamenilor Dezvoltați o schemă de culori pentru costume Materiale și echipamente', acuarelă, guașă, creioane colorate, AZ Material și ornamente decorative în îmbrăcăminte Textura este manifestarea externă a structurii țesăturii Anumite efecte texturale se obțin ca urmare a întregului proces de formare a țesăturii, începând cu formarea firelor În funcție de dimensiunea și numărul de elemente de textură pe unitatea de suprafață, țesăturile au o suprafață diferită în expresivitate Textura principală a materialului este structura țesăturii, natura suprafeței materialului, structura acestuia, relieful Textura suplimentară a materialului este un model sau imprimare aplicată pe material Atât facturile principale, cât și cele suplimentare pot fi de două tipuri: Textura pasivă - o suprafață uniformă, neutră Textura activă - cu un relief pronunțat de țesătură sau model Textura materialului are caracteristici fizice și are expresivitate estetică Interacționează cu forma în moduri diferite și îi afectează percepția Fiecare textură poartă semnele unei anumite imagini și poate îmbunătăți imaginea de ansamblu a produsului, ascunde-o sau mergi împotriva lui Poate schimba iluzoriu semnificația și dimensiunea părților obiectului Texturile principale diferă vizual și la atingere: netede, strălucitoare, mate, granulare, aspre, în relief Culorile pastelate deschise dezvăluie textura de bază și relieful suprafeței materialului, în timp ce cele închise o ascund Cu culori intense strălucitoare care obosesc ochii, textura este puțin distinsă, produsul este perceput ca o pată de culoare De asemenea, textura principală a suprafeței este slab vizibilă pe textura cu model Desenul se suprapune cu textura principală și atrage atenția privitorului asupra sa Culoarea este slăbită pe suprafețele lucioase și mai intensă pe cele aspre Fiecare textură poartă semnele unei anumite imagini Această imagine poate fi dezvăluită, întărită cu ajutorul unei culori sau model aplicat deasupra Puteți, și invers, să o ascundeți, să o deghizați, să distrageți atenția către un tipar intens Detaliile mici și finisajele creează o textură în relief Facturile pot fi combinate într-un costum conform diferitelor principii: • în contrast - mat, aspru și strălucitor, dens și transparent, activ și pasiv, mic-relief și mare-relief, neted și grămadă; • prin nuanţă (asemănător) - asemănător (Figura ) Figura - Facturi similare Tipuri de texturi de bază ale materialelor textile Texturi netede - mătase, costume, rochii, cămăși, tricotaje Texturi volumetrice - grămadă, boucle, tricotaje mari, ondulate, plisate, volane, puf Texturi strălucitoare - satin, satin, spandex, lycra, lac, piele Texturi mate - costum, jerseu mic, crep Texturi brodate - fire, margele, paiete Texturi din dantela - dantela statica si elastica, sintetica, bumbac, lana Cameleonii - strălucire în diferite nuanțe de material Tipuri de texturi suplimentare (con model) ale materialelor: cușcă, bandă, linii cinetice, flori, pete abstracte de culoare, compoziții ornamentale, desene colaj Țesătura are două caracteristici specifice de plastic și textura care sunt esențiale pentru caracteristici Aceste caracteristici pentru țesăturile bine stabilite în practica confecționării hainelor sunt, parcă, simbolurile lor Percepția (chiar și doar tactilă) a unuia dintre ele provoacă o idee despre celălalt și despre țesătură în ansamblu În organizarea costumului se folosesc materiale cu diferite proprietăți tehnologice și plastice, textură, culoare și model (țesături și tricotaje, film și materiale nețesute) Sunt selectați în funcție de scopul costumului ca întreg și de fiecare dintre părțile sale individuale În aceste limite, sunt posibile și combinații contrastante Și, desigur, este firesc să selectați țesături cu texturi foarte apropiate (Figura ) Figura - Texturi similare De asemenea, poate fi dificil să se determine numărul de țesuturi de diferite structuri Merită să ne amintim că combinațiile de maximum trei texturi diferite sunt considerate optime În același timp, ar trebui să existe vizual mai multe materiale cu o suprafață netedă sau uniformă decât cele "embosate" Pentru a nu te înșela, poți folosi țesături cu o textură interesantă doar pentru decor Manșete, gulere, curele, inserții - acestea sunt elementele care se disting de obicei Vorbind puțin diferit, cel mai convenabil este să creați "articulații" de texturi în acele locuri în care silueta produsului se schimbă - în talie, în șolduri, armuri, pe gât În practica modelării hainelor, sunt utilizate pe scară largă diverse finisaje, care nu numai că decorează produsul, ci sporesc și îmbogățesc compozițiile Unele tipuri de finisaje sunt atât decorative, cât și constructive, în timp ce altele sunt decorative și utilitare Materialele și formele finisajelor pot fi foarte diverse Toată diversitatea poate fi împărțită în șapte grupuri: finisaj obtinut ca urmare a tuturor tipurilor de cusaturi reliefate in relief, pliuri, bufaturi, draperii, apleturi, pliuri, ondulate, ochiuri de finisare; finisare cu detalii realizate din țesătura produsului sau țesătură de finisare: volane, volane, volane, incrustații, margini, cusături de margine, articulații, fundițe, cravate, bretele, kalapans; finisare cu materiale speciale de finisare: dantela, impletitura, snur, sutache, franjuri, panglica, flori; finisare cu garnituri: nasturi, catarame, nasturi decorativi, blocuri, holnitens, fermoare; finisare cu broderii, aplicatii, embleme; finisare cu alte materiale: blana, piele naturala si artificiala, tricotaje, piele intoarsa, piele despicata, catifea, dantela, tesaturi; finisarea detaliilor produsului cu model imprimat Finisajele din primul grup sunt utilizate pe scară largă, deoarece pot fi un mijloc de a crea un formular, împărțind formularul în părți Ele sunt indisolubil legate de designul produsului și determină consumul de material pentru produs Finisajele acestui grup sunt concise și relativ stabile Finisajele grupului decorează forma, creează mișcare vizuală pe suprafața sa, evidențiază forma Finisajele acestui grup pot fi utilizate în produse pentru adulți și copii din țesături vopsite simple și țesături cu model imprimat Finisajele grupului nu afectează configurația și dimensiunea părților principale ale produsului, prin urmare pot fi utilizate pe scară largă în proiectarea îmbrăcămintei pe aceeași bază constructivă, ceea ce, la un cost minim, face posibilă creșterea dramatică a varietate de modele Finisajele grupei a -a pot sublinia diviziunile structurale, evidențiază forma marginii Finisarea grupei a -a - accesoriile sunt un element al dispozitivului de fixare și îndeplinesc un rol utilitar important, comoditatea utilizării hainelor depinde de aceasta Finisajele din grupa a -a sunt cele mai decorative Poate fi centrul compoziției Finisajele grupei a -a pot avea o valoare utilitara Întrebări de control: Finisajele din care grup sunt răspândite? Ce grup de finisaje creează mișcare vizuală pe suprafața îmbrăcămintei? Cărui grup de finisare aparține împletitura? Ce grup de finisaje este elementul de fixare? LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Aplicarea texturilor și finisajelor la designul costumelor Ţintă' dobândirea de abilități în aplicarea ornamentelor la designul costumelor Exercițiu: Elaborați o schiță de costum folosind diferite grupuri de finisaje Materiale și echipamente', acuarelă, guașă, creioane colorate, AZ Modelarea și designul artistic de îmbrăcăminte pentru femei Termenul "modelarea îmbrăcămintei" înseamnă de obicei procesul creativ de creare a unui nou model de produs, ținând cont de scopul și mediul acestuia, de aspectul extern și intern al unei persoane și de proprietățile materialelor Prin modelarea constructivă sau tehnică a îmbrăcămintei se înțelege procesul ingineresc de elaborare a desenelor sau modelelor detaliilor produsului folosind desene sau modele ale bazei de bază corespunzătoare a produsului, adică modificarea (modificarea) designului original al produsului pentru a modifica caracteristicile modelului acestuia Procesul de dezvoltare a designului unui nou model include studiul și analiza modelului, selectarea bazei de bază adecvate pentru produs, rafinarea sau schimbarea bazei și transferul caracteristicilor modelului către acesta și verificarea corectitudinea designului elaborat Modelarea structurală se realizează prin lucrul cu șabloane ale părților designului original sau direct pe desenul proiectului original Există mai multe tipuri de transformare a structurii de bază: - fara modificarea formei produsului; - schimbarea siluetei, fără modificarea formei volumetrice în zona secțiunilor de susținere; - schimbarea completă a formei volumetrice; - schimbarea tăieturii mânecii; - Obținerea de noi modele vestimentare de forme complexe și modele hibride Tehnici de modelare de primul fel Metoda de modelare a detaliilor vestimentare pe un avion este utilizată pe scară largă în practica de modelare Cu această metodă, în conformitate cu tipul, tăietura și forma produsului, se selectează designul de bază, se precizează valorile incrementelor și se modelează părți individuale ale produsului, introducând linii decorative și constructive Tehnicile de modelare includ: transferul săgeților de la o secțiune a bazei în alta, transferul săgeților în ansambluri, draperii, pliuri moi, subtăieri, împărțirea bazei în părți cu transferul de săgeți la liniile de tăiere, tehnici de expansiune conică și paralelă, modificarea configurației tăieturilor gâtului, gâturilor, umerilor, mânecilor etc , combinând baza mânecii cu baza corsajului sau cu partea superioară a acestuia Traducere tucks Tuck-ul poate fi amplasat din orice tăietură a raftului: umăr, gât, armhole, lateral, mijlocul față, talie, dar în toate cazurile trebuie îndreptat spre centrul pieptului Există o metodă grafică și de aspect pentru transferul tucks (Figura ) Cea mai simplă este metoda de layout Folosind metoda de aranjare a transferului tucks, următoarele operații sunt efectuate secvenţial: - decupați un model auxiliar - o copie a piesei pe care se face traducerea; - se aplică o nouă locație modelului auxiliar săgeți; - tăiați modelul de-a lungul liniei dorite; Figura - Translația tucks tuck-ul original este închis, în timp ce tuck-ul se deschide într-o nouă poziție; întocmește un nou tuck, reducându-l Dacă tuck-ul este un element independent, acesta este scurtat cu cm atunci când este direcționat de sus și de la linia semi-derivată și cu cm când este direcționat de jos și din lateral reliefuri Reliefurile sunt linii constructive și decorative ale produsului Locația și configurația reliefurilor pot fi diferite Aranjand reliefurile in moduri diferite, puteti crea o impresie vizuala diferita a figurii si a produsului Reliefurile verticale de pe raft, situate mai aproape de centru, subliniază pieptul și șoldurile Prin mutarea reliefurilor către cusăturile laterale, figura este aplatizată (Figura ) Liniile de relief cu colțuri drepte sau ascuțite conferă formei rigiditate Atunci când dezvoltați reliefuri, trebuie să vă asigurați că acestea conțin tucks care oferă forma produsului în această zonă Relieful poate trece prin centrul pieptului sau poate fi decalat de acesta cu cm pentru țesutul dur și cm pentru țesutul moale În alte cazuri, ar trebui proiectată o plimbare suplimentară din relief Pe spate, este posibilă o translație completă a umărului în relief dacă relieful trece prin umflarea omoplaților sau este deplasat cu - cm (în funcție de țesătură) La dezvoltarea reliefului, pieptul și umeri sunt conectate la talie Figura - Modelare în relief Cochete Cochetele, precum și reliefurile, sunt linii constructive și decorative ale produsului Cochetele pot fi amplasate în partea superioară a produsului de la linia umerilor până la linia pieptului și în șolduri de la linia taliei până la linia șoldurilor Configurația liniei jugului poate fi diferită (Figura ) Jugul ar trebui să fie legat cu un umăr pe spate și un piept pe raft Dacă este posibil, aceste tucks sunt transferate pe linia cochetă Dacă jugul trece prin punctul cel mai înalt al pieptului, întreaga soluție a pieptului este transferată în jug, dacă jugul este situat mai sus, o parte din soluția pieptului este lăsată și trasă de pe linia jugului cu un tuck, volane, mici pliuri, reliefuri sau sutură Tuckul umărului pe spate poate fi transferat complet pe linia jugului, dacă lățimea jugului în mijlocul spatelui nu este mai mare de cm, dacă este mai lată - până la cm, atunci doar / din soluția de tuck de umăr este transferată pe jug Cu o lățime a jugului mai mare de cm, tuck-ul umărului nu este transferat pe jug Figura - Modelarea cochetei raftului Cochetele în haine cu centură pot fi pe jumătatea din față și din spate Ele se disting prin lungimea și designul liniei de tăiere, adică linii de legătură cu partea principală a produsului curea Linia de tăiere este cel mai bine trasată prin punctele inferioare ale săgeților Undercuts Decupările sunt indisolubil legate de ansambluri, draperii, pliuri într-una dintre secțiunile piesei solide Decupările pot fi amplasate pe raftul și mânecile produselor pentru umăr, precum și pe produsele pentru talie - pe panourile fustei și pe jumătățile din spate și din față ale pantalonilor Cantitatea de adunare este egală cu deschiderea tuck-ului de-a lungul liniei de tăiere; dacă este necesar, pentru a crește ansamblul, se efectuează o expansiune conică Pentru a efectua modelarea, se aplică piesei o linie de decupare, care poate să nu ajungă la capetele tucks (Fig ) Linia undercut este conectată la capătul tuck-ului cu una sau mai multe linii Piesa este tăiată de-a lungul liniilor marcate și crescută la dimensiunea necesară, închizând vechea poziție a tuck-ului În cazul în care soluția rezultată nu asigură crearea dimensiunii dorite pentru ansamblu, pliuri sau draperii, se aplică linii de diluare suplimentare din subdecupare, se taie de-a lungul lor și piesa este despărțită, obținând forma necesară În același timp, se ia în considerare o alocație pentru crearea unei suprapuneri mici ( , - , cm), în caz contrar pot apărea defecte de potrivire a produsului Figura - Modelarea unei tăieturi pe un raft cu draperii Draperie Pentru a forma o formă moale a produsului, sunt proiectate draperii simetrice și asimetrice Când dezvoltați un design cu o draperie situată simetric, utilizați jumătate din modelul piesei, iar atunci când dezvoltați un design cu o draperie asimetrică, se folosește întregul model al piesei Atunci când se dezvoltă designul unei piese cu draperii folosind desenul de bază, toate tucks-urile sunt transferate pe draperii (Figura ) Drapabilitatea este cea mai bună atunci când sunt tăiate la un unghi de de grade față de urzeală, așa că piesele drapate sunt adesea tăiate în acea direcție Direcția finală a pliurilor și gradul de "etanșeitate" a țesăturii în zona draperiei sunt specificate în timpul montajului respinge Figura - Modelare draperii *■ LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Traducerea Darts Scop: formarea abilităților pentru traducerea tucks în îmbrăcămintea femeilor Exercițiu: Efectuați traducerea tucks-ului într-un mod machetă Materiale și echipamente, design de bază al unui model de bluză feminină, rechizite pentru desen, foarfece, hârtie, rigle LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Simularea corsetului unei rochii de damă Scop: formarea deprinderilor în modelarea articolelor de îmbrăcăminte Exercițiu: Selectați o schiță a unei rochii de damă Efectuați modelarea corsetului folosind tehnicile de modelare de primul tip Materiale și echipamente', design de bază al unui model de rochie de femeie, rechizite pentru desen, foarfece, hârtie, rigle Tehnici de modelare de al doilea fel Expansiunea paralelă este utilizată pentru a proiecta adunări moi sau pliuri pe piesele produsului Pentru a face acest lucru, locația pliurilor este aplicată piesei, apoi piesa este tăiată în bucăți în conformitate cu liniile trasate și îndepărtată cu cantitatea necesară În funcție de modelul de îmbrăcăminte, dilatarea pieselor poate fi uniformă sau neuniformă Un detaliu extins se obține prin mișcarea treptată a piesei și trasarea contururilor exterioare ale benzilor Sunt desenate contururile finale ale feliilor transformate ale piesei curbe curbe: ansambluri - o curbă lină; pliuri, tucks - linii drepte întrerupte (Figura ) Expansiunea conică a detaliilor vestimentare, în funcție de modelul proiectat, poate începe la orice nivel: liniile umerilor, pieptului, taliei, șoldurilor, genunchilor și dedesubt Definirea nivelului de expansiune și a cantității de expansiune este determinată de aspectul produsului sau al desenului, mai întâi aproximativ, și apoi, în timpul ajustării produsului pe figură, în cele din urmă Expansiunea conică este adesea folosită în combinație cu paralela Figura - Tehnici de modelare de al doilea tip folosind exemplul fustelor: a) dilatare paralelă, b) dilatare conică, c) dilatare paralelă + conică Expansiunea conică a pieselor se realizează într-un mod machetă Pe modelul piesei, locația pliurilor în produs este marcată paralel cu liniile din mijlocul piesei, modelul este tăiat de-a lungul liniilor marcate și îndepărtat cu cantitatea necesară, în timp ce se închide complet sau parțial tucks originale Dacă această expansiune nu este suficientă, apelați la o creștere suplimentară a lățimii piesei (în funcție de drapajul țesăturii) LUCRARE PRACTICĂ № Tema: fuste modelare Scop', formarea abilităților pentru modelarea fustelor pe baza unei fuste drepte cu două cusături Exercițiu: Schițați modelul fustei Modelați fusta în conformitate cu schița folosind tehnicile de modelare de al doilea tip Materiale și echipamente', design de bază al unei fuste drepte pentru femei, ustensile de desen, foarfece, hârtie, rigle LUCRARE PRACTICĂ Nr Tema: Maneci modelate Obiective, formarea deprinderilor în aplicarea tehnicilor de modelare primul și al doilea fel Exercițiu: Schițați mânecile: extinse până în jos, extinse de-a lungul marginii și de jos, extinse de-a lungul marginii și înguste în partea de jos Efectuați modelarea mânecilor menționate mai sus folosind tehnicile de modelare ale primului și al doilea tip Materiale și echipamente", design de bază al unei mâneci cu o singură cusătură a unei bluze de femei, rechizite pentru desen, foarfece, hârtie, rigle Tehnici de modelare de al treilea fel Remodelarea tucks Odată cu creșterea volumului produsului, natura suprafeței sale de susținere se modifică O creștere a decalajelor dintre figură și îmbrăcăminte pe linia pieptului, precum și introducerea de umăr, duce la o detașare mai mare, comparativ cu bază, a secțiunilor laterale ale spatelui și din față de suprafața figurii , adică pe spate în zona omoplaților și în față la nivelul liniei toracice curbura (Fig ) a suprafeței scade Din punct de vedere structural, o astfel de formă de model se realizează prin reducerea deschiderilor tuck-ului superioară în față și a umărului tuck în spate, până la excluderea lor completă prin demodelarea tuck-urilor de bază Demodelarea sub tuck înseamnă transferul oricărei părți a acesteia în secțiuni (grături, decolteuri, fund etc ) pentru a le alungi, ceea ce vă permite să obțineți o formă mai plată, care să nu sublinieze forma corpului Modelarea armhole Armhole este o unitate importantă din punct de vedere funcțional a unui produs de umăr cu o mânecă fixată (Figura ) Parametrii și configurația săi sunt determinați de: forma proiectată a detaliilor din spate și din față, ponderea creșterii totale de-a lungul liniei pieptului care ajunge în zona armurii, designul secțiunilor umerilor, lățimea mânecii modelului în partea de sus, cerințe tehnologice etc Diverse combinații ale factorilor de mai sus provoacă multe opțiuni pentru modele de armhole Figura - Remodelarea unui tuck Figura - Modelare armhole LUCRARE PRACTICĂ № Tema: Rochie de modelare pentru femei Scop', formarea deprinderilor pentru aplicarea tehnicilor de al treilea tip D, modelare Exercițiu: Schițați o rochie de damă cu o armătură adâncă Efectuați modelarea rochiei unei femei folosind tehnicile celui de-al treilea tip de modelare Materiale și echipamente', design de bază al unui model de rochie de femeie, rechizite pentru desen, foarfece, hârtie, rigle Tehnici de modelare de al patrulea tip Schimbarea tăieturii mânecii implică combinarea detaliilor mânecii montate din designul de bază cu detaliile spatelui și față pentru dezmembrarea lor ulterioară prin linii de model noi Cele mai tipice exemple de modelare a unui design de bază cu o mânecă fixată sunt transformarea în modele cu mâneci raglan (Fig ), dintr-o singură piesă (Fig ), cămașă și combinate (Fig ) folosind modele vestimentare de bază cu mâneci fixate Figura - Modelarea mânecilor raglan Figura - Transformarea unui manșon montat într-o singură piesă Figura - Modelarea unui manșon combinat LUCRARE PRACTICĂ Nr Tema: Modelare jachetă de damă Scop: formarea abilităților de modelare a îmbrăcămintei pentru femei cu croieli complexe, folosind modele de la baza unui produs cu o mânecă fixată Exercițiu: Schițați o schiță a unui model de jachetă cu mâneci tăiate raglan Efectuați modelarea folosind șabloane de bază de raft și spate și mâneci fixate Materiale și echipamente", designul de bază al unui articol de umăr feminin cu o mânecă fixată, ustensile de desen, foarfece, hârtie, rigle Tehnici de modelare de al cincilea fel Transformările complexe ale designului unui tip de îmbrăcăminte în designul altui tip sunt efectuate folosind modele tipice de cel mai apropiat tip Exemple de obținere a unor noi tipuri de îmbrăcăminte pe baza celor standard sunt pelerine, pelerine, salopete, fuste, pantaloni, pantaloni scurți, trunchi de baie etc (Figura ) Figura - Exemple de modelare de al cincilea tip LUCRARE PRACTICĂ № Tema: Simularea salopetei de damă Obiective, stăpânirea metodelor de modelare a celui de-al cincilea tip Exercițiu: Schițați o salopetă de damă Efectuați modelarea salopetelor de damă Materiale și echipamente", designul de bază al unui model de produs feminin pentru umăr și talie (spate, raft, mânecă fixată, jumătățile față și spate ale pantalonilor), ustensile de desen, foarfece, hârtie, rigle Design artistic de îmbrăcăminte pentru femei Hainele casual includ: cusut și tricotaje, necomplexe ca design, textura materialului, culori liniștitoare, fără finisaje atrăgătoare Elementele îmbrăcămintei moderne de zi cu zi pentru femei sunt seturi formate din două sau mai multe tipuri de îmbrăcăminte Setul se întocmește în conformitate cu natura activității (Figura ) Un set de îmbrăcăminte casual în stil business este creat prin potrivirea produsului în funcție de natura formei și în conformitate cu scopul Natura detaliului determină forma produsului Culoarea este determinată de scopul și natura utilizării costumului De obicei, îmbrăcămintea casual este realizat în mod moale, reținut (înrudit și înrudit contrastant) combinații de culori; pot fi folosite culori deschise contrastele unui ton de culoare sau două culori foarte apropiate Alegerea materialelor nu este limitată de cerințele estetice important cerințele sunt proprietăți igienice materiale Natura detaliilor si finisajelor este aleasa si in legatura cu scopul functional al produselor De asemenea, costumul poate fi multifuncțional Adică poate fi ușor adaptat la condiții specifice Figura - Seturi de îmbrăcăminte pentru femei Haina de casa Îmbrăcămintea pentru cursuri, muncă, petrecere a timpului liber poate fi realizată în stiluri clasice, sport, fantezie Este influențată de modă, dar permite mai multă individualitate în alegerea formelor de cantată, materialelor, culorilor etc Dar structura generală a hainelor de acasă ar trebui să ajute o persoană să arate îngrijită, atractivă și veselă acasă (Figura ) Luând diverse lucruri în garderoba dvs , o persoană, dând preferință produselor dintr-un singur stil, îi este mai ușor să alcătuiască seturi din ele Un set pentru exersare acasă nu trebuie să aibă trăsăturile de formalitate și eficiență, ar trebui să creeze impresia de relaxare, confort prin utilizarea unor produse special făcute în casă Trusele de teme ar trebui să permită mișcarea liberă Structural, aceste produse sunt rezolvate cu o creștere a cotelor pentru o potrivire gratuită Figura - Truse de acasă Un costum pentru primirea oaspeților ar trebui să sublinieze demnitatea gazdei și să-și ascundă deficiențele Formele calme, țesăturile moi, culoarea bine asortată și modelul materialelor ar trebui să distingă un astfel de costum Hainele elegante sunt concepute pentru a decora o persoană și a o prezenta în cel mai avantajos mod, în funcție de natura situației festive (Figura ) Toate sărbătorile semnificative au loc de obicei în săli mari, astfel încât fiecare dintre participanții săi este observat de aproape și de la mare distanță Și toate acestea sunt luate în considerare într-un costum elegant: sunt selectate decorațiuni expresive, completări, contraste în costume, contraste de texturi Figura - Haine inteligente Eleganța este obținută prin forme expresive, texturi eficiente sau modele de țesături, combinații de culori și utilizarea finisajelor Căptușeala, căptușeala izolatoare trebuie să fie în concordanță cu blatul în ceea ce privește volumul, greutatea, dimensiunea, stilul, silueta și materialele; de asemenea, este necesar să se țină cont de trăsăturile figurii umane și de tipul feței sale De regulă, îmbrăcămintea exterioară este folosită mult mai mult decât îmbrăcămintea ușoară Prin urmare, au o soluție discretă la atenția deosebită a sistemului compozițional și să nu permită nimic de prisos, întâmplător Îmbrăcămintea exterioară este decisă în stiluri clasice, sport și fantezie (Figura ) Schimbarea tendințelor la modă în îmbrăcămintea exterioară corectează, în primul rând, silueta, plenitudinea părților individuale ale formei, culoarea și structura materialelor Natura utilizării pieselor și accesoriilor este destul de restrânsă, sub rezerva structurii compoziționale generale Excepție fac acele cazuri în care armăturile sunt cele care devin la modă Întreaga varietate de forme ale stratului superior de îmbrăcăminte se dezvoltă în siluetele principale: drepte, montate, semi-adiacente și extinse După croială: set-in, raglan, dintr-o singură bucată și combinat Figura - Opțiune de finisare pentru îmbrăcămintea exterioară Croiala produselor cu mâneci fixate este considerată clasică, deoarece este implicată în formarea unui costum de orice tendință de modă Produsele cu mâneci montate pot fi siluete drepte, mulate, semi-adiacente și extinse Croiala raglan este folosită în îmbrăcămintea de formă liberă, în principal în produsele cu o silueta dreaptă, mai rar semi-adiacentă și îmbrăcată Folosirea unei maneci dintr-o singura bucata face ca forma imbracamintei sa fie mai plastica, cutele moi in zona armurii din partea din fata si din spate alcatuiesc farmecul deosebit al produselor Umerii pot fi ridicați sau coborâți Nivelul natural al umerilor este caracterizat de potrivirea pantei umerilor Un nivel ridicat al umărului poate fi obținut prin folosirea umărului sau prin modelarea tăieturii umărului cu o linie concavă ridicată la tăietura armholei Forma volumetrică a centurii de umăr se realizează cu ajutorul pernelor de umăr Nivelul coborât al umerilor se realizează prin prelungirea cusăturii umerilor Linia taliei este conceputa diferit in functie de silueta produsului În silueta adiacentă, linia taliei este clar definită O caracteristică a siluetei semi-adiacente este o formă fluidă care nu dezvăluie, ci marchează doar puțin linia taliei Linia de tăiere a taliei este realizată cu linii drepte, curbe sau întrerupte Linia de jos a produsului este cea finală din siluetă Această linie determină lățimea produsului în raport cu linia șoldurilor - produsele pot fi drepte, conice în jos sau extinse Pentru a obține forme ovale ale îmbrăcămintei, cusăturile laterale sunt situate extinzându-se de la mijlocul armurii Introducerea reliefurilor care trec pe rafturi prin punctele proeminente ale glandelor mamare, iar pe spate prin punctele cele mai proeminente ale omoplaților, sporește impresia unei forme ovale Deplasarea reliefurilor din spate și rafturi din centru spre secțiunile laterale duce la o aplatizare vizuală a acestor detalii Cusătura din spate din mijloc poate suporta atât o sarcină constructivă, cât și una pur decorativă În opțiunile de îmbrăcăminte cu "flying back" gratuit oferite de modă (în cazul unei tăieturi oblice), cusătura din mijloc este folosită pentru a extinde în mod activ forma produsului Principalele elemente de modelare orizontale ale îmbrăcămintei sunt cochetele, curelele fixate și decupările orizontale Introducerea acestor elemente extinde vizual siluetele, creând iluzia de stabilitate și echilibru LUCRARE PRACTICĂ Nr Tema: Dezvoltarea schițelor modelelor de îmbrăcăminte exterioară pentru femei Scop', formarea abilităților în decorarea hainelor de zi cu zi pentru femei Exercițiu: Elaborați schițe a modele de îmbrăcăminte exterioară pentru femei pe aceeași bază constructivă, folosind o combinație de contraste înrudite culorile Materiale și echipamente', format AZ, guașă, acuarelă Instrucțiuni metodice Este necesar să se acorde atenție caracteristicilor soluției compoziționale, forma siluetei, proporțiile, schema de culori, detaliile și finisajele, corespondența materialelor utilizate în scopul îmbrăcămintei, sezonalitatea și formele produsului, prezența unei reflectări a tendințele modei în modelele de îmbrăcăminte pentru femei LUCRARE PRACTICĂ № Subiect: Dezvoltarea schițelor modelelor de haine ușoare pentru femei Obiective, formarea abilităților pentru proiectarea artistică a hainelor de zi cu zi pentru femei Exercițiu: Sa dezvolt schite a modele de haine elegante de dama dintr-un sortiment usor pe aceeasi baza constructiva Materiale și echipamente', format AZ, guașă, acuarelă Instrucțiuni metodice Este necesar să se acorde atenție caracteristicilor soluției compoziționale, formei siluetei, proporțiilor, schema de culori, detalii și finisaje, corespondența materialelor utilizate în scopul îmbrăcămintei, sezonalitatea și formele produselor, pentru prezența unei reflectări a tendințelor modei în modelele de femei haine Proiectarea și decorarea îmbrăcămintei pentru copii Natura îmbrăcămintei pentru copii este determinată de condițiile climatice, de fizicul copiilor în funcție de vârstă și de influența modei Decisive în determinarea masei, mărimii, proporțiilor specifice și structurii figurative a îmbrăcămintei pentru copii sunt trăsăturile legate de vârstă ale fizicului copiilor Îmbrăcămintea trebuie să contribuie la dezvoltarea fiziologică corectă a corpului copilului În primul rând, ar trebui să fie confortabil și frumos, deoarece în copilărie se formează gustul estetic al copilului La proiectarea hainelor pentru copii, trebuie luate în considerare caracteristicile fiecărei grupe de vârstă Vă amintiți cum sunt clasificate îmbrăcămintea pentru copii pe grupe de vârstă? În general, îmbrăcămintea pentru copii nu este la fel de influențată de modă precum îmbrăcămintea pentru adulți Ea "alege" din modă doar ceea ce este posibil pentru ea însăși, ceea ce nu contrazice scopul ei principal - de a oferi confort pentru viața copilului Îmbrăcămintea pentru copii este realizată din tricotaje și diverse materiale care îndeplinesc anumite cerințe: greutate minimă, senzație plăcută la atingere, culoare ușoară, moale și vesela, fără efecte nocive asupra corpului Principalele cerințe pentru materiale sunt: igienice, estetice și fizico-mecanice Copiii adora produsele realizate din țesături cu model tematic Ele stimulează imaginația copilului, dezvoltă curiozitatea Design artistic de haine pentru sugari Îmbrăcămintea pentru bebeluși îndeplinește cerințele utilitare ale copilului, care petrece cea mai mare parte a timpului în pătuț Ar trebui să fie simplu, ușor, higroscopic, ușor de spălat și de călcat, fără a-și pierde proprietățile igienice Primele haine ale bebelușilor: maiouri, cămăși, șepci, glisoare Ea are potrivire lejeră, minimă (Fig ) număr de cusături, finisare simplă Cerințe de igienă determinați lungimea vestelor, cămășilor - nu ajunge la abdomenul inferior Îmbrăcămintea exterioară a bebelușului este un sac de dormit ușor, izolat, fără mâneci, cu glugă, suficient de larg în partea de jos, astfel încât copilul să își poată mișca liber picioarele, și o haină plic cu glugă și mâneci În hote, ar trebui asigurată posibilitatea de rotație liberă a capului (în caz contrar, va apărea o curbură a coloanei cervicale) Figura - Îmbrăcăminte pentru bebeluși Îmbrăcăminte pentru copii mici În această perioadă, copiii cresc activ Încep să meargă, deja se mișcă mult, așa că hainele ar trebui să fie libere Amintiți-vă de proporțiile corpului copiilor mici Silueta principală este trapezoidală Această formă ascunde umflarea abdomenului Utilizarea cochetelor contribuie la percepția figurii ca fiind mai proporțională În ciuda necesității de a depune eforturi pentru simplitate și concizie în construirea unei uniforme pentru copii mici, părțile individuale sunt supuse diversității Mânecile pot fi făcute sub formă de "lanternă", "aripi", pot fi decorate cu manșete Linia de închidere a gulerului în jos este procesată diferit Când modelați îmbrăcăminte exterioară, ar trebui să le folosiți adesea cu glugă Copilul are ocazia de a-și întoarce liber capul, iar silueta pare mai subțire Un tip convenabil de îmbrăcăminte exterioară este salopeta (Figura ) Finisarea poate fi variată, dar nu trebuie să o supraîncărcați în design Figura - Îmbrăcăminte pentru copii mici Îmbrăcăminte pentru copii preșcolari Creșterea fiziologică activă a copilului continuă Amintiți-vă de proporțiile copiilor preșcolari Sortimentul de haine este completat Principalele forme de îmbrăcăminte sunt trapezoidale și drepte Aplicați supraestimarea și subestimarea taliei Deoarece copiii de la această vârstă învață să se îmbrace singuri, ar trebui să se asigure un dispozitiv de închidere convenabil și simplu situat în față, cu o mărime convenabilă pentru nasturi (Figura ) Ca finisaj, se recomandă utilizarea aplicației La această vârstă copiii sunt învățați să poarte haine frumoase Ei fac seturi de diferite tipuri de haine, combină stiluri și culori Materialele trebuie să fie, de asemenea, igienice și practice Figura - Îmbrăcăminte pentru copii preșcolari Îmbrăcăminte pentru copiii de vârstă școlară primară Odată cu venirea la școală, copiii au noi responsabilități, activități, o nouă rutină zilnică În conformitate cu aceasta, garderoba elevului se schimbă Gândește-te și răspunde, ce tipuri de haine pentru scopul lor pot diversifica garderoba unui elev? Siluetele principale de îmbrăcăminte sunt drepte, extinse din talie, semi-adiacente Diviziunile structurale sunt variate Talia este prea mare sau într-un loc natural Extinderea până la fund se realizează prin diferite mijloace Stilul general de îmbrăcăminte este sportiv Cu excepția hainelor de lux Acum copiii din grupul de școală primară au devenit fashioniste active Dar îmbrăcămintea pentru copii nu poate fi o copie a unui adult În primul rând, ar trebui să fie confortabil Prin urmare, aproape toate stilurile de modă pot fi adaptate pentru îmbrăcămintea pentru copii (Figura ) Figura - Îmbrăcăminte pentru copiii de vârstă școlară primară Îmbrăcăminte pentru copii mai mari Îmbrăcămintea pentru fete poate fi realizată în patru siluete: semi-adiacente, drepte, montate, trapezoidale, precum și siluete extinse până la fund Hainele pentru băieți pot fi făcute într-o siluetă dreaptă a unei tăieturi libere și o siluetă semi-adiacentă - zvelte, volume mici Centrul compozițional al produsului este adesea situat în partea superioară a produsului Este construit folosind o varietate de cochete, ansambluri, reliefuri Decolteul și forma gulerelor sunt variate Formele de okați sunt, de asemenea, variate Centrul compozițional poate fi amplasat și în zona taliei, care poate fi subliniată cu o curea Garderoba fetei este bogată și variată Hainele băieților cu sportivitatea și proporțiile lor se apropie de hainele de tineret ale adulților Principalul tip de croială este cu mâneci raglan și mâneci înserate Linia decorativă și constructivă este utilizată pe scară largă Culorile actuale la modă sunt prezente (Fig ) Îmbrăcăminte pentru adolescenți La proiectarea îmbrăcămintei pentru adolescenți, este necesar să se țină cont de stilurile subculturii de tineret care sunt cele mai interesante pentru adolescenții la această vârstă (Figura ) În această perioadă are loc formarea figurii La fete, sânii se dezvoltă, șoldurile sunt dezvăluite La băieți se dezvoltă mușchii, talia este clar indicată Figura - Îmbrăcăminte pentru copii de vârstă școlară superioară Principalele siluete ale soluțiilor vestimentare pentru fete sunt semi-adiacente, montate, drepte Silueta trapezoidală nu este întotdeauna folosită Interpretarea specifică a fiecărei siluete depinde de tendința modei Garderoba fetei este determinată de viața ei activă Are o mulțime de produse unificate, precum și rochii inteligente, bluze, fuste, veste, paltoane, impermeabile, jachete, seturi de haine casual, îmbrăcăminte sport, homewear etc Siluetele principale pentru băieți sunt drepte, de formă liberă și semi-adiacente Stilul general al garderobei băiatului este sportiv Include impermeabile, jachete, paltoane scurte, seturi de îmbrăcăminte casual, elegantă, acasă și sport, seturi pentru sporturi de vară și recreere (Fig ) Figura - Îmbrăcăminte pentru adolescenți Figura - Îmbrăcăminte pentru adolescenți Îmbrăcămintea pentru grupul de tineri nu este practic diferită de îmbrăcămintea pentru grupa de vârstă a tinerilor Cu cât grupa de vârstă este mai în vârstă, cu atât tendințele modei ale modei "adulte" sunt mai active (Fig ) Figura - Îmbrăcăminte pentru grupul de tineri LUCRARE PRACTICĂ № Tema: Modeling și design vestimentar pentru fete preșcolare Ţintă' formarea si dezvoltarea deprinderilor in modelarea artistică a hainelor pentru fete Sarcină: Schițați o schiță a unei rochii pe un jug cu capete ascuțite Modelează o rochie pe figura unei fete de vârstă preșcolară Materiale și echipamente', hârtie colorată, lipici, foarfece, instrumente de desen, șabloane pentru haine de bază pentru fete LUCRARE PRACTICĂ Nr Tema: Modelare și design vestimentar pentru fetele de vârstă școlară Ținte formarea si dezvoltarea deprinderilor in modelarea artistica a hainelor pentru fete Exercițiu: Schițați o rochie cu mâneci dintr-o singură bucată Modelează un corset cu o mânecă scurtă dintr-o singură bucată pentru o fată varsta scolara Materiale si echipamente', hartie colorata, lipici, instrumente de desen, sabloane pentru haine de baza pentru fete foarfece, LUCRARE PRACTICĂ № Tema: Modeling și design vestimentar pentru băieți Ținte formarea si dezvoltarea deprinderilor in modelarea artistica a hainelor pentru baieti Exercițiu: Schițați o trusă pentru un băiat de școală vârstă Modelează o cămașă cu mâneci scurte Pantaloni model Materiale si echipamente', hartie colorata, lipici, foarfece, instrumente de desen, sabloane pentru haine de baza pentru baieti Concluzii scurte Când proiectați un costum, urmați cerințele compoziției vestimentare Păstrați legătura cu cele mai bune tradiții și moștenire din trecut Amintiți-vă că un costum formează o imagine individuală a unei persoane, în care poate fi urmărită corespondența formei costumului cu scopul său Lista surselor folosite: Design costume / L A Safina și alții - M : INFRA-M, Berdnik T O Fundamentele designului artistic al unui costum și grafica schiță - Rostov n/a : Phoenix, Ermilova V V , Ermilova D Yu Modelarea și designul artistic de haine - Moscova: Academia, Biblioteca revistei "Atelier" - Modelarea și proiectarea hainelor pentru femei - Moscova, "Edipress Conliga", GLOSAR Sortimentul este compoziția și raportul dintre tipurile individuale de produse din produsele unei întreprinderi, industrie sau din orice grup de mărfuri Un accesoriu este un articol folosit pentru a completa un aspect sau un stil și este cel mai supus tendințelor modei În îmbrăcăminte, accesoriile completează costumul: o cofă, o eșarfă, o eșarfă, mănuși, o geantă, o cravată, o curea, o poșetă (poșetă), o menajeră, o cutie, un breloc, un ac, un ac de siguranță , etc Echilibrul produsului este un criteriu de potrivire, caracterizat prin echilibrul părților din față și din spate ale produsului pe figură (echilibrul anteroposterior) și părțile centrale și laterale (echilibrul lateral) Echilibrul produselor pentru umăr este un criteriu de aterizare, caracterizat prin poziția reciprocă a punctelor cele mai înalte ale gâtului din față și din spate în direcțiile orizontale și verticale Echilibrul produselor pentru talie este un criteriu de potrivire, caracterizat prin diferența dintre lungimile liniilor mediane ale părților din spate și din față ale produselor pentru talie de la talie la șolduri, ceea ce asigură poziția de echilibru a produsului pe figură Designul de bază al îmbrăcămintei - imaginea principalelor detalii ale unui anumit tip și siluetă de îmbrăcăminte, ținând cont de creșterea libertății, grosimea pachetului de materiale și alocațiile tehnologice pentru tratamentul termic umed și duplicarea termică, servește la dezvoltarea modele cu aceleași caracteristici și determină valorile gradației Volane - elemente decorative semicirculare Folosit pentru a decora gulere, rochii, papuci Guler - un detaliu sau un ansamblu al unei articole de îmbrăcăminte pentru prelucrarea și decorarea decolteului Notă: Gulerul poate consta dintr-un guler superior și inferior Un tuck este o secțiune de cusătură a materialului dintr-un produs care servește la crearea unei forme tridimensionale a unei piese Garderobă - un set de articole de îmbrăcăminte interconectate funcțional, care servesc la satisfacerea nevoilor specifice ale unei anumite persoane într-o anumită perioadă de timp Detaliu partea superioară - o parte indivizibilă sau prefabricată a produsului din materialul principal (de acoperire) Detaliu căptușeală - o parte a produsului (indivizibilă sau asamblată din materialul de căptușeală) atașată la interiorul produsului și destinată decorarii produsului din partea greșită (pentru a ascunde cusăturile, tăieturile, menținerea formei, întărirea, căldura și ușurința) utilizare) Detaliu căptușeală - o parte a unui produs (indivizibilă sau asamblată) dintr-un material special, care servește pentru a da o formă sau izolație stabilă, situată între detaliile blatului și căptușelii Clapa este un detaliu decorativ care formează partea superioară a croielii de buzunar O colecție de îmbrăcăminte este o serie de modele vestimentare unite printr-o idee stilistică comună Designul este procesul de creare a unui design pentru un obiect Design vestimentar - un set de părți interconectate ale îmbrăcămintei, modalități de conectare a acestora pentru a obține o anumită formă de îmbrăcăminte Linii constructive - linii care creează forma principală a pieselor și linii care leagă părțile componente ale îmbrăcămintei: lateral, față, talie, cusături de umăr, cusături care leagă îmbinări, mâneci, săgeți O fișă de confecție este o formă (formă) în care este realizată o schiță a unui model, sunt indicate dimensiunile și înălțimea și sunt atașate mostre din materialele principale și de căptușeală (articole și culori posibile) pentru un anumit model de îmbrăcăminte Pe baza informațiilor din fișa de confecție se efectuează un calcul și se comandă cantitatea necesară de țesături și accesorii Un gusset este o piesă cusată sau dintr-o singură piesă, cu mâneci în partea de jos a mânecii, oferind confort în mișcare Corsetul - partea superioară a îmbrăcămintei de umăr pentru femei Modelarea este o modificare a liniilor structurii principale în conformitate cu modelul selectat O suprapunere este o creștere suplimentară a formării unui volum liber al produsului deasupra cusăturii conexiunii a două părți Fațare - un detaliu pentru prelucrarea unei tăieturi, tăieturi, decupări în funcție de forma zonei tratate Îmbrăcăminte produsă în serie - haine realizate în condițiile producției industriale de masă pentru figuri tipice standard Îmbrăcăminte la comandă - îmbrăcăminte realizată după măsurătorile figurii clientului cu croială individuală Okat - partea superioară a mânecii, limitată de linia curbată Zburați - marginea finisată a piesei: guler, manșetă, volan etc Patas - detalii decorative pe mâneci, buzunare sub formă de dungi de diverse forme Potrivirea produsului - poziția îmbrăcămintei pe figura umană, se caracterizează prin corespondența reciprocă a dimensiunilor și formelor corpului uman și a îmbrăcămintei Alocație pentru grosimea pachetului de material - valoarea creșterii, ținând cont de grosimea tuturor straturilor de materiale sub îmbrăcămintea proiectată, care este distribuită pachetului interior (situat sub haine proiectate) și externe (pachet propriu de haine proiectate) Creștere fiziologică și igienă - cantitatea de creștere care ia în considerare respirația, circulația sângelui, digestia, termoreglarea, schimbul de gaze și servește la crearea unui microclimat și a condițiilor confortabile pentru organism O alocație este o creștere a formării unei cusături Alocația tehnologică - o parte integrantă a segmentului structural, ținând cont de metoda și proiectarea conexiunii pieselor, tratamentul termic umed, proprietățile materialului, nu afectează dimensiunile produsului finit Aport de contracție în timpul tratamentului termic umed - cantitatea de alocație care ia în considerare modificarea segmentelor structurale în funcție de contracția materialului în timpul tratamentului termic umed Armhole - un decupaj de la umăr la tăieturile laterale pentru conectarea mânecii la corset Proporțiile corpului - un anumit raport dintre părțile individuale ale corpului între ele, în principal membre și trunchi Semn dimensional - dimensiunea zonei corpului dintre punctele antropometrice Tipologie dimensională - un sistem unificat de figuri tipice pentru bărbați, femei și copii, care asigură cea mai mare satisfacție a populației cu îmbrăcăminte produsă în serie pentru un anumit număr de tipuri Reliefurile sunt linii sculptate care împart modelul principal în părți și cu ajutorul cărora se creează o formă de produs care se potrivește figurii Raskep - linia de cusătură pentru coaserea unui guler cu o selecție de la cusătura umărului până la punctul de margine Un dulap rațional este un dulap care vă permite să creați numărul maxim de seturi din numărul minim de lucruri Schiță tehnică - o schiță alb-negru executată liniar a modelului, pe care proporțiile și liniile decorative și constructive sunt clar vizibile Secvență de prelucrare tehnologică - o listă de operațiuni indivizibile din punct de vedere tehnologic care este necesară pentru fabricarea unei anumite articole de îmbrăcăminte, în funcție de tipul acesteia, scopul, proprietățile materialului utilizat și echipamentul utilizat Unificarea pieselor - aducerea dimensiunilor, tipurilor, formelor pieselor cu acelasi scop functional la o uniformitate optima Margea reverului - secțiunea mărgei de la punctul marginii (începutul gulerului) până la marginea mărgei Cureaua este un detaliu decorativ care se folosește în locul unei curele pe spatele produsului pentru a-i oferi o potrivire mai bună Desenul bazei designului îmbrăcămintei - o reprezentare grafică a detaliilor îmbrăcămintei pe un avion; anumite configurații și dimensiuni; corespunzătoare formei exterioare a corpului uman; stabilirea relaţiei de segmente constructive şi completări la acestea Figura umană este conturul exterior al corpului uman Bucla - un detaliu sub forma unei benzi înguste, folosit pentru a menține centura, curelele de umăr, impas, cureaua Caracteristici generale ale țesăturilor și materialelor utilizate în industria de îmbrăcăminte: - Țesături din bumbac - cele mai comune materiale pentru fabricarea articolelor de îmbrăcăminte, lenjerie, salopete, precum și accesorii de uz casnic, sunt produse atât pe baza utilizării de materii prime pure (bumbac), cât și cu aditivi din fibre naturale și artificiale Popularitatea acestor țesături se datorează calității înalte și proprietăților lor utile, cum ar fi higroscopicitatea, rezistența și un grad ridicat de igienă Produsele din țesături de bumbac au un aspect atractiv, sunt ușor de spălat și de călcat - Țesăturile de in aparțin și ele grupului de rochii și lenjerie intimă În comparație cu țesăturile de bumbac, țesăturile de in sunt puțin mai aspre ca textură, cu toate acestea, nu sunt inferioare acestora în ceea ce privește igiena, rezistența la uzură și rezistența și se spală ușor Țesăturile din in pur se încrețesc foarte mult și sunt destul de greu de călcat Problema este rezolvată prin adăugarea de mici aditivi din fibre artificiale sau sintetice la materia primă inițială în timpul procesului de producție, ceea ce conferă țesăturilor de in rezistență la șifonare Țesăturile realizate din soiuri de in de înaltă calitate se caracterizează prin proprietăți atât de atractive, cum ar fi mătăsitatea, strălucirea, plasticitatea și elasticitatea - Țesăturile din mătase naturală au un aspect foarte atractiv Principalele lor caracteristici sunt igiena, rezistența la uzură și rezistența Mătasea are un luciu caracteristic, gradul căruia depinde de metoda de țesut și de tipul de răsucire a firelor de urzeală și bătătură Țesătura de mătase este ușoară și delicată ca textură, ceea ce îi permite să fie drapată atunci când coaseți haine Țesătura este din plastic, este ușor de spălat și călcat Țesăturile de mătase din grupa crepului sunt rezistente la șifonare - Țesăturile de lână sunt realizate din lână și puf de animale (oaie, iepuri, lame etc ) Țesăturile din lână se caracterizează prin rezistență, igienă, sunt plastice, moi, durabile și păstrează bine căldura În funcție de grosimea firelor originale, țesăturile de lână sunt subțiri (crep) și groase (drapaj, tweed) Țesătura subțire de lână are un luciu ușor mătăsos Adăugarea altor tipuri de fibre la materia primă face posibilă ca acestea să fie mai rezistente, mai rezistente la peletare și șifonare - Țesături de viscoză Compoziția chimică a țesăturilor de viscoză este similară cu inul și bumbacul La fel ca și acestea din urmă, sunt igienice și au un aspect atractiv În plus, sunt ușor de spălat Cel mai popular în viscoză capsă, ale căror principale caracteristici sunt o strălucire mătăsoasă sau mată, moliciune, plasticitate, fluiditate, datorită cărora poate fi drapat Principalul dezavantaj al țesăturii de viscoză este rezistența relativ scăzută (mai ales atunci când este umedă) In plus, dupa spalare, se micsoreaza semnificativ si se sifoneaza usor Proprietățile negative de mai sus ale țesăturilor de viscoză în timpul producției lor sunt reduse prin adăugarea de fibre sintetice și alte tipuri de fibre la materie primă - Țesături din acetat Aceste țesături aparțin grupului de artificiale, diferă în aspect și textură În cele mai multe cazuri, țesătura din acetat, cu suprafața sa strălucitoare și netedă, seamănă cu mătasea Țesăturile din acetat au o serie de dezavantaje semnificative: încrețire ușoară, igienă scăzută, rezistență relativ scăzută, acest material este călcat numai atunci când este umed - Țesături din poliamidă Principalele proprietăți ale țesăturilor din poliamidă sunt aspectul atractiv, rezistența, rezistența la șifonare, higroscopicitatea scăzută Țesăturile au o suprafață mătăsoasă Sunt ușor de spălat Principalele avantaje ale țesăturii din poliamidă includ rezistența ridicată la murdărie și apă Dezavantajul trebuie considerat o scădere a rezistenței și o scădere a luminozității culorii cu expunerea prelungită la lumina soarelui, precum și absorbția rapidă a grăsimii - Tesaturi mixte Țesăturile amestecate sunt țesături în producția cărora s-au folosit mai multe tipuri de fibre Majoritatea acestor țesături se caracterizează prin rezistență crescută la șifonare, igienă și rezistență De regulă, sunt ușor de spălat și de călcat Astfel de țesături sunt cel mai adesea folosite pentru fabricarea de îmbrăcăminte de lucru Tricot Tricotat este o țesătură realizată din unul sau mai multe fire Este produs cu mașini speciale de tricotat Principala caracteristică a unei țesături tricotate este extensibilitatea sa semnificativă în comparație cu alte țesături În același timp, poate fi întins în direcții diferite Unul dintre avantajele tricotajelor este fluiditatea scăzută Datorită acestui lucru, marginile pieselor tăiate nu pot fi prelucrate, lăsând tăieturile deschise Cu toate acestea, tăierea prin fire poate duce la deteriorarea țesăturii, ceea ce duce ulterior la deschiderea buclelor - Tesatura netesuta Materialele nețesute - iernizator sintetic, intercalare, proclamelină etc - sunt folosite în principal pentru a întări principalele detalii ale tăieturii - Căptușeala este un material modern utilizat pe scară largă în industria de îmbrăcăminte pentru realizarea pieselor de amortizare Astăzi, el a înlocuit țesături de amortizare precum calico, mărgele și calico Proprietățile căptușelii sunt rezistența la șifonare, capacitatea de a menține forma În plus, nu se întinde și nu se întinde - Aparatul de iarnă sintetic, care a înlocuit odată un material de căptușeală atât de popular precum vatelia, este fabricat din fibră sintetică Principalele caracteristici ale iernizorului sintetic sunt elasticitatea, capacitatea de a reține căldura și de a păstra forma Acest material este non-higroscopic, nu se udă, deci este ușor de spălat și uscat 